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Aviso do FCC(Comité Federal de Comunicacéo)

Cortadoras S CLASS™ sdo avaliadas e constatadas compativeis com os padrdes
de servigcos digitais para classe A, correspondente as regras do FCC, sec¢do 15.
Esses padrbes garantem razoavel protecdo contra interferéncias prejudiciais
durante a operacdo do equipamento em ambiente comercial. O equipamento
produz, usa, e pode emitir energia com frequéncias de radio, e se ndo instalado e
usado de acordo com as instru¢cbes do manual, pode causar interferéncia em
comunicacdes de radio.

O usuério assume o risco de qualquer interferéncia causada pelo equipamento,
caso seja usado em area residéncial.

Cuidado!

Modificagbes ndo aprovadas exclusivamente através da concordancia entre a
Summa e o FCC, poderdo anular a autorizacdo do usuario para operar este
equipamento.

Aviso do DOC(Departamento de Comércio)

Cortadoras S CLASS™ nado excedem os limites extipulados pela classe A de
barulhos de radio para equipamento digital, estabelecidos pela Regulamentacéo
de Interferéncia de Radio do Departamento de Comunica¢des Canadense.

AViso

Summa reserva o direito de modificar informacdes deste manual a qualquer
momento e sem aviso prévio. E proibido a modificacdo, distribuicdo, exibicdo ou
duplicacdo ndo autorizada. Todos os direitos séo reservados.

Regulamentos para se desfazer de equipamento
eletro-eletrénico

Regulamentos 2002/96/EC do Parlamento Europeu e da Assembléia:

O simbolo a direita, encontrado nesse produto, indica que néo se
deve descarté-lo junto a lixo doméstico, e sim separadamente.

Equipamentos eletro-eletronicos podem conter materiais nocivos ao
meio ambiente e a salde, portanto devem ser descartados em

local especifico e adequado, ou devolvidos ao vendedor para
reciclagem devida.

Para obter informagdes sobre reciclagem, venda ou troca de partes -
de cortadoras da série S Class , favor entrar em contato com:

Summa:
EUA: 1-888-527-1050

Copyright © 2010 Summa bvba



Como registrar sua cortadora
Favor registrar sua cortadora no seguinte endereco eletrénico:

http://www.summa.be/reqgistration.html

Caso o registro da cortadora nao seja efetuado, podera haver atrasos ao acessar a
guarantia ou o servigo ao consumidor.

Informacao para contato

Favor encaminhar questes, comentarios, ou sugestdes sobre manuais Summa
para:

Am(arica do Norte Leste dos EUA Europa, Africa
e Asia Pacifica e América Latina e Oriente Médio

Summa, Inc Summa East, Inc Summa, bvba
10001 Lake City Way NE 222 Jubilee Drive Rochesterlaan 6
Seattle, WA 98125 Peabody, MA 01960 B-8470 GISTEL
USA USA Belgium
Escritério Central Escritério Central Escritorio Central
+1-206-527-1050 +1-978-531-1991 +32 (0)59 270011
+1-800-527-7778 +1-888-527-1050
Fax Fax Fax
+1-206-527-1046 +1-978-531-1993 +32 (0)59 270063
Assisténcia Assisténcia Assisténcia
support@summausa.com suporte@summa.us support@summa.eu
Vendas Vendas Vendas
sales@summa.us vendas@summa.us sales@summa.eu
Site Site Site
WWW.summausa.com WWW.summausa.com www.summa.eu
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S CLASS

Bem Vindo

Parabéns pela aquisicéo
da sua nova cortadora Summa S CLASS ™!

A série Summa S CLASS™, criada para industria de sinalizacdo, oferece exceléncia
em qualidade de corte. A versatilidade dos quatro modelos apresenta as funcdes de
Corte, FlexCut, Plotacao e Pontilhacdo, oferendo op¢des variadas para o
desempenho do trabalho efetuado em espaco limitado.

A exatidao inigualavel garante trajetoria de corte em até 12 metros de comprimento,
proporcionando a seguranca que dispensa a supervisédo de trabalhos extensos. A
série S CLASS™ T oferece auténtica operacao tangencial, ndo somente “emulagéo
tangencial’, trabalha materiais diversos e corta com precisdo Unica.

A série Summa S CLASS™ ¢é conhecida por ser confiavel e apresentar extraordinério
desempenho.

Este manual é um guia de referéncia para instalacéo e operacdo da série de
cortadoras Summa S CLASS™.,
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S CLASS

1 Instalagcao

1.1 Desembale a Cortadora

NOTA: Guarde a caixa e toda embalagem da cortadora caso seja necessario
transporta-la. Nao transporte a cortada antes de completamente embal&-la usando a
embalagem original.

Antes de desembalar a cortadora, deixe espaco suficiente para montar o suporte,
tendo a cortadora ao lado para instalacdo dos parafusos para o suporte.

CUIDADO
Por motivos de seguranca,
€ preciso no minimo duas pessoas para desembalar a cortadora.

1.1.1 Retire a embalagem da cortadora
1. Retire as tiras, 0s grampos e abra a tampa da caixa.

1. A cortadora é embalada em papel aluminio e se encontra na parte da frente da
caixa. A caixa que se encontra atras da cortadora contém o suporte. Os
acessorios se encontram na caixa adicional na parte inferior. Verifique que todos
0s itens estao inclusos antes de prosseguir.

3. Guarde a embalagem completa. Caso a cortadora seja transportada fora da
embalagem e caixa original, a garantia sera anulada.

FIGURA 1-1
CORTADORA S CLASS™ EMBALADA DENTRO DA CAIXA
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1.1.2 Monte o suporte

1. Verifque que todas as partes abaixo estao inclusas.
A caixa do suporte contém as seguintes pecas:

2 pés (direito e esquerdo)

2 apoios para os pés (direito e esquerdo)

Barra horizontal

Bordas de encaixe

7 tubos para montar a cesta

Cesta de tecido

Embalagem com 4 rodas, parafusos e acessorios para montar o suporte

@roooop

FIGURA 1-2
CONTEUDOS DA CAIXA DO SUPORTE

2. Instale a barra horizontal entre os dois pés do suporte com quatro parafusos em
cada lado.

e

i

FIGURA 1-3
INSTALE A BARRA HORIZONTAL

3. Vire o suporte de cabeca para baixo e instale um apoio em cada pé usando quatro
parafusos. Posicione os apoios de forma que todos orificios correspondam aos
orificios dos pés, como no exemplo 1. Os quatro orificios do apoio devem estar
direcionados ao centro (2). Parafuse as 4 rodas.

FIGURA 1-4
INSTALE OS APOIOS E AS RODAS
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4. Encaixe of quatro tubos para cesta do lado esquerdo e direito como mostra a
figura 1-5 abaixo. Encaixe uma tampa na ponta de cada tubo (1) com dois clipes
(2) para firmar o tubo na posicdo adequada. Encaixe os tubos menores (3) na
parte inferior (da barra horizontal).

FIGURA 1-5
INSTALE OS TUBOS DA CESTA

5. Vire o suporte para cima e coloque a cesta na barra horizontal como mostra a
figura 1-6 abaixo.

_FIG1-6
PREPARACAO PARA ARMAR A CESTA

6. Insira um dos tubos compridos e curvados na costura dianteira da cesta.
Posicione os orificios para cima para que os tubos se encaixem com seguranca.
Encaixe o tubo nos dois tubos que se projetam dos apoios. Deslize os tubos
simultaneamente e aperte a pequena projecao a mola, até que esta se encaixe e

tranque.

i FIGURA 1-7
POSIGAO DOS ORIFICIOS NOS TUBOS CURVADOS

7. Encaise um clipe em um lado do tubo. Insira a outra ponta do tubo na costura
central da cesta e entdo no orificio que se encontra no pé do suporte. Encaixe a
outra ponta do tubo no orificio do pé e firme com um clipe.

Setup
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8. Passe a cesta por baixo da barra horizontal. Insira o Ultimo tubo comprido e
curvado na costura posterior da cesta. Encaixe o tubo nos dois tubos traseiros
gue se projetam dos pés. Posicione os orificios para cima para que os tubos se
encaixem devidamente. Quando finalizado, o suporte deve se encontrar como no
exemplo da foto abaixo (Figura 1-8)

FIGURA 1-8
SUPORTE COMPLETO PARA CORTADORA S CLASS™

9. Do lado direito do suporte, ha orificios no apoio e no pé por onde se passam 0s
cabos de energia e do computador. Insira 0os cabos antes de instalar a cortadora

no suporte.
1.1.3 Instale a Cortadora no Suporte
1. Desmonte a caixa do suporte e abra o papeldo. Retire a cortadora da caixa e

deite-a virada para cima sobre o papeldo. Insira dois parafusos na direita e na
esquera e gire trés vezes. Nao insira parafusos na parte da frente.

FIGURA 1-9
POSIGCAO DOS PARAFUSOS

2. Assente a cortadora sobre o suporte. Parafuse os dois parafusos adicionais e
aperte os seis parafusos.

3. Afrouxe o cabecote de corte. Erga as rodas de tracdo para retirar a fita protetora
gue se encontra abaixo.
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1.2 Componentes da Cortadora S CLASS™

1.2.1 A Cortadora Vista de Frente

FIGURA 1-10
CORTADORA S CLASS™ VISTA DE FRENTE

1. Rodas de Tracé&o: As rodas de tracdo engatam o material no sistema de drive para
garantir a trajetéria exata. O modelo S120(T) possui uma roda de tracdo adicional,
enquanto os modelos S140(T) e S160(T) possuem duas rodas de tracdo
adicionais, assim garantindo que materiais mais largos fiquem plano no centro. A
presséo das rodas de tracdo das laterais pode ser ajustada. As rodas de tragdo no
centro sdo de uso opcional, podendo ser ativadas ou desativadas.

2. Painel digital: Todas atividas da cortadora podem ser iniciadas no painel de toque.
O painel exibe informagBes sobre o estado atual da cortadora e qualquer
procedimento a ser seguido.

3. Alavanca das rodas de tragdo: A alavanca é usada para erguer e assentar as
rodas de tracdo para que o material seja inserido.

4. Anéis de tracdo do drive: Os anéis de tracdo do drive conduzem o material
somente quando as rodas de tracao estdo assentadas. A tabela abaixo contém o
namero de anéis instalados em cada modelo S CLASS™.

Quantidade de anéis S75 (T) S120 (T) S140 (T) S160 (T)
Anel curto 4 7 8 9
Anel longo 1 1 1 1

Setup
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5. Cabecote de Corte: O cabecote de corte € a unidade onde se encaixa o portador
da lamina, a caneta, o pontilhador e onde se encontra o sensor de Posicionamento
Optico (OPOS). Ha outra lamina que corta o material do rolo ap6s o término de
um trabalho.

6. Tira de corte: A tira marrom serve como amortecedor, evitando danos a ponta da
lamina quando ndo ha material carregado. E essencial que a tira permaneca
intacta, pois o corte é efetuado sobre ela.

7. Tira de Pontilhacdo: Tira preta adicional para usar com o pontilhador.

8. Compartimento para Ferramenta: H& uma borda na ponta esquerda da
cortadora para armazenar ferramentas.

9. Parafusos para firmar a base da cortadora: Aperte todos parafusos de ambos
os lados antes de ativar a cortadora.

10. Cesta de material: O suporte e a cesta para material sdo inclusos em todos
modelos S CLASS™.,

1.2.2 A Cortadora Vista Detras

FIGURA 1-11 i
CORTADORA S CLASS™ VISTA DETRAS
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. Rodas de Tracéo: As rodas de tracdo engatam o material no sistema de drive para

garantir a trajetéria exata. O modelo S120(T) possui uma roda de tracao adicional,
enquanto os modelos S140(T) e S160(T) possuem duas rodas de tracdo
adicionais, assim garantindo que materiais mais largos figuem plano no centro. A
presséo das rodas de tracdo das laterais pode ser ajustada. As rodas de tra¢do no
centro sdo de uso opcional, podendo ser ativadas ou desativadas. N&ao se deve
deslocar as rodas de tracdo segurando-as somente pela lateral.

Alavanca das rodas de tracdo: A alavanca € usada para erguer e assentar as
rodas de tracdo para que o material seja inserido.

. Caixa de fusivel: O fusivel se encontra no lado direito do receptor de energia.

Recorra a secdo de especificacdes para obter informacgdes referentes ao fusivel
adequado para cortadoras S CLASS™.

CUIDADO

Para protecdo contra incéndio, substitua o fusivel somente com outro do mesmao tipo.

4,

10

11.

12.

13.

Botdo de ativacdo: O botéo localizado no centro do circuito, liga e desliga a
cortadora. Para ligar a cortadora aperte o lado “I"do botdo. Para desligar aperte o
lado “O” do botao.

Tomada para cabo AC: A tomada de entrada se encontra no lado esquerdo do
circuito da cortadora. O procedimento de ativagéo € detalhado na secdo 1.3. Use
somente o cabo original incluso.

Porta USB: A interface € baseada nos padrdes especificados na Revisdo 1.1 de
Especificagbes da Barra-6nibus de Série Universal. O USB oferece comunicagéo
de alta velocidade em duas direcdes, entre o computador e a cortadora.

Porta RS-232: O adaptador DB-9P fornece comunicagdo em duas direcdes, entre
0 computador e a cortadora.

Parafusos para fixar a base da cortadora: Trés parafusos do lado direito e trés
do lado esquerdo fixam a base da cortadora no suporte. Aperte todos parafusos
antes de ativar a cortadora.

Tubos da Cesta: Tubos na parte detras e da frente seguram a cesta. Eles podem
ser facilmente manejados para posicionar a cesta devidamente.

. Rodas: As rodas do suporte sdo equipadas com travas. Pise nas travas para
trancar as rodas depois que a cortadora estiver em seu local designado.

Cesta de material: O suporte assim como a cesta sdo inclsos em todas
cortadoras S CLASS™,

Bushas de engate para as bordas de encaixe: As bushas de engate engatam
nas bordas de encaixe para manter o rolo de material posicionado quando o
material é puxado do rolo.

Barras de apoio do material: As barras de apoio giram com o rolo de material.
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1.3 Ligue a Cortadora na Energia Central

1.3.1 Aterramento

CUIDADO
Um fio terra isolado deve ser instalado no ramo de circuito que supre energia a tomada
onde a cortadora serd ligada. O fio terra deve ter o mesmo comprimento, assim como
0 mesmo material isolante e espessura, dos outros condutores do circuito, aterrados
ou ndo. Porém, o isolante deve ser verde e possivelmente ter listras amarelas.

O fio terra descrito acima deve ser aterrado no quadro de distribuicao elétrica, ou se a
energia é fornecida por um sistema a parte, aterre o fio no transformador ou gerador
do fornecedor de energia.

A tomada na qual a cortadora seré ligada deve ser aterrada. Os fios terra da tomada
devem ser adequadamente conectados ao solo.

A cortadora deve ser instalada proxima a tomada, de forma acessivel.

EUA: EUROPA:
ToMADA DE

ASSEGURESE QUE
= -TRES PINOS

ESTE PINO TBW
COMEGAD FIO-TERRA

ASSEGURE-SE QUE
ESTES PINGS TEM
" CONEXAD FlO-

Toma0A OE
TRES PINOS

_ FIGURA1-12
CONEXAO ADEQUADA DO FIO-TERRA

1.3.2 Voltagem Operacional

CUIDADO
Antes de trocar o fusivel,
verifigue que a tomada da cortadora foi retira da energia elétrica

CUIDADO
Para protecéo contra incéndio, substitua o fusivel somente com outro do mesmo tipo.

Tipo de fusivel: T2.0A, 250V SCHURTER SPT OU EQUIVALENTE

O fornecedor de energia identifica a voltagem e automaticamente efetua a troca entre
110V e 230V.
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1.3.3 Ligue a Cortadora

CUIDADO
O circuito da cortadora deve ser desligado antes do fio elétrico ser conectado.
(Aperte o lado “0” do botao de ativagao)

ALERTA
MANTENHA DISTANCIA DA AREA DE CORTE.
PECAS PERIGOSAS ESTARAO EM MOVIMENTO.

1. Ligue o lado fémea do cabo AC na tomada que se encontra no circuito da
cortadora, localizado no painel traseiro.

2. Ligue o lado macho do cabo AC em uma tomada que esteja devidamente
aterrada.

“I”

3. Para ativar a cortadora aperte o lado
encontra no painel traseiro.

do botao localizado no circuito que se

4. O painel de toque sera ativado desencadeando o processo de inicialicializagéao.
Caso haja material carregado, a cortadora ir4 averiguar o tamanho e proceder
com o carregamento do material.

-515c> T SERES ﬂl Avisg

~ Inserir Material e Conth =
Tamanho do Material: 50000 x 1340 Configuracao Baixar Rodas de ATracy
Velocidade: 800 mmis Tragao

Ferramenta: Lamina Tangencial
Pressédo da Lamina: 95gr

Pausa

Usuario: Configuration 1
Linguagem de Emulacéo: AUTO Actes
Revisdo Rom: 028 )

EEE

[P:145,60.250. 154 5:70% Q:64% Socket-1

FIGURA 1-13 FIGURA 1-14
MATERIAL CARREGADO E CORTADORA CORTADORA PREPARADA SEM MATERIAL
PREPARADA CARREGADO

1.4 Ligue a Cortadora ao Computador

Cortadoras S CLASS™ sustentam USB de duas direcdes e conexdo RS-232.
Quando ambas as portas estdo conectadas, continuard ativa a que receber
informacé&o primeiro, enquanto a outra sera desativada.

Ha a opcao de conexdo ethernet sem fio, pré instalada de fabrica.

1.4.1 Conexao USB
O cabo USB deve medir no maximo 5 metros de comprimento. O adaptador que sera

ligado & cortadora deve ser do tipo USB da série B 4-pinos. O adaptador que sera
ligado ao computador deve ser do tipo USB A 4-pinos.
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1.4.1.1 Ligue acortadoraS CLASS™ ao computador usando cabo USB
1. Desligue a cortadora

2. Insira 0 CD S CLASS™ no CD-ROM drive do computador.
3. O programa iniciard automaticamente. Selecione o idioma e instale o driver USB.
Ligue o cabo USB a porta USB do computador.

Ligue a outra ponta do cabo USB a porta USB atras da cortadora.

o v &

Ligue a cortadora (veja secéo 1.3.3) e retorne ao computador.

O identificador de novos programas (Found New Hardware Wizard), sera
exibido na tela do computador e instalara o driver USB.

7. Clique “OK” e siga as instrucfes fornecidas pelo Wizard.

8. Desligue o computador e ligue novamente.

NOTA
Ao conectar a cortadora ao computador pela primeira vez usando o cabo USB, o
computador detectara a cortadora e instalara o driver USB ao iniciar o programa de
configuracdo. Se o programa de configuragao né&o foi iniciado antes da conexao,
instale o programa enquanto a cortadora estiver conectada e ativada. Depois de
executar o programa, o computador ira detecta-lo e automaticamente faré a instalagéo
do driver correto.

NOTA
Para ligar mais de uma cortadora ao computador, veja a se¢ao sobre classe USB.

1.4.1.2 1.4.1.2 Ligue acortadora S CLASS™ ao Macintosh usando o cabo
USB

» Mac0S85a0S9.2
1. Desligue a cortadora.
2. Ligue o cabo USB a porta USB do computador.
3. Ligue a outra ponta do cabo USB a porta USB atras da cortadora.
4. Ligue a cortadora (veja se¢do 1.3.3) e retorne ao computador.
5. Insirao CD S CLASS™ no CD-ROM drive do computador.
6. Clique no icone “USB install driver”(instalagdo do USB driver), do CD-ROM.

O driver e a Porta de Mapas e Utilidades Summa,
serdo automaticamente instalados.

7. Retire o CD do CD-ROM drive.

8. Desligue o computador e ligue novamente.
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NOTA: O computador ndo identificara a cortadora caso eles ja estejam conectados
antes da instalacao do programa. O driver pode ser instalado a qualguer momento, a
cortadora estando conectada ou néo.

» Mac OSX

Os programas de software de corte mais recentes ndo requerem instalacdo do
driver quando o computador esta conectado a cortadora. O programa que controla
o driver é embutido no programa de software de corte.

1.4.2 Conexao RS-232

O cabo RS-232 deve medir no maximo 5 metros de comprimento. Os adaptadores
em ambas pontas sdo do tipo DB-9S. Nao é necessario instalar o driver se a
cortadora estiver ligada a conexdao RS-232.

Os parametros da conexao RS-232 devem ser estipulados nas propriedades da porta
COM no sistema administrativo ou no programa de software de corte. Recorra ao
manual do programa de software de corte para configurar os pardmetros da conexao
RS-232 com a cortadora.

Na tabela abaixo, veja a configuragédo padrdo da conexao RS-232.

Baud rate 9600

Bits de Dado 8

Paridade nenhuma

Bits de Fim 2

Controle de Hardware ou

Fluxo X-Ativado / X-Desativado
TABELA 1-1

CONFIGURAGAO PADRAO RS-232 DA CORTADORA S CLASS™

1.4.3 Conexao Wireless (sem fio) Opcional

A conexdo wireless apresenta duas opgoes:
-Conexdo wireless através de network de éarea local (conexdo WLAN —
network com ponto de acesso wireless).
-Conexao wireless direta entre a cortadora e o computador (conexao ad-hoc)

CUIDADO: (D Contem Modulo Transmissor FCC ID: U9R-W2SWO0001.

ATENCAO: O mddulo Wifi pode ser utilizado em local fechado sem restricbes na
Unido Europeia, porém ndo pode ser utilizado ao ar livre na Franca.

1.4.3.1 Configure a Cortadora S CLASS™ no WLAN (Compatibilidade Wi-Fi®)

A cortadora pode ser integrada a conexdo de network wireless, assim como
impressoras. A cortadora pode ser comandada por computadores diferentes.
Também é possivel usar um s6 computador para comandar mais de uma cortadora
através da conexao wireless.
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Para configurar a cortadora, ambos os parametros WLAN (SSID — ponto do nome de
acesso wireless e seguranca) e parametros LAN (configuracdo IP) devem ser
especificados na cortadora.

Parametros WLAN (ponto de acesso):
e SSID (nome exclusivo para ponto de acesso)
e Canal de comunicacédo (designado automaticamente)
e Opcoes de seguranca ( nenhum, WEP ou WPA + senha)

Os parametros podem ser fornecidos pelo administrador do network ou podem ser
verificados com a utilidade de configuracéo especifica para o ponto de acesso. (Sera
necessario o uso de um login e senha — verifique com o administrador do network).

/2> DWL-GTOOAP - Windows Internet Explores

)~ o

Mo tdt vew P

T —— =l x| P

s Took help

¢ R @omanoe

AirPlus G

2.4GHz Wireless Access Point
DWL-G700AP
" Home Advanced Qols Status Help
=
‘ Wireless
=]
rEm—

DHCP

9 OO

Apply Cancel Help

FIGURA 1-15
UTILIDADE DE CONFIGURAGAO PARA PONTO DE ACESSO

Parametros LAN (configuracéo IP)
e Endereco IP
e Subnetmask

Além dos parédmetros especificados acima, o administrador do network deve também
fornecer dois outros parametros. Quando o ponto de acesso estiver emitindo, o SSID
sera exibido na cortadora. Caso o network possuir um servidor DHCP, os parametros
LAN poderéo ser designados automaticamente.

Procedimento para configurar a cortadora com WLAN quando o ponto de
acesso emite com o servidor DHCP.

O procedimento a seguir € para a nova cortadora qual 0os parametros para conexao
sem fio ndo foram alterados. Caso os parametros tenham sido alterados, é
recomendado que primeiro se restitua os parametros de conexao sem fio ao formato
padréo (veja Wireless).

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O menu principal ser& exibido na tela
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Configuragao

3. Aperte

O menu de configuracdo sera exibido na tela.

Comunicacio 3

4. Aperte

O menu de comunicacao sera exibido na tela.

5. Apere e

O menu de conexao sem fio sera exibido na tela.

6. Aperte |

O menu WLAN seré exibido na tela.

Lista de
Pontos de

A cortadora buscara o ponto de acesso wireless e o exibira na tela.

7. Aperte (Lista de Pontos de Acesso).

8. Aperte para selecionar o ponto de acesso desejado.

O novo ponto de acesso selecionado sera registrado.

9. Aperte para confirmar.

O menu WLAN seré exibido na tela.

Método de
Seguranca
10. Aperte :

O menu de seguranca sera exibido na tela.

11. Aperte para selecionar o método de seguranga desejado.

O método de seguranca selecionado sera registrado.

12. Aperte para confirmar.

O menu WLAN seréa exibido na tela
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13. Aperte

O menu de Configuragéo sera exibido na tela.

14. Aperte para selecionar ‘chave 1'.

15. Aperte para digitar a senha.
Um teclado sera exibido na tela.

16. Digite a senha. Caso haja asteriscos na primeira linha,

Aperte e para deleta-los.

A senha sera exibida na tela.

17. Aperte ... ® |tresvezes. Em seguida aperte luuwmme

18. Uma comando ser& apresentado instruindo que a cortadora seja reativada.

ApOs reiniciar a cortadora, o endereco IP designado sera exibido na ultima linha da
tela. Este endereco deve ser usado ao instalar a cortadora no software.

Procedimento a seguir guando o ponto de acesso hdo esta emitindo sinal:

O procedimento € parecido com o qué foi descrito acima.
Pule as instru¢cdes de niumero 6 a 8.
Digite a senha; digite o SSID assim como ‘chave 1’.

Procedimento a seguir na auséncia do servido DCHP:

O administrador do network deve fornecer o endereco IP e o subnet mask.
O procedimento € parecido com o qué foi descrito acima.

Pare ao alcancgar a instrugdo numero 16.

Continue com os procedimentos abaixo:

16. Aperte ¥ lduas vezes.

O menu de Comunicacao sera exibido na tela.

17. Aperte e |

O menu LAN serda exibido na tela.

18. Aperte leed

O menu DHCP serd exibido na tela.

Setup 1-14



S CLASS™ Cutter User’s Manual

19. Aperte para ativar o DHCP caso necessario.

20. Aperte para confirmar.

O menu LAN serd exibido na tela.

21. Aperte

O menu de Configuracdo sera exibido na tela.

para digitar o endereco IP.
Um teclado sera exibido na tela.

23. Digite o endereco IP. O endereco IP consiste de quatro sequéncias de trés
nameros cada. Caso o endereco IP fornecido pelo administrador do network
apresente alguma sequéncia com menos de trés digitos, adicione um 0 a frente
dos nimeros até que se obtenha trés digitos.

O endereco IP ser& exibido na tela.

24. Aperte bt

O menu de Configuragéo sera exibido na tela.

para digitar o subnet mask.
Um teclado sera exibido na tela.

27. Digite o subnet mask. O subnet mask consiste de quatro sequéncias de trés
nameros cada. Caso o subnet mask fornecido pelo administrador do network
tenha alguma sequéncia com menos de trés digitos, adicione um 0 a frente dos
nameros até que se obtenha trés digitos.

O subnet mask sera exibido na tela.

28. Aperte luw-. trés vezes e em seguida aperte b

29. Uma opcao sera apresentada para reiniciar a cortadora.

ApoOs reiniciar a cortadora, o endereco IP designado sera exibido na dltima linha
da tela. Este endereco deve ser usado ao instalar a cortadora no software.
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Procedimento a seguir para network wireless (sem fio) com uso de filtros MAC.:

Alguns networks wirless tem uma funcdo adicional de seguranca chamada Mac
Adress Filtering (filtro de endereco Mac), o que significa que o network somente
permite acesso a dispositivos conhecidos.

Caso o filtro MAC do network wireless esteja ativado (verifigue o administrador de
network), o endereco MAC deve ser adicionado a lista de enderecos MAC aprovados,
no Menu de Configuracdo do ponto de acesso wireless, antes de qualquer opcéo ser
alterada na cortadora. A seguir, veja o procedimento para obter o endereco MAC:

1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

3. Aperte

A primeira parte do Menu Testes & Set up (configuracdo) sera exibido na tela.

4. Aperte

A segunda parte do Menu Testes & Set up sera exibido na tela.

5. Aperte
A Revisdo ROM sera exibida na tela.

6. O endereco MAC do mdodulo wireless serd exibido na dltima linha da tela. Este
nimero é fornecido ao administrador de network dando acesso a cortadora
através do network wireless.

1.4.3.2 Conecte a Cortadora S-CLASS™ ao Ad Hoc.

O network Ad-hoc conecta a dispositivos wireless (sem fio) com o mesmo SSID
(nome do network) e emite na mesma frequéncia do canal de comunicacéo.

Todos os dispositivos do network ad-hoc devem ser configurados da seguinte
forma:

e Selecione o mesmo SSID para cada dispositivo.

e Selecione o mesmo canal de comunicacéo para cada dispositivo.

e Selecione um endereco IP exclusivo para cada dispositivo dentro do mesmo
subnet. (DHCP néo é disponivel).

e Selecione o mesmo Subnet para cada dispositivo.

e Caso um dispositivo esteja conectado a internet (e conexdo de internet
compartilhada esteja acionada para tal dispositivo), especifique o endereco IP
deste dispositivo como a entrada dos outros dispositivos.
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Parametros de configuracdo da cortadora:

Para conexao wireless ainda ndo configurada veja o procedimento a seguir. Caso 0s
parametros ja houverem sofrido alteracéo, é recomendado restaura-los aos padrées
de fabrica.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela

Configuragio

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

4. Aperte

O Menu de Comunicacao seréa exibido na tela.

5. Aperte

O Menu Wireless (conexdo sem fio) serd exibido na tela.

6. Aperne |l

O Menu LAN serd exibido na tela.

7. Aperte

O Menu DHCP sera exibido na tela.

8. Aperte para desativar o DHCP (off).

9. Aperte para confirmar.

O Menu LAN sera exibido na tela.

10. Aperte LA

O Menu Wireless (conexao sem fio) sera exibido na tela.
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11. Aperte b,

O Menu WLAN seré exibido na tela.

12. Aperte

O Menu Moédulo sera exibido na tela

13. Aperte para selecionar a opcao desejada (Ad-hoc).

14. Aperte para confirmar.

O Menu WLAN seré exibido na tela.

15. Aperte . Bl trés vezes e em seguida aperte k

16. Um comando serd exibida instruindo a reiniciar a cortadora.

Este procedimento restituird os parametros WLAN e LAN a valores padrdo para o
network Ad-hoc.

Os valores padrdo séo:

= SSID: SummacCutter

= Canal: 9

= Seguranca: desativada (off)

= Endereco IP: 192.168.1.100

= Subnetmask: 255.255.255.0.

= Os valores podem ser alterados no menu de configuragdo dos menus WLAN e
LAN, porém ndo é recomendado.

= Caso mais de uma cortadora esteja configurada no network ad-hoc, altere o
endereco IP de forma que cada cortadora tenha uma numeracdo exclusiva.
Somente os Ultimos trés nimeros podem ser alterados para niameros nao
usados no network.

Configuracdo do computador para conexéo ad-hoc:

Configure os parametros PC LAN:

el -]
Aperte El e . Na janela que ir4 se abirir, digite: ncpa.cpl e clique OK.

= Run % ==

75 Typethename of a program, folder, document, or Intemnet
résource, and Windows will open it for you.

Open: | (R -

@ This task will be created with administrative privileges.
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Uma janela ira se abrir com as conexdes de network disponiveis.

Uma delas seré a conexao wireless (sem fio).

[E=E[Eom

- =
.9 [+ Control Panel » Network Connections

File Edit View Tools Advanced Help

~ [ 43 ][ searcn

ol

W Organize

MName

3 summa

«

LAN or High-Speed Internet (2)

U Local Area Connection

willl Wireless Network Connection
Personal Area Network (1)
£D Bluetooth Network Connection
Virtual Private Network (1)

Type Status

LAN or High-Speed Internet summallocal
LAN or High-Speed Internet Mot connected
Personal Area Network Not connected
Virtual Private Network Disconnected

Owner

System
System

System

System

Clique com o lado direito do mouse na conexdo wireless e

(propriedades).

Networking | Sharing

. Wireless Network Connection Properties =

Connect using

& Dell Wireless 1335 WLAN Mini-Cand

This connection uses the following tems

& Client for Microsaft Networks

800 Packet Scheduler

=} File and Printer Sharing for Micrasolt Netwarks
& Intemet Protocal Version 6 (TCP/IPYE)

W |rtemet Protocol Version 4 (TCP/IPvd)

-4 Lirk-Layer Topology Discovery W yper /0 Driver
& Link-Layer Topology Discovery Responder

Description

nstal Uninsta

Transmission Control Protocol/Intemet Protocol. The default
wide area network protocal that provides communication
across diverse interconnected networks.

Properties

selecione properties

Selecione TCP/IP protocol {version (versdo) 4, caso haja mais de uma) e clique

Properties (propriedades)

General

Internet Protocol Version 4 (TCP/IPvd) Properties [} 2=

for the appropriate IP setfings.

@) Use the following IP address:
IP address:
Subnet mask:

Default gateway:

Preferred DNS server:

Alternate DNS server:

YYou can get IP settings assigned automatically if your netwark supports
this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator

() Obtain an 1P address automatically

@ Use the following DNS server addresses:

192 .168. 1 . 102

255,255,255, O

Selecione ‘Use the following IP address’ (Use o endereco IP a seguir). Selecione o
subnet mask 255.255.255.0 e defina um enderegco exclusivo para este network.

Clique OK e feche a janela.

Agora que os parametros LAN estdo configurados, € preciso configurar os
parametros WLAN. Parametros WLAN podem ser configurados com o software do

dispositivo wireless (sem fio) ou no Windowns.

configurar os parametros WLAN no Windows XP e Vista.

Siga o procedimento abaixo para
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Configuracao dos parametros WLAN para Windows XP:

Para instacdo em XP, é necessario que o servico Windows ‘Wireless zero
configuration’ seja pré-instalado.
Dé inico ao ‘Wireless zero configuration’, caso n&o ja tenha sido iniciado.

R
Aperte e 3 Na janela que ira se abrir, digite: services.msc e clique OK.

Type the name of  program, folder, document, or
Inkernet resource, and Windows wil open it For you,

Open: v

o] [ caneal ] [ramen

Na proxima janela, selecione ‘Wireless zero configuration service’.

*34Services
Fle Action ‘Wiew Help
B 2
B * Services (Local) I
Select an item to view its description Name Description | Status | StartupType | LogOr &

#ywindows Defender  Helpsprot...  Started  Automatic Local 5y

8 Windows Driver Fo...  Managesu... Started  Automatic Local 5y

By windows FirewalI... Providesn... Stated  Automatic Local 5y

By Windows Image Ac... Providesim... Started  Automatic Local 5y

B Windows Installer Adds, madi... Manual Local 5y

@y Windows Managem. .. Providesa ... Stated  Automatic Local 5y

@y windows Managem... Provides ... Manual Local 5t

By windows Media Pla,.. Shares Win... Marual Networ

By windaows Tins Maintains d... Started  Automatic Local 5t

By wired Autoconfig This servic... Marial Local S
Bywireless Zero Confi,., Prowidesa., Stated  Automatic Local 5t
Sy Performance ... Provides ... Marual Local 51
“yWorkstation Creates an.. Started  Automatic Local St
< »

Y\ Extended 4 Standard

Se ndo iniciado, faca a sele¢éo e cligue com o lado direito do mouse para iniciar.

% Services
File Action View Help
[} B @ 4
iy Services (Local) " Services (Local) I
Wireless Zero Configuration Name Description  Status  Startup Type | Log Or
&ywindows Defender  Helps prot...  Started  Automatic Local ¢
Start the service 8% windows Driver Fa.., Managesu... Started  Automatic Local 5¢
&y windows FirewalyL... Providesn... Started  Automatic Local ¢
Desaription: & windows Image Ac... Providesim... Started  Automatic Local 5;
;'Df’zv‘idlesjm‘:ﬁﬂc configuration for the &y windows Installer  Adds, modi... Manual Local 5¢
11 adapters G indows Managem... Providesa ... Started  Automatic Local 5
By windows Managem... Provides s... Marual Local ¢
By windows Media Pla...  Shares Win... Manual Hatwor
By windows Time Maintains d... Started  Automatic Local 54
By wired AutoConfig This servic... Marual
L ¥oiircless 7ero Cong widoc
. T s ;
By wrorkstation Started  Automatic Local st
< >
%, Extended A_Standard
Start service Wirsless Zera Configuration on Local CompLter AT b
Refresh
Properties
Help

Feche a janela.
Abra a janela de Conexao de Network
Caso esteja fechada, abra com o ‘run command e ncpa.cpl.

Cligue em ‘Wireless Network’ com o lado direito do mouse e clique em ‘properties’.
Clique em ‘Wireless Networks’ (segundo botdo). Selecione a opg¢ao ‘Use Windows to
configure my wireless network settings’ (use o Windows para configurar parametros
do network wireless). Clique OK.
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General less Metwarks | Advanced

Use Wwindaws to corfigure my wireless netwark setfings

Available networks:

To connect to. disconnect from. of find out more information
about wireless networks inrange, click the button below.

Wiew Wireless Networks
Prefened networks:

Automaticaly connect to available networks in the order listed

below
Move up
Move down
Remove Propeties
Learn aboLt setting up wircless retwork

configuration.

Abra a janela de conexao de network.

Caso esteja fecha, abra com a opg¢ao ‘run’ e ncpa.cpl.

Clique Wireless network com o lado direito do mouse e clique em “view available
networks” (ver networks disponiveis).

" Network Connections

Fle Edt View Favories Tools Advanced  Help

Q © - F | O searen [ Foiders | [

Adriress | @) Network Connections v| B
A Name Type Status Device N

Network Tasks Dial-up

g:;&g&w R GPRS Connection Disl-up Disconnected, Frewaled  GPRS LISE D)
@ Change Windows

Firewal settings LAN or High-Speed Internet

)

i e bl wireless L. 1394 Connection LAR or High-Speed Inter...  Disabled, Firewalled 1394 Nat A

‘ Disable Hhis network L, Local Area Connection LM or High-Speed Inter...  Connected, Firewalled Broadcom 4
" device ) Dieable - " gdinter... Mot connected, Frewalled  Intel(R) PR

&, Repalr this connection _
| virtual privat/ BRA less Networks

) Rename this connection

Change settings of this summa VPR Repair twark Disconnected, Firewalled WA Minipg
connection

Bridge Connections

Other Places Create Shorteut
@ control Panel b Rename
& My Metwork Places Properties
(£ My Documents
g My Computer
V< >

Selecione SummacCutter, e clique “connect”.
Ignore caso o Windows exiba um alerta de seguranca.

145" Wireless Network Connection ‘Yl

Network Tasks Choose a wireless network

g Refresh network list Click an item in the list below to connect ko a wireless network in range or ko get more
Information,
< Set up & wireless netwoark () APeng
For 2 hame or small oFfics
¢ Security-enabled wireless network aill
Related Tasks ((ﬁ)) demercon
1) Learm sbout wrelsss 5 security-enabled wireless netwark qall
networking B

{+))
¢ Change the order of ¢ ﬁ )

preferred netuworks

il

SummaCutter On Demand

'{ Security-enabled wireless network (WPA)

4 Change advanced
settings

CUIDADO:
A configuracdo Wireless zero pode interferir com o software de controle do adaptador
wireless do computador. Somente uma configuragédo deve estar em funcionamento.
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Configuracao dos parametros WLAN para Windowns Vista:

Abra a janela de conexao do network.
Caso esteja fechada, abra com o comando ‘run’ e ncpa.cpl.

= Run % =

== Type the name of a program, folder, document, or Intemet
resource, and Windows will open it for you.

Open: | [T -

&) This task will be created with administrative privileges.

oK ][ — H —

Com o lado direito do mouse, clique no network wireless e clique ‘connect/disconnect’
(conectar, desconectar).

P
o9 [+ Control Panel » Network Connections ~ [+ [ searcn el

File Edit View Tools Advanced Help

W Organize vs v 1 Connect o Disable this network device |y Diagnose this connection >

Mame Type Status Owner
LAN or High-Speed Internet (2)

U Local Area Cannection LAN or High-Speed Internet summadlocal System
atll Wireless Network Connection LAML ar Link Snocd Taternet Mot connected System
Personal Area Network (1) Disable

£ Bluctooth Network Connection Connect / Di‘”’E‘“' e Not connected System
Virtual Private Netwark (1) status

2 Summa Diagnose tk Disconnected System

Bridge Connections
«

Fentn Crncboet

Uma janela com os networks wireless disponiveis ird se abrir.  Selecione

SummacCutter e cligue em connect. Ignore caso o Windows exiba um alerta de
seguranca.

[E=RIECE =)

() & Connecttoanetwork

Select a network to connect to

Show | Wireless -

&- APeng Security-enabled network _J.Mj
Mo SummaCutter Unsecured network ﬁj
L] o
5"' demorcom Security-enabled network el
- B

Set up a connection or network
Open Network and Sharing Center

1.4.3.3 Servidor da Web

A cortadora é equipada com um servidor de web interno.

Digite o endereco IP (ex: http://192.168.1.100) na barra de enderegco do internet
explorer para dar inicio a versao simplificada da Summa Cutter Control online, qué
pode ser acessada de qualquer computador e em qualquer plataforma (ex: Windows,
Macintosh, Linux).

Algumas combinag¢des OS - caso o browser falhe, reload a pagina parcialmente ou
instale outro browser de internet.
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Eile Edit Wiew History Bookmarks Tools Help

@ - - @ (&7 [0 hitpun a6.69.250.154/ [=[#] G &)
Summa
&)
Home [ User
Configuration
Advanced cutting User: Configuration 1 ~|
General “Apply_
OPOS
Communication —Settings
Velocity in detail
SERVICE Toal: Tangential knife j
Upload
Knife pressure: 120 | gr (0]600: 5)
Pen pressure: 70 gr (0]600 : 5)
Pouncing pressure: 120 i gr (0]600 : 5)
Knife offset: 0.45  mm (0|1 : 0.01)
Pouncing gap: 1 - mm (1]50: 1)
Velocity: ,m

User name 1: Configuration 1

User name 2: Configuration 2 ~

Done

[l =) & /@ o 3 @ summa - Cutter Control @ (SR jd 20081204 17:34

Aviso: Algumas opc¢des no firewall ou na configuragdo da conexdo da internet podem
bloguear o uso do servidor interno da cortadora. Se necessario, entre em contato com
o0 administrador de network.

1.5 Carregue o material

Os procedimentos a seguir, em sua maioria, sdo referentes ao uso do material em
rolo. Existem duas opcdes para o uso de folhas de material: Folhas compridas
podem ser enroladas assim como um rolo de vinil. O alinhamento nao é tao
importante para folhas curtas. Caso a folha tenha recebido um corte perpendicular,
ela podera ser alinhada com a borda dianteira.

1.5.1 Posicao das rodas de tracao

A movimentacdo adequada do material somente ocorrera, se 0 mesmo for guiado
pelas duas rodas de tracdo laterais quando elas se encontram corretamente sobre
dois anéis de tragéo.

As rodas de tracdo sdo assentadas ou erguidas por via da alavanca localizada na
parte detrds da cortadora do lado direito. As rodas de tragdo devem ser erguidas
para carregar o vinil. O material deve ser inserido pela parte detrds da cortadora
rumo a frente. Quando erguidas, as rodas de tracdo podem ser manualmente
deslocadas para direita ou esquerda no decorrer da haste.

ATENCAO: As rodas de tracdo devem estar completamente erguidas antes de
serem deslocadas para direita ou esquerda. Nunca segure as rodas de tracdo pela
parte detras ao deslocéa-las, sempre segure pela lateral.
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As rodas de tracdo devem ser posicionadas acima de anéis de tracdo e assentadas
sobre o material, antes da iniciacdo do carregamento automético. A roda de tracéo
lateral da esquerda deve ser posicionada sobre uma das marcas (posicao de clique
ou estalo) embaixo dos triangulos brancos. A roda de tracdo lateral da direita deve
ser posicionada em qualquer ponto do anel de tracdo longo. Posicdes de clique ou
estalo, estdo localizadas nas bordas do anél (triangulos brancos).

FIGURA 1-16 B
POSICIONE AS RODAS DE TRACAO

ATENCAO: Mantenha as rodas de tragéo erguidas quando a cortadora ndo estiver

em atividade. As rodas perdem a circunferéncia quando ficam assentadas por muito
tempo, o que pode afetar seriamente o desempenho do rastreamento de trajetoria e

da qualidade de corte.

NOTA:
Ao erguer as rodas de tragdo enquanto a cortadora esta em atividade, interrompera o
procedimento imediatamente e o cabecote de corte se deslocara para direita.

1.5.2 Determine a Presséo das Rodas de Tragéao

A série S CLASS™ oferece ajuste de pressdo das rodas de tracdo. Selecione a
pressao “standard’(normal) ou “low’(baixa). A alterecdo pode ser efetuada com as
rodas erguidas ou assentadas.

Modelos antigos possuem um adesivo verde e vermelho na parte traseira das rodas
de tragc&o das laterais e a pressao pode ser reajustada a qualquer momento.

1.5.2.1 Altere a Pressdo em Modelos Antigos

CUIDADO: A pressao da roda lateral da direita e da esquerda deve ser a mesma. A
etiqueta no aparelho indica a presséo selecionada. E recomendado que se altere a
presséo quando as rodas estao erguidas.
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FIGURA 1-17
PRESSAO NORMAL

Pressdo Normal: Ambas as cores
na etiqueta sdo visiveis. Para
reduzir a pressdo, empurre para
baixo (como mostra a figura).
Empurre até que o aperelho da roda
de trag&o encaixe na nova posicao.

FIGURA 1-18
PRESSAO REDUZIDA

Pressdo Reduzida: Somente uma
cor € visivel. Para aumentar a
pressédo, puxe a parte de baixo do
aparelho para cima. Puxe até que
o aparelho encaixe na nova
posicéo.

Os modelos S120, S140 and S160 sdo equipados com rodas de tracdo adicionais
para guiar material mais largo. Para ativar ou desativar as rodas adicionais, siga o
mesmo procedimento para alterar a presséo.

1.5.2.2 Altere a Pressdo em Modelos Novos

Nos modelos novos, a pressao deve ser alterada somente quando as rodas estiverem
assentadas. Para reduzir a pressao, selecione a fungao ‘Carregar Automaticamente’
e entdo a opgao ‘Pergunta’. Ao ligar a cortadora, ou quando as rodas de tragcédo
estiverem assentada, o carregamento do material ndo sera efetuado. Uma nota na
tela, indicard o tempo para alterar a presséo das rodas de tracao.

NOTA: Ao erguer as rodas, a pressao automaticamente retornara a ‘Alta Pressao’.

FIGURA 1-19 B
REDUZA A PRESSAO
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Para atividades em presséo reduzida:

1. Selecione a fungdo ‘Carregar Automaticamente’ e em seguida selecione a
opcéao ‘Pergunta’ (veja a segdo Carregar Automaticamente).

2. Insira o material na cortadora.
(veja secdo Procedimento para Carregar Material)

3. Puxe a alavanco das duas rodas de tragéo laterais para cima e para dentro (na
direcdo da cortadora) — veja a figura acima.

1.5.3 Como inserir material
1. Erga as rodas de tracdo usando a alavanca localizada do lado direito, proximo ao
painel de toque.

FIGURA 1-20 .
ALAVANCA DAS RODAS DE TRACAO

2. Afrouxe os parafusos de ambas as bordas de encaixe.

m/ @

FIGURA 1-21
BORDAS DE ENCAIXE

3. Insira uma borda de encaixe afrouxada em um lado do rolo de material e aperte o
parafuso para firmar a borda. Repita o procedimento no outro lado do rolo.

4. Coloque o rolo, com as bordas de encaixe inseridas, nas barras de apoio para o
material. Posicione as bordas nas trilhas das bushas de engate. As bushas de
engate podem ser deslocadas na barra.
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FIGURA 1-22
POSICIONE AS BORDAS DE ENCAIXE NAS BARRAS DE APOIO

NOTA: O rastreamento de trajetdria ndo é garantindo sem o uso das bordas de
encaixe. Na auséncia das bordas, o rolo de material deve ser posicionado entre as
duas bushas de engate.

FIGURA 1-23
CARREGUE O MATERIAL SEM AS BORDAS DE ENCAIXE

5. Insira o material por tras da cortadora. Passe o material debaixo das rodas de
tracdo rumo a frente da cortadora.

6. Posicione o lado esquerdo do material no anel de tracdo da ponta esquerda. O
lado direito do material deve ser posicionado sobre o anel de tragcdo longo.
Posicione as rodas de tragcdo da direita e da esquerda devidamente.

As rodas de tracdo devem ser posicionadas sobre os anéis de tragcdo com 3 a
15mm de distancia das margens do material. Segure as bordas de encaixe atras
e puxe o material na frente para estica-lo.

O sensor de material dianteira deve estar coberto (2).

Setup 1-27



S CLASS™ Cutter User’s Manual

FIGURA 1-24
POSICAO DO MATERIAL

Caso 0 material seja muito estreito para alcancar o anel de tracdo longo,
posicione a borda esquerda do material sobre o segundo anel de tracdo da
esquerda, e a borda direita sobre algum ponto do anel de tracdo longo. Deslize a
roda de tracdo da esquerda rumo ao anel de tracdo longo, até que ambas as
rodas estejam diretamente sobre as bordas do vinil.

Caso as bordas do material ndo estejam sobre os anéis de tracdo, posicione o
material novamente de modo a cobrir os anéis de tracdo em ambos os lados.

7. Deslize o rolo de material e bushas de engate da direita para esquerda na barra
de apoio.

ALERTA: MANTENHA DISTANCIA DA AREA DE CORTE.
PARTES PERIGOSAS ESTARAO EM MOVIMENTO.

8. Abaixe a alavanca das rodas de tracdo para pressionar o0 material contra os anéis
de tracdo. O cabecote de corte automaticamente correra da direita para esquerda
para medir a largura do material.

FIGURA 1-25 B
ALAVANCA DAS RODAS DE TRACAO

NOTA
A cortadora ira automaticamente desenrolar o material durante a sequéncia de
carregamento. Nao é recomendado desenrolar o material manualmente.

9. Para usar folhas de material siga as mesmas instru¢cdes descritas acima.

10. A cortadora esta pronta para iniciar atividades.
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1.5.4 Procedimento para Carregar o Material

CUIDADO: Nao coloque objetos em frente ou atras da cortadora que possam interferir
com sua operacdo. O material deve estar desimpedido para ir para frente e para tras.
Mantenha as maos, cabelos, roupa e joias fora do alcance das partes em movimento.

Assim qué a cortadora € ativada ou as rodas de tracdo sao assentadas, 0 processo
automético de carregamento minimo é iniciado. O processo de carregamento
também é iniciado quando a cortadora € ativada com o material ja inserido e as rodas
de tracdo ja estdo assentadas, o que nao é recomendado. Sempre mantenha as
rodas de tragéo erguidas quando a maquina nao estiver em atividade.

O processo de carregamento minimo inclui:

A largura do material é medida.

O material é densenrolado de maneira que seu comprimento iguala a medida da
largura entre as rodas de tracdo laterais.

Movimento axial de 45° simultdneo do anel de tragéo e cabecote de corte.

A cortadora esta pronta para receber arquivos do computador.
A cortadora ira automaticamente desenrolar o comprimento necessario do rolo, em
incrementos correspondentes a medida da largura do material.

IMPORTANTE: O procedimento de carregamento completo do material garante o
rastreamento de trajetdria de trabalhos mais extensos.

ALERTA: Todas as teclas podem iniciar um teste interno ou o movimento do
material e cabegote de corte. Mantenha distancia da area de corte. Partes
perigosas estardo em movimento.

» Carregamento de Pagina.

1. Aperte ‘e

O Menu Acdes seréa exibido na tela.

2. Aperte

Uma opcao sera apresentada para selecionar “roll’(rolo) ou “sheet’(folha).

4. Aperte L

A cortadora ira imediatamente iniciar o carregamento da pagina. A medida da
largura sera tirada e o carregamento de parte do comprimento sera feito.
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A cortadora ira completar a sequéncia de carregamento e estara em contato com
o computador. O comprimento do corte é limitado ao comprimento carregado.

NOTA: Quando o sensor traseiro detectar o final do material, a cortadora ira
completar o procedimento de carregamento.

» Carregamento de Material em Rolo

1. Aperte

O Menu Acdes sera exibido na tela.

Carregar

2. Aperte ........................................... .

3. Aperte

4. Aperte luuwm

Quatro setas e o botao “Aplicar” serdo exibidos. As coordernadas serdo exibidas
do lado esquerdo da tela.

5. Use as setas

caso necessario. Em seguida, aperte

Duas setas continuardo na tela para que o comprimento devido possa ser
carregado.

6. Use as setas

opcao, é apertar ‘= e usar as setas L2 | LY 1
valor padrdo de comprimento a ser carregado.

7. Aperte

A cortadora ira completar a sequéncia de carregamento e entrara em contato com
0 computador. O comprimento do corte ndo deve exceder o comprimento do
material em rolo. A cortadora sempre deduz que o rolo estd completo, o
equivalente a 50 metros. Este valor sera exibido na tela.
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NOTA: Quando os sensores de material detectam o final do rolo, a cortadora
completara a sequéncia de carregamento e exibira o tamanho do material na tela.

» Carregamento Estendido

A funcdo Carregamento Estendido torna possivel definir os limites do valor axial Y.
Assim sendo, o corte pode ser efetuado além das rodas de tracdo. Para usar esta
funcado, o material deve estar carregado.

1.
O Menu Acgdes seré exibido na tela.
Carregar
2. Aperte ‘]
Estendido
3. Aperie (St |

Duas setas e o botao “Aplicar” seréo exibidos.

4. Use as setas

Em seguida aperte

Duas setas continuardo na tela. O cabecote de corte se movimentara para o
limite axial-Y da esquerda.

5. Use as Setas e ke para reposicionar o limite axial-Y da esquerda.

Em seguida, aperte o B

A area de corte do eixo-Y sera re-estipulada.

Aviso:
Rastreamento de trajetdria ndo € garantido durante o uso
da fungéo Carregamento Estendido.
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1.6 Instale a Ferramenta

ALERTA DE SEGURANCA:
Cortadoras S CLASS™ utilizam laminas extremamente afiadas. Para evitar
ferimentos graves, use precaucao ao instalar, retirar e ao manuzear a lamina.

1.6.1 Cortadoras com Cabecote de Corte de Arraste
1.6.1.1 Instale aléamina

A cortadora contém uma lamina pré-instalada.

Por motivos de seguranca, a lamina € instalada com sua projecdo a zero.
Simplesmente gire a |amina para fora rumo a direita (veja a figura abaixo, seta
amarela) para comecar a cortar. As instrucdes a seguir incluem a descrigcdo completa
para retirar e instalar a lamina.

> Retire alamina de arraste

1. Afrouxe o parafuso da bragadeira do cabecote de corte (1), vire a bracadeira para
tras e retire o portador de lamina da bracadeira (2).

FIGURA 1-26
RETIRE O PORTADOR DA LAMINA DE ARRASTE DA BRACADEIRA

2. Gire o parafuso de ajuste (3) para direita para projetar a lamina (4) para fora do
portador (5).

FIGURA 1-27
RETIRE A LAMINA DO PORTADOR

3. Cuidadosamente puxe a lamina do portador.
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> Instale alamina de arraste

1. Retire o percutor de aluminio do portador de plastico da lamina (5) girando o
parafuso de ajuste (3) para esquerda até que o percutor saia do portador.

2. Insira o lado conico (que ndo corta) da lamina no orificio do lado estreito do
portador. Delicadamente insira a lamina por completo.

3. Vire o portador de cabeca para baixo e bata levemente sobre uma superficie para

assegurar que a lamina estd completamente inserida.

4. Vagarosamente gire o parafuso para direita até qué a ponta da lamina seja
projetada o suficiente para o corte do material desejado (t), assim como na figura
abaixo.

BACKING

FIGURA1-28
AJUSTE A PROJEGAO DA LAMINA

5. Insira o portador da lamina por trds (1) da bracadeira dupla, fixando-o
seguramente.

FIGURA 1-29
BRACADEIRA DUPLA DO CABECOTE DE ARRASTE

6. Feche a bragadeira e aperte o parafuso.
(1) Posicéo da lamina e da caneta.
(2) Posicao da ferramenta de pontilhacdo (veja secao 1.6.1.3)

Setup 1-33



S CLASS™ Cutter User’s Manual

» Determine a pressao e a projecao dalamina:
(O material dever estar carregado antes do teste de pressdo da lamina ser efetuado.)

ALERTA:
Todas as teclas podem dar inicio a testes internos ou ao movimento do material
e do cabecote de corte. Mantenha os dedos fora da area de corte.
Partes perigosas estardo em movimento.

Configuracio

1. Aperte

Uma lista sera exibida na tela (veja secéao 2.1)

Pressioda
Lamina 3

A pressdo da lamina sera exibida na tela.

2. Aperte

i| para selecionar a pressdo da lamina.

O valor em negrito seré alterado.

4. Aperte para executar o teste interno de presséo da lamina.

Caso o resultado do teste ndo seja satisfatorio, use as setas para alterar o

Teste
Hardware

valor da pressao da lamina novamente e aperte

5. Aperte

do menu, ou aperte

FIGURA 1-30
TESTE DE PRESSAO DA LAMINA
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Descole o retangulo e inspecione o backing (papel atras).

A projecdo da lamina esta adequada quando o teste perfura o vinil por completo.
Apbs descolar o vinil, a ponta da lamina devera ter deixado um arranh&o visivel no
backing (papel atrads). A lamina nunca deve perfurar o backing por completo, apenas
levemente arranhar a camada de silicone e as primeiras fibras.

O ajuste da pressdo da lamina requer certa pratica. A presséo ideal da lamina
depende da espessura e do tipo de material a ser cortado. Em geral, a projecdo da
lamina deve aumentar com o uso do vinil de espessura mais grossa, e diminuir com a
espessura mais fina.

CUIDADO
Depois de determinar a projecdo ou pressao da lamina, verifiqgue que ela esta
projetada para fora do portador. Realize um teste de corte em vinil.

ALERTA
N&o use a cortadora se a lamina perfurar o backing (papel atras), ou sérios danos
serdo causados a tira de corte (marrom) e a lamina. Altere os parametros.

CUIDADO
Para a maioria dos cortes de vinil, a ponta da lamina serd quase imperceptivel abaixo
do cabecote de corte. Caso a ponta da lamina esteja claramente visivel, a projecéo
deve ser reajustada.

Para evitar danos a cortadora, verifiqgue a projecéo da ponta da lamina e a qualidade
do corte sempre que inserir um vinil diferente.

1.6.1.2 Instale a caneta
Ap6s a substituicdo da lamina com a caneta, a caneta plotadora € usada como um
mapeador para desenhar rascunhos em papel.

1. Afrouxe o parafuso da bracadeira no cabecgote de corte, vire-a para trés e
retire a ferramenta.

2. Instale a caneta na abertura na parte detrds da bragadeira, feche a bragadeira
e aperte o parafuso.

3. A mudanca de ferramenta pode ser registrada no painel de controle usando o
Summa Cutter Control (Controle da cortadora Summa, somente para PC), ou
usando o programa de software de corte.

Ao selecionar a caneta como ferramenta, a correcdo do offset da lamina sera
desativada e a pressao sera modificada para “presséo da caneta”.

NOTA: A informacéo no painel exibi a ferramenta selecionada e deve ser
equivalente a ferramenta instalada.

1.6.1.3 Instale o Pontilhador
O pontilhador € usado para produzir designs em papel.

5. Afrouxe o parafuso da bragcadeira no cabecote de corte, vire-a para tras e retire a
ferramenta.
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6. Instale o pontilhador na abertura na parte da frente da bragadeira, feche o
bracadeira e aperte o parafuso.

7. A mudanca de ferramenta pode ser registrada no painel de controle usando o
Summa Cutter Control (Controle da cortadora Summa, somente para PC), ou
usando o programa de software de corte.

Ao selecionar o pontilhador como ferramenta, a correcdo do offset da lamina sera
desativada, a pressdo sera modificada para “presséo do pontilhador”, e “espacgo entre
pontilhacdes” sera adicionado as propriedas da ferramenta.

NOTA: A informacao no painel exibi a ferramenta selecionada e deve ser
equivalente a ferramenta instalada.

CUIDADO: O pontilhador deve ser posicionado acima da tira de pontilhacdo preta
antes de inicar o trabalho. Caso o pontilhador seja inserido na abertura na parte
detras da bracadeira, a tira de corte sera altamente danificada.

1.6.2 Cortadoras com Cabecote Tangencial
1.6.2.1 Instale a Lamina Tangencial

A cortadora contém uma lamina pré-instalada. Por motivos de seguranca, a lamina é
instalada com sua projecdo a zero. Simplesmente gire a lamina (veja a figura 1-31)
para comecar a cortar. As instrugcdes a seguir incluem a descricdo completa para
retirar e instalar a lamina.

AVISO: A projecdo da lamina tangencial € essencial para alcancar seu potencial
méximo. A pressdo da lamina nem sempre controla sua proje¢do. O guia da lamina
possui duas rodinhas que sempre devem encostar no vinil, 0 que controla a projecao.

» Retire a Lamina Tangencial

1. Gire o portador de lamina para esquerda. O portador sera projetado para cima.
Retire o portador do cabecote de corte. Retire o guia de lamina que se encontra
abaixo, antes de instalar outra ferramenta.

FIGURA 1-31
RETIRE O PORTADOR DE LAMINA TANGENCIAL
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2. Retire a lamina do portador usando uma chave de fenda no vinco entre a lamina e
0 portador.

FIGURA 1-32
RETIRE A LAMINA DO PORTADOR

» Instale a Lamina Tangencial e Determine a Projegao

1. Insira a lamina tangencial no portador até que esta se encaixe com firmeza.
Quando a lamina é instalada corretamente, ndo é possivel retird-la manualmente
do portador. Use a ferramenta de instalacdo para pressionar a lamina e fixa-la.

FIGURA 1-33
KIT DA LAMINA

2. Insira o guia da lamina pela lateral até que este se encaixe na posi¢cao devida.
Cuidadosamente insira a lamina no orificio para ferramenta no cabecote de corte.
Com uma méo, segure 0 guia da lamina. Com a outra mao, gire o portador da
lamina para esquerda até que o pino de alinhamento se encaixe no pequeno vao
do orificio para ferramenta. Gire o portador da lamina para direita até que ele se
encaixe dentro do orifico para ferramenta.

FIGURA 1-34
INSIRA O PORTADOR DE LAMINA TANGENCIAL

3. Para ajustar a projecao da lamina, segure o guia da lamina com uma méo para
imobiliza-lo. Com a outra méo, gire o portador da lamina para direita até que a
ponta da lamina se torne visivel abaixo do guia.
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Film

RN

Backing /

FIGURA 1-35
AJUSTE A PROJECAO DA LAMINA

» Determine a Presséo e Verifique a Projec&o da Lamina

(O material deve estar carregado na cortadora antes de iniciar o teste de pressao)

ALERTA
Todas as teclas podem dar inico a testes internos ou ao movimento do material
e do cabecote de corte. Mantenha distancia da area de corte.
Partes perigosas estardo em movimento.

Configuracio

1. Aperte

Uma lista sera exibida na tela (veja segéo 2.1)

Pressioda |
Lamina 3

A pressdo da lamina sera exibida na tela.

2. Aperte

i| para selecionar a pressdo da lamina.

O valor em negrito sera alterado.

8. Aperte para executar o teste interno de presséao da lamina.

Caso o resultado do teste ndo seja satisfatorio, use as setas para alterar o

Teste
Hardware |

valor da pressao da lamina novamente e aperte
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9. Aperte

do menu, ou aperte

X

FIGURA 1-36 )
TESTE DE PRESSAO DA LAMINA

Descole o retangulo e inspecione o backing (papel atras).

A projecdo da lamina estard adequada quando o teste perfurar o vinil por completo.
Apo6s retirar o vinil, a ponta da lamina devera ter deixado um arranh&o visivel no
backing (papel atras). A lamina nunca deve perfurar o backing por completo, apenas
levemente arranhar a camada de silicone e as primeiras fibras.

AVISO: A presséo da lamina pode ser usada para verificar sua projecéo (controlada
pela projecdo da lamina por entre o guia da lamina). A lamina ndo deve perfurar o
backing quando a presséo estilpulada estd no valor padrdo de 115gr. Reduza a
projecé@o da lamina caso o backing seja perfurado.

CUIDADO: ApOs determinar a proje¢éo ou pressao da lamina, verifique que ela esta
projetada para fora do portador. Realize um teste de corte em vinil.

ALERTA: Nao use a cortadora caso a lamina perfurar o backing (papel atras), ou
sérios danos serdo causados a tira de corte e a lamina. Altere os parametros.

CUIDADO: Para a maioria dos cortes de vinil, a ponta da lamina sera quase
imperceptivel abaixo do cabecote de corte. Caso a ponta da lamina esteja
claramente visivel, a projecdo deve ser reajustada.

Para evitar danos a cortadora, sempre verifique a projecao da ponta da lamina e a
gualidade do corte ao usar um tipo de vinil diferente.

1.6.2.2 Instale a caneta
ApOs a substituicdo da lamina com a caneta, a cortadora pode ser usada como
mapeador para desenhar rascunhos em papel.

1. Gire a ferramenta instalada para esquerda. O portador sera projetado para cima.
Retire o portador do cabecote de corte tangencial. Retire o guia de lamina caso
ele se encontre abaixo.

2. Insira o portador da caneta esferografica no orificio do cabecote de corte.

3. Cuidadosamente, insira a caneta esferografica no portador. Gire a caneta para
direita e completamente para baixo.
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4. A mudanca de ferramenta pode ser registrada no painel de controle usando o
Summa Cutter Control (Controle da cortadora Summa), ou usando o programa de
software de corte.

Ao selecionar a caneta como ferramenta, a pressao sera modificada para “presséo da
caneta”.

AVISO: A ferramenta selecionada sera exibida na tela e deve ser equivalente a
ferramenta instalada.

1.6.2.3 Instale o Pontilhador

Gire a ferramenta instalada para esquerda. O portador sera projetado para cima.
Retire a ferramenta do cabecote de corte tangencial. Caso o guia de lamina se
encontre abaixo, retire-o.

1. Retire a tampa preta do orificio dianteiro do cabecote de corte.

2. Cuidadosamente, insira o pontilhador no orificio dianteiro. Gire o pontilhador para
direita e completamente para baixo.

3. A mudanga de ferramenta pode ser registrada no painel de controle usando o
Summa Cutter Control (Controle da cortadora Summa), ou usando o programa de
software de corte.

Ao selecionar o pontilhador a presséo sera modificada para “presséo de perfuragdo” e
“espaco de perfuracao” sera adicionado as propriedades da ferramenta.

AVISO: A ferramenta selecionada serd exibida na tela e deve ser equivalente a
ferramenta instalada.

CUIDADO: O pontilhador deve ser posicionado acima da tira de pontilhacdo preta
antes de inicar o trabalho. Caso o pontilhador seja inserido na parte detras da
bracadeira, a tira de corte sera altamente danificada.

1.6.2.4 Instale aLamina de Arraste

Para selecionar as propriedades da lamina de arraste veja a se¢do 1.6.1.1. Siga as
instrucdes de 1 a 4 e prossiga com a instru¢éo 5 da seguinte forma:

1. Gire a ferramenta instalada para esquerda. O portador sera projetado para cima.
Retire o portador do cabecote de corte tangencial. Retire 0 guia de lamina caso
ele se encontre abaixo.

2. Instale o guia de lamina.

3. Cuidadosamente insira a lamina de arraste no orificio detrds do cabecote de
corte. Gire a lamina para direita e completamente para baixo.

4. A mudanca de ferramenta pode ser registrada no painel de controle usando o
Summa Cutter Control (Controle da cortadora Summa), ou usando o programa de
software de corte.

Ao selecionar a caneta como ferramenta, “offset da lamina” sera adicionado as
propriedades da ferramenta.
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AVISO: A ferramenta selecionada serd exibida na tela e deve ser equivalente a
ferramenta instalada.

1.6.3 Substitua a Lamina de Separacao

Uma lamina de separacdo que se encontra no cabecote de corte, automaticamente
corta o vinil apés o termino do trabalho.

AVISO: A lamina de separagcdo somente deve ser usada em vinil comum (espessura
maxima 0.25mm).

1. Para retirar o portador da lamina de separacao, gire o parafuso na parte inferior
do cabecote de corte.

2. Um im& segura a lamina na posicdo devida. Vire ou substitua a lamina quando
gasta.

FIGURA-1-37
LAMINA PARA CORTE AUTOMATICO DO VINIL

NOTA: Incline o portador da lamina de separagédo +/- 30° ao reposiciona-lo na
cortadora. Observe a posicao do portador ante de subsituir a lamina.
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2 Operacao Basica

2.1 Painel de Toque

O painel de toque 320x240 é um sistema de interface exclusivo que apresenta
informacfes detalhadas e alto controle da configuracdo da cortadora. Todas as telas
e controles opcionais dos painéis podem ser formatados facilmente, permitindo rapido
acesso aos parametros da cortadora. Proximo a mensagem do estado atual da
cortadora ou proximo as op¢bes do menu exibido no painel de toque, se encontram
teclas digitais, com as quais se pode selecionar itens do menu ou alterar valores de
parametros.

'S\ED T SERIES

Tamanho do Material: 50000 x 1340 | Configuragdo
Velocidade: 800 mmis
Ferramenta: Lamina Tangencial

Pressado da Lamina: 95gr Paussa

Usudrio: Configuration 1
Linguagem de Emulacdo: AUTO Acbes
Revisdo Rom: 028 i

EEE

1P:145.60.290. 154 5:70% Q:64% Socket 1

FIGURA 2-1
PAINEL DE TOQUE

Protecdo de tela: Depois de certo tempo ocioso, 0 painel se apaga e apenas o
modelo da cortadora pisca no centro da tela. Toque o painel para reativa-lo.

SIS0 T SERIES

FIGURA 2-2
PROTECAO DE TELA

ALERTA: Todas as teclas podem dar inico a testes internos ou ao movimento do
material e do cabecote de corte. Mantenha distancia da area de corte. Partes
perigosas estardo em movimento.
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2.1.1 Painel de Toque

O painel de toque exibi informacdes e oferece opcdes para alterar os parametros da
cortadora.

» As teclas mais comuns no painel de toque:

Geralmente, o estado ou valor atual € exibido no lado esquerdo do painel, enquanto
0s botdes de controle s&o exibidos no lado direito.

Configuragao

As trés principais teclas de controle: ‘e

Aperte para retornar a tela que exibi o estado atual da cortadora. Caso haja
material carregado, a cortadora entrara em contato com o computador e estara pronta
para receber e executar trabalhos.

Aperte L..¥..J para visualizar mais opcdes do menu. Caso as opgdes de algum
menu exceda 6 opcdes, este botdo dard acesso as opgdes adicionais.

Aperte para retornar a opgao anterior.

» Outros botdes que seréo exibidos:

Use as setas: b leetoed] L 8§ (L3 para movimentar o cabegote de corte

ou 0 material. Use 0s botdes ke b )| para alterar o valor dos parametros.

Cancelar

------------------------------------------- J Para cancelar uma instrucdo ou alterar parametros.
Aplicar

........................................... Para registrar uma aIteragéo de paré\metro.

Teste
Hardware
........................................... Para dar InI'CIO a um teste |ntern0

» Ultima linha:

Informacéo sobre a conexdo entre a cortadora e o computador serd exibido na parte
inferior do painel. Caso um wireless board (conexdo sem fio) esteja instalado, a
informacédo sobre a conexdo sera exibida (endereco IP, qualidade e intensidade da
conexdo). Em outros casos, a atual classe USB sera exibida.
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2.1.2 Configuragéo

O botdo de configuracdo da acesso ao menu principal. Ao apertar este botdo, a
cortadora entra offline e suspende todas operacdes em progresso. No menu principal
se econtram todos sub-menus, testes e rotinas de calibracdo. A configuracdo exibida
reflete a ferrramenta selecionada.

Configuracdo: O menu de configuracdo da acesso a sub-menus de configuracéo
dos parametros de operacdo da cortadora. O acesso a alguns sub-menus é
determinado pela linguagem de plotacdo ou ferramenta selecionada.

Testes e Set-up: O menu de testes da acesso a testes internos e rotinas de
calibracdo. As rotinas de calibracdo ajustam e sincronizam a cortadora para a
aplicacdo selecionada. Testes internam produzem um diagnaostico.

Pressdo da Lamina (caneta ou pontilhador): O menu de pressdo da lamina
determina ou modifica a presséo de corte da ferramenta selecionada.

Offset da Lamina: O menu de offset da lamina permite determinar ou alterar a
distancia entre a ponta da lamina e seu eixo. O valor padrao do offset é .45mm. O
offset da lamina s6 é exibido quando “lamina drag (de arraste)” é a ferramenta
selecionada.

Espaco de Perfuracdo: O parametro de espaco de perfuracdo determina ou altera a
distancia entre as pontilhacBes. Espaco entre pontilhacdes s6 tem relevanica quando
a funcao “perfurar” esté selecionada na cortadora.

Velocidade: Determina ou altera a velocidade da ferramenta.

Selecdo do Usuério: A série S CLASS™ oferece configuragdes individuais e
completas para até 8 usuéarios. Cada configuragdo oferece sele¢bes de parametros
exclusivos. Este atributo permite que a cortadora seja re-configurada facilmente para
operar atividades variadas e materiais diferentes. O usuério pode ser alterado no
painel de toque, porém, o nome de cada usudrio somente podera ser alterado através
do Summa Cutter Control.
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2.1.3 Pausa/Online

Os conceitos “pausa” e “online” sdo importantes ao usar a cortadora S CLASS™. A
cortadora se encontra online (em contato com o computador), somente quando a
informac&o exibida no painel aparenta a figura abaixo:

!51513 T SERIES

Tamanho do Material: 50000 x 1340 Configuracdo
Velocidade: 800 mmis
Ferramenta: Lamina Tangencial

Pressao da Lamina: 95gr PausE

Usuério: Configuration 1
Linguagem de Emulacdo: AUTO
Revisdo Rom: 028

A

1P:148.69.250. 154 5:70% Q:64% Socket 1

FIG 2-3
TELA DE ESTADO ONLINE

O computador pode se comunicar com a cortadora quando esta se encontra online.
A cortadora executa instrucbes de corte ou plotagcdo enviadas pelo software de
aplicacdo do computador. Aperte qualquer outro botdo na cortadora para
automaticamente interromper a atividade e a comunicagdo com o computador. Caso
0 computador esteja enviando arquivos a cortadora, 0 processo continuara enquanto
o buffer da cortadora tiver capacidade de recebimento.

Aperte a tecla “pausa” e use as setas para movimentar e posicionar a ferramenta.

FPara
Cimas‘F‘ar

Aperte (para cima/para baixo) para erguer ou abaixar a ferramenta (um
toque por vez alterna o estado).

2.1.4 Acodes

para cortadora entrar online novamente.

A tecla “Agbes” é usada para posicionar a origem (ponto inicial de corte), dar inicio a
sequéncia de carregamento, suspender 0 corte em progresso, ou cortar o Ultimo
trabalho novamente. Aperte a tecla “A¢des” durante uma atividada para
automaticamente interrompé-la.

» A tecla “Determinar Origem” permite posicionar a origem da lamina.

» A tecla “Carregar”inicia a sequéncia de carregamento.

> A tecla “Reinicializagcdo” retorna a cortadora por completo a
configuracéo padréo.

» A tecla “Alinhamento do Material” fornece instru¢cBes para iniciar o
registro dos marcadores OPOS antes do corte de contorno.
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» A tecla “Recut” fornece instru¢cBes para cortar novamente o Ultimo
arquivo enviado a cortadora (desde que caiba na memoéria do buffer).

» A tecla “Corte” fornece instrucdes para cortar o trabalho por completo e
reposicionar a origem do material.

2.2 Configure os Parametros da Ferramenta

Cortadoras S CLASS™ utilizam lamina, caneta ou pontilhador. O modelo T
apresenta a op¢do entre a lamina de arraste ou tangencial. Ao substituir a ferramenta
seus parametros devem ser sempre verificados ou re-estipulados. O parametro de
pressdo se aplica a todas as ferramentas, porém cada ferramenta tem seus
parametros especificos. Altere os parametros da ferramenta no usuario selecionado
ou selecione outro desejado (veja secéo 2.4).

NOTA: Cortadoras S CLASS™ somente obtém o desempenho esperado com a
utilizacdo de laminas, canetas e pontilhadores auténticos da Summa. Sempre utilize
laminas, canetas e pontilhadores Summa.

Toda teclas podem dar inico a testes internos ou ao movimento do cabecote de corte.

ALERTA
MANTENHA OS DEDOS FORA DO ALCANCE DA AREA DE CORTE.
PARTES PERIGOSAS ESTARAO EM MOVIMENTO.

2.2.1 Especifiqgue a Ferramenta

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuragao

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

4. Aperte

A lista de ferramentas disponiveis ser& exibida.

| para selecionar a ferramenta desejada.

6. Aperte para confirmar a sele¢éo.
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2.2.2 Altere a Pressdo da Ferramenta

1. Ligue a cortadora. Carregue o material e instale a ferramenta (veja secéo 1).

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela. As teclas exibidas variam de acordo com a
ferramenta selecionada, porém, a tecla “Pressdo” sempre sera exibida.

3. Aperte

O valor da presséo atual serd exibido.

4. Use as Setas L. para alterar a pressao.

O valor (em negrito) sera alterado.

Teste
Hardware

Caso o resultado do teste ndo seja satisfatorio, use as setas para alterar o

Teste
Hardware
valor da pressédo novamente e aperte I

10. Aperte

5. Aperte para executar o teste interno de presséo da ferramenta.

para confirmar a pressao selecionada e sair do menu, ou

aperte para ndo mais alterar a presséo da ferramenta.

2.2.3 Altere o Offset da Lamina de Arraste

Offset é a distancia entre o centro da lamina e sua ponta, sendo este um parametro
muito importante para a lamina de arraste.

NOTA
Ao substir a lamina, seu offset deve sempre ser configurado.
Caso a lamina apresente sinais de desgaste, verifique o offset.

Normalmente, o offset das laminas Summa é entre 0.41 e 0.45 para laminas comuns,
e entre 0.9 e 0.97 para laminas potentes (sandblast) de 60°.
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NOTA: A lamina potente (sandblast) de 60° deve ser usada ao cortar material de
espessura acima de 0.25mm.

Altere o offset da lamina:

1. Ligue a cortadora, carregue o material e instale a lamina de arraste.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

Offsetda
Lamina  §
3. Aperte ]

O valor atual do offset sera exibido.

4. Use as setas

para alterar o offset da lamina.

O valor (em negrito) sera alterado.

Teste
Hardware
5 3

. Aperte

para executar o teste interno do offest da lamina.

Caso o resultado do teste ndo seja satisfatorio, use as setas para alterar o valor do

Teste
Hardware |

para confirmar o offset selecionado e sair do menu, ou

offset novamente e aperte

6. Aperte

aperte para ndo mais alterar o offset da lamina.

O exemplo abaixo demonstra o resultado do teste em que o offset da lamina esta
configurado corretamente:

FIGURA 2-4
SEQUENCIA CORRETA DO OFFSET DA LAMINA
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O exemplo abaixo demonstra o resultado do teste no qual o offset da lamina esta

abaixo do ideal: [ 1 ] [ ] ]

O exemplo a seguir apresenta o resultado do teste no qual o offset da lamina esta
acima do ideal:

2.2.4 Calibre aLamina Tangencial

A calibracdo de rotina da lamina tem o propésito de detectar, e se necessario corrigir
problemas relacionados a concentricidade da lamina tangencial.

NOTA: Ao substituir a lamina, sempre execute sua calibragdo e verifique se ha
sinais de desgaste.

Erros na calibragcdo da lamina podem ocorrer devido a:

Desvio da Origem: A ponta da lamina sofre leve rotacdo em relacdo ao seu
angulo tedrico de 0°. Ajuste a origem para corrigir o desvio.

Desvio Lateral: A ponta da lamina desvia de seu centro tedrico no sentido
lateral. Ajuste o parametro lateral para corrigir o desvio.

Desalinho Longitudinal: A ponta da lamina desvia de seu centro tedrico no
sentido longitudinal. Ajuste o parametro longitudinal para corrigir o desvio.

Desvio de Origem

Centro da Lamina

Desvio Longitudinal

Centro tedrico da
Lamina

Desvio Lateral

FIGURA 2-5
POSSIVEIS CALIBRACOES DA LAMINA

Durante a rotina de calibracdo da lamina a cortadora cortara uma série de testes,
permitindo entdo que o usuario identifique erros na rotacdo e concentricidade da
lamina. Use o painel de toque para efetuar correcoes.
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Determine os parametros da lamina tangencial:

1. Ligue a cortadora, carregue o material e instale a lamina tangencial.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

3. Aperte

O teste principal sera exibido na tela.

Calibrar
Lamina

Os trés parametros da lamina serdo exibidos na tela.

4. Aperte

5. Use as setas

i| para selecionar o parametro a ser alterado.

O parametro selecionado sera destacado na tela.

6. Use as teclas luwww para alterar o parametro.

O valor sera alterado.

Teste
Hardware

Caso o resultado do teste ndo seja satisfatorio, use as teclas luw

Teste
Hardware |
para alterar o valor novamente e aperte |

8. Aperte e

\l

. Aperte para executar o teste interno de calibracdo da lamina.

) para confirmar e sair do menu de calibragcéo da lamina.
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Quando o offset da lamina é especificado corretamente, a sequéncia de teste
aparenta a figura abaixo:

3

5 4 1
T

2

FIGURA2:6
TESTE CORRETO DE CALIBRAGAO DA LAMINA TANGENCIAL

Os retangulos 1 e 2 devem descolar facilmente, sem adesao ao vinil ao redor. A
figura nimero 3, em formato de leque, deve apresentar uma linha perfeita ao
centro enquanto as linhas laterais devem ser segmentadas. Os quadrados da
figura 4 devem estar alinhados e de igual tamanho. As quatro linhas verticais na
figura 5 devem ser retas (sem interrupcdo ou segmento) e ndo devem curvar
proximo as linhas horizontais.

NOTA: O resultado do test de calibragdo varia de acordo com o tipo de vinil e nem
sempre € perfeito. As figuras 1 e 4 do teste sdo as mais importantes e devem ser o
mais perfeito possivel. De inicio determine a origem e em seguida os outros dois

parametros.

Correcao da Origem

Caso a linha reta da figura 3 esteja para direita, aumente o valor da origem.
Comece em incrementos de 20 e reduza ao aproximar do valor correto da origem.
Toque a figura levemente para averiguar em qual lado esta a linha de corte reto.
Caso a linha reta esteja para esquerda, reduza o valor da origem. Comece em
incrementos de 20 e reduza ao aproximar do valor correto da origem.

Correcgéao Lateral

Descole o retangulo na figura 1 e 4. Caso o teste aparente a figura abaixo, reduza
o valor do parametro lateral para corrigir as linhas de fechamento.

o] ||
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Caso o teste aparente a figura abaixo, aumente o valor do parametro lateral para

corrigir as linhas de fechamento.

Correcao Longitudinal

Descole o retangulo. Caso o teste aparente a figura abaixo, reduza o valor do
parametro longitudinal para corrigir o corte das linhas de fechamento.

Caso o teste aparente a figura abaixo, aumente o valor do parametro lateral para
corrigir as linhas de fechamento.

Teste

Hardware
] para executar o teste

ApOGs a alteracdo de cada parametro, aperte
interno de calibragdo da lamina.

NOTA: Todos os parametros devem ser configurados corretamente. Caso contrario,
a qualidade do corte sera afetada.

2.3 Determine a Velocidade de Corte

A velocidade em que a ferramenta se movimenta é determinada por quatro
parametros: velocidade e acelaragdo depois que a ferramenta desce; velocidade e
aceleracdo depois que a ferramenta sobe. Os quatro pardmetros sdo compactados
em um para que a alteracdo da velocidade seja simples.

Este parametro compacto é donominado ‘Velocidade’, sendo esta a velocidade em
que a cortadora se movimenta depois que a ferramenta desce. Caso a velocidade é
aumentado ou reduzida, os outros parametros também aumentardo ou reduzirdo de
acordo.

A velocidade que a cortadora puxa o material do rolo é sempre fixa a 200mm/s (8ips).
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Determine a velocidade de corte:

1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

3. Aperte

A velocidade sera exibida na tela.

4. Use as setas

i| para alterar a velocidade.

Aplicar

5_ Aperte ........................................... para Conflrmar a hova VeIOC|dade

Cancelar

6. Aperte ‘o 5 para sair do menu sem alterar a velocidade.

Configure os paréametros de velocidade individualmente:

1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuracio

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

Velocidade 3
Detalhada

Os 4 parametros de velocidade serdo exibidos na tela.

4. Aperte

NOTA: ‘Velocidade’é o parametro principal de movimento. A selecéo padrao dos
trés outros parametros € AUTO, e estes sdo interligados ao parametro ‘velocidade’,
que é a aceleracdo da ferramenta depois que ela desce. Os parametros podem ser
configurados individualmente, porém, perder&o a sintonia como o parametro
‘velocidade’.
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Reduzir
Aceleracao

Aumentar
Velocidade

Aumentar  §
Aceleracdo

5. Aperte uma das teclas
para selecionar o parametro a ser alterado.

7. Aperte para confirmar o novo valor ou J para sair do
menu sem alterar o valor.
NOTA: Ocasionamente a cortadora carrega o material com muita rapidez,

impedindo-o de se enrolar e dobrar devidamente na cesta. O quinto parametro de
volocidade foi desenvolvido para automaticamente reduzir a velocidade de vetores
axial-X de longo comprimento, assim evitando que o material embole.

8. Aperte |

O parametro selecionado sera exibido na tela.

9. Use as setas
Constante’.

10. Aperte para confirmar a selecdo ou para sair do

menu sem causar altera(_;c”)es.

2.4 Selecione o Usuario (Altere a Configuracdo dos Parametros)

A série S CLASS™ oferece configuracdes de parametros para até oito USUArios.
Cada usuario contém selecbes de parametros individuais. Este atributo permite que
a cortadora seja re-configurada facilmente para operar atividades variadas e materiais
diferentes.

|NOTA: Iniciamente, a configuracdo de todos usuarios apresenta valores padréo.

Altere a Configuracao do Usuario:

1. Ligue a cortadora.

Configuracao

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.
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Usuario  §

3. Aperte

Os usuarios serao exibidos na tela.

i| para selecionar o usuario desejado.

para confirmar a sele¢do do novo usudrio ou aperte

d para sair do menu sem alterar o usuario.

DICA: Use nomes que facilmente identificam a funcdo para qual foi configurado
cada usuario. Os nomes mais usados sao: Normal, Caneta, Lento, Alto Grau, Vinil
Vermelho Intermediario, etc.

NOTA: Use o painel de toque para alterar a configuracdo do usuario. A
configuracdo do nome do usuario somente podera ser alterada através do Summa
Cutter Control (somente PC).

NOTA: Para usuarios de Mac, acesse 0 arquivo-texto “name.enc.” que se encontra
no manual (CD).

A segunda frase do arquivo diz: “SET USERO1NAME Type_text _here.”.

Primeiro, altere o0 nUmero do nome do usuéario (USEROINAME).

Em seguida, substitua “Type_text_here” com o novo nome. N&o use espacos.
Underscores( _ ) serdo interpretados como espagos no painel de toque.

Cada nome pode ter no maximo 16 caracteres.

N&o altere as outras frases deste arquivo-texto.

Salve como texto e envie o0 arquivo para cortadora.

2.5 Verifique o Tamanho da Imagem (Calibracdo de Comprimento)

O sistema de carregamento da série S CLASS™ ¢ friccionado. O comprimento do
corte depende da espessura do material.

A calibracdo padréo da cortadora é programada para ser comptaivel com o tipico vinil
“cast 2-mil” e vinil “calendared 3-mil’. Cada usuario (S CLASS™ tem capacidade
para oito) pode ser configurado para um fator de calibracéo individual. Esta funcéo é
de grande utilidade para garantir que em trabalhos multicor, o registro de cada cor
esteja de acordo, mesmo ao usar tipos diferentes de vinil.

NOTA: A cortadora é programada com a calibra¢do padréo para vinil comum, tendo
exatiddo de 0.2%. Sempre faga a calibracdo ao usar tipos de vinil e cores diferentes
gue requerem maior exatidao.
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Calibre o material (Calibracdo de comprimento)

1. Ligue a cortadora. Carregue o material e instale a lamina (veja secéo 1).

NOTA: Quanto mais largo e comprido o material carregado, maior serd a exatidao
da calibracdo. Use uma amostra de vinil que seja o mais largo possivel, e que tenha
o comprimento de aproximadamente 1.5 vezes a medida da largura.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela

3. Aperte

As opcdes de testes e rotinas de calibragdo serdo exibidas na tela.

Calibrar
Comprimento 3

A cortadora ira recarregar o material e efetuar o teste de comprimento de
calibragdo. Retire 0 material e meca o comprimento da linha de corte usando
uma régua ou fita métrica. Digite 0 comprimento no painel (a distancia entre o
ponto 1 e 2 como na figura abaixo).

/ \
< >

FIGURA 2-7
CALIBRACAO DO COMPRIMENTO

4. Aperte

NOTA: A exatiddo da cortadora depende da calibracdo. Caso a medida esteja
incorreta, a re-calibracdo pode piorar a precisdo da cortadora. A exatiddo da
calibracao reflete diretamente nos cortes. Ao efetuar a calibracdo, a programacéo
métrica da cortadora oferece maior exatiddo comparado ao sistema inglés de
medidas (Veja Unidades de Medidas).

5. Aperte para prosseguir com a calibragdo ou aperte
para interromper o procedimento.

J| para alterar o valor do comprimento entre os dois

pontos de corte no decorrer do comprimento do vinil.
7. Aperte para confirmar o valor da medida.
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DICA:
Altere o nome do usuario apo6s calibra-lo para futura referéncia de facil acesso.

2.6 Atalhos no Painel de Toque

Alguns atalhos ndo séo designados por teclas no painel de toque. Os atalhos séo de
grande utilidade para comandos rapidos, principalmente quando a cortadora esta
online e aguarda por arquivos a serem enviados pelo computador. A figura abaixo
apresenta quatro atalhos.

m SERES
Vinil: 50000 x 1340 mm Configuracdo
Welocidade: 800 mm/s 2
Ferramenta: Lamina Tangencial
Pressdo da Lamina: 95gr 3
Usuario: Configuragao 1 4

Linguagem de Emulagdo: AUTO
Revisdo Rom: 028

IP:145.69,. 250,154 5:70% 0:64% Socket:1

FIGURA 2-8
ATALHOS NA TELA INICIAL

Aperte um dos campos destacados para ser direcionado diretamente ao parametro.

2.6.1 Altere o Ponto de Origem

Toque o campo 1

O Menu Ponto de Origem sera exibido na tela

1. Use as setas

origem e aperte
sem alterar a origem.

2. Se necessario, aperte para cortar fora algum trabalho anterior. A
cortadora automaticamente ird buscar o inicio do vinil e estabelecer o novo ponto
de origem.
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2.6.2 Altere a Velocidade

Toque o campo 2
O Menu Velocidade sera exibido na tela. A velocidade atual estara em destaque.

J para alterar a velocidade.

2.Aperte il para confirmar a nova velocidade ou
sair do menu sem efetuar alteracoes.

2.6.3 Altere a Pressao da Ferramenta

Toque o campo 3
O Menu Presséo sera exibido na tela. A pressao atual estar4 em destaque.

J para alterar a presséo.

O novo valor (destacado) sera alterado.

2. Aperte para executar o teste interno de presséo da ferramenta.

Caso o resultado do teste ndo seja satisfatério, use as setas para alterar o valor da

Teste
Hardware

para confirmar a pressdo selecionado, ou aperte

pressao novamente e aperte

para sair do menu sem causar alteragdes.
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2.6.4 Selecione o Usuério

Toque o campo 4.

Os usuarios serao exibidos na tela.

1. Use as setas

Aplicar

) para selecionar o usuario desejado.

2. Aperte ‘s para confirmar o novo usuario selecionado.

Cancelar

3. Aperte e 5 para sair do menu sem trocar 0 usuario.

2.7 Vinil de Dificil Rastreamento

Alguns tipos de vinil, ndo possuem o backing (papel atras) rigido suficiente,
apropriado para rastreamento de plotadora com inser¢éo a base de friccdo. A funcéo
‘Painéis’ apresenta uma solucao para tal obstaculo. Esta funcdo divide o trabalho em
painéis e os corta um por vez, evitando que o vinil seja movimentado para frente e

para trds por um comprimento extenso.

NOTA: A funcao ‘Painéis’ é util para o uso de vinil de dificil rastreamento. Porém,
esta fungcéo ndo faz com que o corte seja de acordo com especificacdes normais de
rastreamento e exatiddo Summa. Recomenda-se que 0s painéis sejam entre 5 a

10cm.

Determine os pardametros da funcdo ‘Painéis’.

1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte
O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuracio

3. Aperte

O Menu Configuracao sera exibido na tela.

Cote |
Avancado

4. Aperte

O Menu de Corte Avancado sera exibido na tela.
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5. Aperte
O Menu Painéis sera exibido na tela.

6. Aperte
O Menu para ativar ou desativar a funcao seré exibido na tela.

7. Use as setas lees| .2 | para selecionar “Ligado”.

Aplicar
8. Aperte ........................................... para Conflrmar

Tamanho do
Painel 1

0. Aperte s J

A atual medida designada a painéis sera exibida na tela.

para determinar as medidas do painel.

d para confirmar.
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S CLASS
3 OPOS (Posicionamento Optico)

3.1 Introducéo

O corte de contorno de alta precisdo € possivel com o Sistema de Posicionamento
Optico (OPOS) S CLASS™,

O sensor OPOS, que se encontra no lado direito do cabecote de corte, registra os
quadrados imprimidos (marcadores) e dispersos pelo grafico. Com o processo desse
registro, o OPOS determina a posi¢do exata do grafico impresso.

O sensor desce automaticamente para fazer o registro dos marcadores e em seguida
é elevado. Esse aperfeicoado sensor tem a capacidade de ler qualquer combinagéo
de marcadores e materiais.

3.2 Operacéo Béasicado OPOS

Vérias versbes de programas de software de corte tém a capacidade de determinar
cortes de contorno que sao faceis e automaticos. Favor recorrer ao manual do
programa de software ou entrar em contato com o fornecedor para instrucdes
especificas sobre corte de contorno.

Geralmente, o corte de contorno é efetuado da seguinte maneira:

Crie um grafico.

Imprima o grafico (lamine se necessario).

Insira o gréafico na cortadora.

Configure os parametros necessarios do sensor OPOS.
Registre os marcadores.

Corte o gréfico.

Para garantir a exatiddo do OPOS, € necessario ndo sO que sua calibragdo seja feita
mas também a do material. A calibragcdo do OPOS é a distancia entre a ponta da
lamina e o sensor. A calibracdo do material programa a cortadora para identificar o
nivel de reflexo da cor do marcador e a cor do material.

NOTA: Apesar do sensor OPOS ser pré-calibrado de fabrica, Summa recomenda
gue um teste seja realizado para determinar a eficacia dessa calibragdo com o
material a ser usado. A calibracdo do OPOS é recomendada para que se obtenha
maior exatiddo. Recorra a secao 3.3 para detalhes operacionais do OPOS e dicas
para definir e cortar contornos.
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3.2.1 Calibragcao do OPOS
1. Ligue a cortadora e insira vinil preto com backing (papel atras) branco.

NOTA
Para calibrar o OPOS sempre use vinil preto com backing (papel atras) branco.

2. Toque o grafico na quina superior esquerda para posicionar a origem do
cabecote de corte sobre uma area intacta do vinil (sem cortes).

Configuracio

3. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuracio

4. Aperte

O Menu Configuracéo sera exibido na tela.

5. Aperte

Os menus de configuracdes do OPOS serao exibidos na tela.

6. Aperte

A cortadora cortard um quadrado de aproximadamente 9.5x9.5mm que sera
deslocado para frente. A mensagem “Descole o Retangulo do Material” sera
exibida na tela.

7. Cuidadosamente descole o quadrado mantendo as pontas intactas.

8. Aperte e.] OPOS fara a leitura das margens do retdngulo e programara a
calibragcdo necesséria

NOTA: Apos subsituir a lamina, sempre realize a calibracdo do OPOS para garantir a
exatidao.

3.2.2 Calibragéo do Material

A calibracdo do material permite que o sensor identifique os marcadores. O OPOS é
pré-calibrado de fabrica para ser compativel com materiais variados. Esta calibracdo
padrdo, nem sempre € propicia para usar com certos materiais, como os de alto
brilho. Antes de iniciar uma atividade com materiais deste tipo, realize o teste de
calibracdo do material. O teste modificard a sensibilidade do OPOS para que a
identificacdo dos marcadores seja feita com maior exatid&o.

Imprima no material, um quadrado que meca 4x4cm. A mesma tinta deve ser usada
para 0os marcadores.
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NOTA: A calibracdo de material para 0 OPOS nao é recomendada. Caso a
calibracdo do material ndo aprimorar os resultados, retorne a calibracdo do material
ao seu valor padréo: 30. (Siga o procedimento abaixo)

Realize a calibracdo do material:

1. Ligue a cortadora e insira o vinil em qual o quadrado foi imprimido.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuragao

w

Aperte
O Menu Configuragao sera exibido na tela.

N

. Aperte

Os menus de configuracdes do OPOS serdo exibidos na tela.

Calibrar Material 3

A cortadora permite que o usuario meca o vinil ou subsitua o valor anteriormente
registrado.

(€3]

. Aperte

NOTA
Caso uma combinacgdo entre cores de materiais € marcadores, ja esteja calibrada e

registrada, aperte
medida novamente.

para digitar o valor diretamente, sem ter que tirar a

6. Aperte

A cortadora ir4 descer o sensor. A mensagem “Coloque Lamina sobre Area
Branca” sera exibida no painel.

7. Use as setas para posicionar a lamina sobre a
area branca. A area dever ter no minimo 3x3cm.
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8. Aperte para confirmar.

Em movimento circular, a cortadora ira medir o reflexo do material. As medidas
serdo exibidas momentaneamente e em seguida serd exibida a mensagem:
“Coloque Lamina Sobre Area Impressa (preta)”.

9. Use as setas o) Lo , | para movimentar a lamina sobre a
area impressa (preta) (Aproxmadamente no centro, porém rumo ao fundo no
lado direito).

10. Aperte para confirmar.

Em movimento circular, a cortadora ird medir o reflexo da cor dos marcadores.
As medidas serdo exibidas momentaneamente e em seguida, o valor
caracteristico desta combinacdo entre cores de material e marcadores sera
exibido. Anote esse valor como referéncia para uso futuro.

NOTA: Caso o sensor nao faca distingéo entre preto e branco, é provavel que uma
mensagem de erro seja exibida. O teste deve ser realizado corretamente. Caso o
OPOS néo identifique os marcadores, um dos métodos de alinhamento manual deve
ser usado (Ver secao Alinhar Médulo/Funcao de Alinhamento).

3.3 Operacgéao Detalhada do OPOS
3.3.1 Crie Graficos com os Marcadores

1. Crie o gréfico e a linha de corte de contorno. Posicione a linha de contorno em
uma camada separada do gréfico.

NOTA: Nunca posicione a linha de contorno nas margens do grafico pois o
menor movimento do material podera causar um desalinhamento. Use as
instrucdes a sequir:

» Posicione a linha de contorno dentro do gréafico (veja gravura 1,
recomendado).

» Posicione alinha de contorno fora do gréafico (veja gravura 2).

» Crie uma margem acentuada em volta do grafico e posicione a linha de
contorno dentro da margem (veja gravura 3).

[ (1) Linha de | (2) Linha de | (3) Linha de | Linha de contorno |
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contorno dentro do | contorno fora do contorno dentro da |nas margens do
gréfico grafico. margem acentuada. | grafico.
(recomendado)

Y

2. Caso necessario, faga copias adicionais do grafico e da linha de contorno.

YOO®
YOO®

3. Insira um marcador para representar o ponto de origem. O marcador deve ser um
guadrado preto. O ideal é que cada lado do quadrado meca 2mm. Os lados
nunca devem medir menos que 1.5mm ou mais que 10mm. (1=X-tamanho 2=Y-

e
; YOO®

4. Selecione None (HEHAUM) para o estilo da linha do marcador. Estilos de linhas
com espessuras diferentes podem alterar o tamanho dos marcadores. Deixe uma
margem branca ao redor do marcador que seja 3 ou 4 vezes maior que ele préprio
(representado na area cinza acima). Caso algo seja imprimido dentro desta
margem, o sensor pode ter dificuldade para localizar o marcador.

>

5. O marcador de origem deve ser posicionado na parte inferior esquerda de todos
0s contornos a serem cortados.
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6. Posicione copias do marcador de origem em intervalos consecutivos e alinhados
horizontalmente (Distancia-X). Estes marcadores indicam o eixo X. (Veja o
exemplo abaixo)

Distancia-X (1), € a distancia da quina inferior esquerda de um marcador até a quina
inferior esquerda do proximo marcador e depende de certos fatores. E preciso saber
o valor da Distancia-X ao programar os parametros do OPOS manualmente.

POOE
AL

1

NOTA: A operacdo do OPOS é mais rapida conforme a Distancia-X aumenta, e
mais exata conforme a Distancia-X diminui. Porém, o impacto na exatidao é
minimo. A distancia recomendada entre os marcadores é 40cm. A maxima
Distancia-X é 130cm.

7. Deixe espacgo branco suficiente ao redor de cada marcador. Reduza a distancia-X
caso a margem branca ao redor do marcador ndo seja 3 ou 4 vezes maior que ele
préprio.

8. Os marcadores devem estar em perfeito alinhamento.

9. Faga uma cépia da fileira de marcadores criada na instru¢cdo 5. Posicione esta
nova fileira acima do grafico para indicar o eixo Y.

Distancia-Y (2) é a distancia entre a parte inferior de um marcador até a parte inferior
do préximo marcador no decorrer do eixo Y. E preciso saber o valor da Distancia-Y
antes de programar os parametros do OPOS manualmente.

Yeoe®
EI1L)

10. Verifique que as duas fileiras de marcadores n&o se deslocaram nos eixos X e Y.

y

11. O gréfico, os marcadores e o contorno devem estar individualmente em camadas
separadas. Copie o marcador de origem como referéncia e o posicione na
camada com o contorno.
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NOTA: A camada com o gréfico e os marcadores deve ser imprimida. A camada
com as linhas de contorno e a referéncia de origem deve ser cortada.

NOTA: O tamanho ideal do marcador depende do tipo de impressora sendo
usada, e das distancias X e Y entre os marcadores. Impressoras a jato de tinta
com tendéncia a aumentar gréficos, requerem marcardores um pouco maiores.
A impressora deve ser testada para determinar o tamanho ideal do marcador.
Caso a Distancia-X seja relativamente longa, como 80cm (31.5”), marcadores um

pouco maiores podem ser usados.

3.3.2 OPOS XY

A fungdo OPOS XY compensa pelos erros de curvas imprimidas no eixo Y.
Para usar a fungdo OPOS XY, uma linha adicional dever ser imprimida com o design.

CEOE
. eew®

<

2 VY u o

Posicione a linha entre ou acima dos marcadores Y dianteiros. A distancia entre o
centro dos marcadores e a linha ndo deve ultrapassar 2cm (distancia 1). As margens
da direita e da esquerda entre a linha e o marcador, devem ter 1lcm para que o
sensor opere com precisao (distancia 2). A linha em si, dever ter Imm de espessura.
N&o é necessario deixar um espaco branco entre a linha adicional e o design.

Ao ativar o0 OPOS XY, o sensor OPOS medira pontos na linha adicional. O nimero
de pontos medidos sera calculado pela cortadora e dependera da largura do design.

NOTA: A configuracdo padrao do OPOS é OPOSX. Para selecionar a fungdo
OPOS XY, altere a opcao ‘Médulo de Alinhamento’ na configuracdo do OPOS
para OPOS XY, usando o painel de controle (veja se¢éo 4.3.1.4) ou através do
software de corte.
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3.3.3 Imprima o Grafico

1. Imprima o grafico com os marcadores (escala=100%). Ao imprimir no material em
rolo, o marcador de origem do grafico deve corresponder ao ponto de origem do
material (1).

Yo®
YO®

9

2. Deixe uma margem de no minimo 1cm em cada lado do grafico (2). Uma margem
de 2cm é ideal. E necessério haver uma margem dianteira de 1cm.

U

3. Ao usar folhas ou ao efetuar o corte no material em rolo, deixe uma margem de
no minimo 4cm apas o final do grafico
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3.3.4 Insira o grafico impresso na cortadora

Insira o grafico na cortadora assim como descrito na se¢do 1.5. O marcador de
origem deve ser posicionado na parte inferior direita da cortadora.

3.3.5 Determine os parametros do sensor OPOS

Os parametros do OPOS sao valores que especificam a distancia, tamanho, e
guantidade de marcadores. A maioria dos programa de software de corte configuram
estes pardmetros automaticamente e d&o inicio ao procedimento de carregamento
especial.

Média
Distancia X 30mm a 1300mm
Distancia Y 30mm a 1600mm
Tamanho X 1.2mm a 10mm
Tamanho Y 1.2mm a 10mm
Marcadores por linha 2ab4

Altere os Parametros do OPOS:

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuragao

w

. Aperte

O Menu Configuragéo sera exibido na tela.

4. Aperte e

Os menus de configuracdo do OPOS seréo exibidos no painel.

5. Aperte 5

Os parametros do OPOS serao exibidos no painel.

6. USE aS Setas L] L para selecionar o parametro a ser alterado.
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7. Use 0s botdes |

J para alterar o valor.

8. Aperte para confirmar o novo valor, ou aperte
sair do menu sem causar alteracoes.

para

3.3.6 Reconhecimento dos Marcadores

Apbs a transmissdo dos parametros, a maioria dos programas de software de corte
dardo inicio ao procedimento especial de carregamento. Caso 0 programa de
software ndo dé inicio a este procedimento, inicie a sequéncia de carregamento
usando o painel de controle da cortadora.

Reconhecimento dos marcadores:

1. Aperte

O Menu de Acbes Principais sera exibido no painel.

Alinhamento 3
do Material
2. Aperte i

A cortadora ira descer o sensor. O painel exibirdA a mensagem: “Coloque a
Lé&mina Sobre Primeira Marca’.

| para posicionar a lamina sobre o

4. Aperte para confirmar.

A cortadora recarregara o material para verificar que o comprimento € compativel
com os parametros do OPOS e voltara a ler os marcadores.

NOTA: Caso o marcador ndo esteja legivel, o painel exibird a op¢éo de
reposicionar a lamina (sensor) ou de cancelar o procedimento.

NOTA: Caso haja algum erro ou a cortadora ndo processe a leitura dos
marcardores apos trés tentativas, uma mensagem sera exibida informando que a

leitura dos marcadores nao foi efetuada. Aperte 2 para prosseguir.
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3.3.7 Corte de Contorno

1. A camada com as linhas de contorno deve ser visivel e possivel de imprimir.
Cologue os dados ja imprimidos em uma camada que nao seja visivel, jA que néo
sera imprimida.

2. O marcador de origem deve ser especificado como parte do contorno e o ponto de
origem do corte.

3. No programa de software de corte, pode ser necessario girar 0 contorno e 0s
marcadores em conjunto para que o marcador de origem (1) fique localizado na
quina inferior da esquerda da area de corte (2) como visto na tela. Caso a opgao
“landscape” (horizontal) ndo esteja selecionada como a orientacdo padrdo do
programa de software de corte, o contorno e os marcadores devem ser girados.

Orientacdo necessaria para a maioria dos

Orientacéo com o uso do WinPlot
programas de software de corte

4. A cortadora deve estar ligada e conectada ao computador.

5. Selecione Cut (corte) no software de corte. A cortadora deve cortar o contorno e
retornar ao estado ONLINE ao terminar.

3.4 Funcdes Automaticas do OPOS

OPOS permite que certas atividades sejam automaticas, reduzindo a intervencédo do
usuério e o tempo de producdo. E preciso posicionar o sensor OPOS apenas sobre 0
marcador de origem do primeiro grafico. O corte dos proximos graficos ndo requer
acOes adicionais.

OPOS pode ser usado para atividades mdltiplas em duas ocasides:
» Ao cortar multiplas cOpias de um graficos no mesmo rolo de material.

» Ao cortar o mesmo grafico em matiplas folhas.

A maioria das atividades autométicas sdo organizadas no programa de software de
corte. Ao cortar o mesmo contorno de um grafico, as atividades autométicas
requerem algumas fun¢des manuais.
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Antes de usar as fun¢des automaticas, verifigue a capacidade do RAM (acesso a
memoria remota) da cortadora. Caso a capacidade do RAM seja maior que o0 arquivo
do grafico, as fungBes automaticas poderdo ser ativadas. Caso a capacidade do
RAM seja menor que o arquivo do gréafico, as funcdes automéaticas ndo poderdo ser
ativadas.

3.4.1 Corte multiplas copias do grafico no mesmo rolo de material

Multiplas copias do grafico podem ser cortadas ho mesmo rolo desde que a distancia
entre os gréficos seja uniforme.

Carregue o material e determine os parametros dos marcadores do OPOS.

Corte multiplas copias de um grafico no mesmo rolo de material:

Configuracio

1. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

2. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

3. Aperte

As configuracdes gerais serdo exibidas no painel.

4. Aperte

O valor atual do offset de repetir corte sera exibido na tela.

para alterar o offset de repetir corte (distancia entre

o ultimo vetor cortado € 0 inicio do primeiro marcador).

6. Aperte para confirmar o novo valor, ou aperte para
sair do menu sem causar alteracoes.

7. Aperte L=t para cortadora estar em contato com o computador.

8. Registre os marcadores e corte o primeiro contorno como descrito na se¢éo 3.3.6.
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Apbs o corte do primeiro contorno a cortadora fara uma pausa e retornara ao
estado online.

12. Aperte para confirmar o novo valor, ou aperte
sair do menu sem causar alteragoes.

para

O OPOS identificard os marcadores do segundo contorno e o corte continuara
automaticamente até que todos 0s contornos restantes sejam cortados.
3.4.2 Corte o mesmo gréafico em multiplas folhas

A funcdo automatica € de utilidado quando um mesmo grafico foi imprimido em
mdltiplas folhas.

NOTA: As folhas devem ter aproximadamente o0 mesmo tamanho,
e os graficos devem ter a mesma orientacao e posicao.

Carregue o material e configure os parametros dos marcadores do OPOS.

Corte o mesmo gréfico em multiplas folhas:

Configuracio

1. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuracio

2. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

3. Aperte |l

Os menus de configuracdo do OPOS seré&o exibidos no painel.
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Madulo de
Folhas OPOS

Aperte

5. Use as setas luww

10.

Aperte para confirmar, ou aperte
menu sem causar alteracoes.

Aperte leeo...§ para retornar ao estado online.

Registre os marcadores e corte o0 primeiro contorno como descrito na sec¢ao 3.3.6.
Apbs o corte do primeiro contorno a cortadora retornara ao estado online.

Erga as rodas de tragéo e retire a folha.

Insira a préxima folha na cortadora e assente as rodas de tragao.

NOTA: Folhas consecutivas devem ser inseridas na cortadora na mesma posi¢ao
e orientagdo da primeira folha. Quando a ‘Mddulo de Folhas OPOS’ esté ativada,
a cortadora memoriza a distancia entre as margens da folha e o primeiro
marcador OPOS.

DICA: Use pontos de orientacdo faceis para rapidamente posicionar a folha. Na
figura abaixo, a margem da plataforma e a lateral da roda de tragdo sé@o
referéncias para alinhar a folha.

i FIGURA 3-1
POSICAO DO MATERIAL PARA MULTIPLAS FOLHAS
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3.4.3 Cbdigo de barra OPOS

A série S Class faz a leitura de cédigos de barra. Certos RIPs imprimem cdédigos de
barra com os marcadores OPOS. O cdédigo de barra pode ser usado para
indentificacéo do grafico e para acesso automatico aos dados de corte arquivados no
computador.

Normalmente, o procedimento completo € iniciado do computador. O programa de
software de corte geralmente tem uma opg¢do denominada ‘Scan a Bar Code’
(examine o cédigo de barra). O material deve ser carregado antes deste
procedimento ser iniciado.

FIGURA 3-2
ATIVIDADE CODIGO DE BARRA OPOS EM ANDAMENTO

Inicie o procedimento usando o computador ou o painel de toque.

Para iniciar usando o painel de toque:
Codigo de
Barra OPOS §

A cortadora ira instruir o usuario a posicionar a lamina acima do c6digo de barra.

Carregar

Aperte . , e Ye Sem Seguida aperte

Use as setas para posicionar a lamina e aperte _
A cortadora fara a leitura do codigo de barra e enviard a informacao ao computador.
O programa de software automaticamente enviara os dados de corte a cortadora.

A cortadora identificara os marcadores OPOS e cortara a imagem.

O sensor continuard a cortar o contorno do numero selecionado de cépias no rolo
carregado.
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3.5 Corte de Perfuracédo FlexCut (corte flexivel)

A funcdo FlexCut é usada para o corte de formatos simples (como retangulos) e é
frequentemente usada em conjunto com o corte de contorno. O corte de perfuracéo é
efetuado de forma pontilhada para que as partes do material ndo se desprendam
completamente. O resultado € uma linha pontilhada que mantém a unido do material
durante o corte mas que pode ser facilmente destacada no formato que foi cortado.

Full Pressure Flex Pressure
Cutting Length _ Flex Length
FIGURA 3-3

FUNCAO FLEXCUT

Certos programas de software fazem a distincdo entre a linha de contorno e a linha
de perfuracdo. O programa de software envia os dados da linha de contorno para a
cortadora, ativando entdo a funcdo ‘FlexCut, a funcdo ‘Painéis’ e a funcéo
‘Classificando Vetores’. Os dados de corte de perfuragcdo sdo enviados
automaticamente. Se o programa de sotfware ndo oferecer esta funcdo, os dados da
linha de contorno devem ser enviados primeiro. A funcdo FlexCut deve estar ativada
na cortadora e os dados de corte de perfuracdo devem ser enviados separadamente
pelo programa de software.

Especifique os parametros de corte de perfuracdo do material:

1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuragao

3. Aperte

O Menu de Configuracéo sera exibido na tela.

Corte
Avancado

O Menu de Corte Avangado sera exibido no painel.

4. Aperte
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10.

11.

12.

Aperte e .

O Menu FlexCut sera exibido no painel.

Médulo FlexCut]

Aperte

O Menu para ativar ou desativar o FlexCut serd exibido no painel.

Use as Selas b A opgéo

‘Preciso’ é recomendada. Aperte

O Menu FlexCut sera exibido no painel.

Aperte

O menu para alterar a alta presséo do corte de perfuragéo sera exibido no painel.

Use as setas

recomendado). Aperte para confirmar.

O Menu FlexCut sera exibido no painel.

Aperte (Presséo Total de Comprimento de Corte).

O menu para alterar o comprimento de corte em alta pressdo sera exibido no
painel.

valor inicial recomendado). Aperte

O Menu FlexCut sera exibido no painel.

Aperte

O menu para alterar a presséo flex (ponte) seré exibido no painel.
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13.

14.

15.

16.

Use as setas

recomendado). Aperte para confirmar.

O Menu FlexCut sera exibido no painel.

Pressio de |
Comprimento

Aperte (Presséo Flex de Comprimento de Corte).

O menu para alterar o comprimento de corte em pressao flex sera exibido no
painel.

Use as setas kel e §l para alterar o comprimento de corte (0.8mm é o

Teste

Hardware
E para executar o teste de corte.

valor inicial recomendado). Aperte

Caso o resultado ndo seja satisfatério, modifiqgue um dos quatro parametros
especificados acima. A reducdo da velocidade tende a aprimorar os resultados.
N&o é recomendado que a velocidade de corte esteja acima de 400mm/s (16ips)
gquando a pressao do corte excede 170gr.

NOTA:
Geralmente, é dificil encontrar o equilibrio entre o corte profundo suficiente para
gue o material possa facilmente ser destacado, porém nao profundo de mais
para que o material mantenha sua aderéncia durante o corte. Alguns tipos de
materiais ndo podem ser perfurados por completo.

NOTA:
A distancia recomendada entre linhas paralelas é de no minimo 1cm para o corte
de perfuracdo. Uma linha que ja recebeu o corte, pode se desprender e obstruir
a lamina durante o corte da proxima linha.

NOTA:
Parametros FlexCut sdo apresentados no sistema métrico, indiferente da opcao
selecionada no parametro de unidades do painel (ver se¢éo Unidades do Painel).

17

18. Aperte

. Aperte

O Menu de Corte Avancgado sera exibido no painel.

Painéis  §

O Menu Painéis sera exibido na tela.
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Tamanho do
Painel
19. Aperte

A atual medida do segmento sera exibida no painel.

20. Use as setas ¥ | ¥ | para determinar a medida do segmento (o valor
recomendado é entre 3 a 10cm).

21. Aperte para confirmar.

O Menu Segmentar sera exibido no painel.

22. Aperte

O menu para ativar ou desativar a funcdo ‘painéis’ sera exibido no painel.

J para selecionar ativar ou desativar.

24. Aperte para confirmar.

O Menu Painéis voltara a ser exibido no painel.

Classificando
Vetores
25 il

. Aperte

O menu para ativar ou desativar a classificagdo de vetores sera exibido no painel.

J para fazer a selecdo desejada.

27. Aperte para confirmar.

O Menu Painéis voltara a ser exibido na tela.

28. Aperte . para cortadora retornar ao estado online.

NOTA: Execute o procedimento acima mesmo que o software de corte possa
ativar o FlexCut. As instrucfes de 5 a 6 e de 21 a 26 podem ser omitidas, ja que
o comando vindo do computador ativara estes parametros automaticamente.
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FIGURA 3-4
CORTE SIMULTANEO DE CONTORNO E PERFURACAO
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4 Operacao Detalhada

4.1 Introducéo

Veja abaixo a lista detalhada dos parametros que podem ser modificados e testes
que podem ser iniciados do painel de controle. As secbes 1 e 2 descrevem em
detalhe as fungBes mais comuns acessadas no painel de toque. Este € um guia
de referéncia para facilmente localizar todos os parametros e testes disponiveis,
assim como os parametros usados com menos frequéncia.

4.2 Menu de Acgéo

Agdes
|| Determinar origem
|| carregar
Rolar Pagina Estendido Cadigo de Enrolar Material
Barra OPOS ™
[
|_| Reinicializa cdo (*) Somente quando
esta funcdo esta
ativada.
| | Alinhamento
do Material
Recortar
Corte
FIGURA 4-1

MENU DE ACOES

Para mais Informagdes sobre o Menu de Agdes, veja as secdes anteriores.

Determinar Origem: Altere a origem do cabecote de corte no material carregado.
Ao apertar esta tecla, setas serdo exibidas para que a nova origem seja
posicionada.

Carregar: Veja secado 1.5.4 para mais informacéo sobre este procedimento.
Reinicializac&do: Esta opc¢ao interrompe a atual ativadade.

Alinhamento do Material: Inicia o procedimento de carregamento para o corte de
contorno.

Recortar: Toda atividade é armazenada na memodria da cortadora até que outra
seja enviada. Aperte esta tecla para repetir a atividade a ser plotada. Ap0s
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apertar a tecla, uma opcao sera apresentada para que o numero de coépias
desejadas seja especificado. Esta fungéo ndo sera acessivel caso ndao haja um
trabalho na memoaria, ou caso o trabalho seja maior que a memaria da cortadora.

Corte: Movimenta o material até um ponto além do Ultimo vetor e a parte €
cortada, sendo separada do rolo.

4.3 Menu de Configuracéo

Configuracdo
Configuracdo

Feramenta

ISobrc—Cone “omcm Il FlexCut I [ Paindis | | Alisamento I[ Concatenacao I

Cortar Margem ] I Enrolar matna I

Sensor de Linguagem Unidade de Offset de
Material Medida Recorte

Carregar Margem
Automaticaments Dianteira

ICa'm«av OPOS |

]

Monitor

Calibrar Material Médulo de Modulo de Parametros Paindis OPOS
(OFOS) Alinhamento Folhas OPOS OPOS

N

Wirgless Baud rate Paridade RTS/DTR Linguagem de Comandos de
{RS232) (RS232) RS232) Emulaca Ferramentas

sl gl gl élﬂﬂ

Fncerego DMPL l Origem HPGL I ICsasse ) l
Velocidade I
Detalhada I I [ ] I |
Velocidade Aumentar Reduzir Aumentar Vetores Corte
‘ Velocidade Aceleracio Acsleracio Longos Turbinado
"

FlexCut
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Tests & Sat
Up t
OPOS Tesie DIN A4

Caonfigurar
Sensor de

i

Médule da

Caliorar Mterial Madulo de Parametros
[oPes)

Faindis ::P::sl

[ oposl

Alinhamento | |Folhas OPOS QPOS

Sensorda
Frentz

Sensor do

Fundo

Vot H Teste R5232
Calibrar
Comprimento
Conigurar Coll
Callorar Lamina

Pressio da
Feramenta

Velocidade
Usuano

FIGURA 4-2 B
MENU DE CONFIGURACAO

4.3.1 Configuracéo

Este menu agrupa todas as configuragbes da cortadora S CLASS™. Todos os
parAmetros desta secdo, com excegcdo dos parametros do OPOS, séo
dependentes do usuério. A informacdo se encontra contida em cada um dos oito
usarios (veja secao 4.3.3)

4.3.1.1 Ferramenta

O submenu Ferramenta permite selecionar a ferramenta ao ligar a cortadora.

Configuracio

1. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

Configuracio

2. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.
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5. Aperte para confirmar ou aperte
menu sem causar alteragdes.

NOTA: Ao substituir a ferramenta, calibre os parametros novamente (veja secao).
A calibracdo do OPOS também deve ser feita novamente (veja secdo 3.2.1).

4.3.1.2 Corte Avancado

O menu de corte agrupa os parametros que optimizam a qualidade do corte.

Sobre-Corte (Corte Além do Limite)

O sub-menu Sobre-Corte permite que as linhas sejam cortadas além, o que facilita
0 processo de destacar as partes. Cada vez que a lamina sobe ou desce, o0 corte
se alonga um pouco mais. A gravura 4.3 abaixo € um exemplo do corte além do
limite com a lamina tangencial. O uso da lamina de arraste minimiza o corte além
do limite, ja que o movimento de subir e descer também é minimizado (geralmente,
somente um por curva ou letra). A opcdo Sobre-Corte pode ser desativada ao
selecionar o valor 0, ou pode ser ativada aumentando o valor até 10. Cada
unidade equivale a aproximadamente 0.1mm.

SUMMMAGHS

FIGURA 4-3
CORTE ALEM DO LIMITE

Configuracio

1. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuracio

2. Aperte

O Menu de Configuracéo sera exibido na tela.
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Core
Avancado

3. Aperte ........................................... . .
Sobre-Corte

4. Aperte ........................................... .

5. Use as setas bt O |

para alterar o valor.

O valor padréo para Sobre-Corte é 1.

6. Aperte para confirmar ou aperte
menu sem causar alteracoes.

para sair do

OptiCut (corte optimizado)

O Corte Optimizado aprimora a qualidade de corte quando a lamina esta
desgastada ou calibrada de forma indevida. A configuracao padrao de Opticut é
desativado.

Configuragao

1. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

Configuragao

2. Aperte

O Menu de Configuracéo sera exibido na tela.

Corte §
Avancado

3. Aperte

6. Aperte para confirmar ou aperte
menu sem causar alteracdes.

para sair do
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FlexCut:

As opcles para FlexCut sao:
- Desativado
- Rapido
- Preciso

Ao selecionar as op¢bes ‘Rapido’ ou ‘Preciso’, a cortadora ir4 alternadamente
cortar um comprimento em pressao maxima e outro em pressao reduzida. FlexCut
ofere a vantagem do corte de perfuracdo completo, enquanto o material mantém
sua unido através da linha pontilhada que pode facilmente ser destacada.

‘Rapido’ € o mddulo de mais alta velocidade, porém o de menor exatiddo devido a
alteracBes na pressao durante o corte. O modulo ‘Preciso’ é o mais lento, porém o
de maior precisdo devido a pausas que a cortadora faz sempre que a pressao é
alterada.

Os 4 parametros FlexCut mais comuns s&o:

1. Pressao Total: Este parametro determina a pressdo maxima usada durante a
fungéo FlexCut.

2. Pressdo Total de Comprimento de Corte: Este parametro determina o
comprimento que ira receber o corte em pressdo maxima (e geralmente
também o corte de perfuragéo).

3. Pressdo de Comprimento de Corte Flex: Este parametro determina o
comprimento a ser cortado em pressado reduzida ou sem presséao alguma. O
valor deste parametro é geralmente bem menor que o valor do parametro
‘Pressao Total de Comprimento de Corte’ — comprimento da linha pontilhada.

4. Pressao Flex: Este parametro determina a pressdo do comprimento do corte
Flex. Geralmente, esta pressdo é reduzida para que a lamina somente
arranhe o material ou faga um corte leve.

Procedimento para determinar os parametros corretos para o FlexCut.
1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuragao

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

Corte §
Avancado

O Menu de Corte Avangado sera exibido no painel.

4. Aperte
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5. Aperte e .

O Menu FlexCut sera exibido no painel.

Mddulo FlexCut;

6. Aperte

O Menu para ativar ou desativar o FlexCut sera exibido no painel.

7. Use as setas e

‘Preciso’ é recomendada. Aperte
O Menu FlexCut sera exibido no painel.

8. Selecione o parametro a ser alterado:

Presso Total§| |Pressdo Total

Pressio de |
Comprimento §

Pressdo Flex §

9. para selecionar o valor desejado. Aperte
para sair do menu.
Teste
E Hardware
10. Aperte =l e aperte = para testar os resultados.

11. Repita as instrucfes 8 e 9 até alcancar o resultado desejado.

12. Caso seja necessario alterar a velocidade, aperte

Painéis:
O sub-menu ‘Painéis’ é composto de 4 parametros:

1. Painéis: Selecione ‘Ativar’ ou ‘Desativar’

2. Tamanho do Painel: Determine o comprimento do segmento

3. Painel de Recorte: Este pardmetro determina quantas vezes 0 mesmo
trabalho deve ser cortado em material de espessura grossa ou dificil de
cortar. Caso o parametro ‘Painéis’ esteja desativado, o valor de ‘Painel de
Recorte’ ndo terd relevancia. Selecione o valor 0 para que o corte seja
efetuado somente uma vez. Selecione o valor 1 para cortar cada segmento
duas vezes.

4. Classificando Vetores: Veja a informagé&o abaixo.
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‘Painéis’ € usado para varias atividades.
As opclOes para as trés atividades mais comuns séo:

Corte de Perfuragéo: (Para mais informagdes veja se¢éo 3.5)
1. Painéis: ativado
2. Tamanho do Painel: 5 — 10cm
3. Painel de Recorte: desativado
4. Classificando Vetores: Direcional

Rastreamento de Material Dificil: (Para mais informacdes veja secao 2.7)
1. Painéis: ativado
2. Tamanho do Painel: 3 — 10cm
3. Painel de Recorte: ativado/desativado
(dependendo da espessura do material)
4. Classificando Vetores: direcional/desativado (dependendo da
pressdo da lamina e tipo de backing - papel atras do vinil).

Sistema Enrolar: Este sistema é uma opcao adicional em modelos maiores
da série S CLASS. Para mais informacgfes veja o manual deste sistema.
1. Painéis: ativado
2. Tamanho do Painel: 50 — 100cm
3. Painel de Recorte: desativado
4. Classificando Vetores: desativado
Outra opcBes recomendadas para o sistema de Enrolar:
- Painéis: desativado
- Painel Automatico: 100cm
- Enrolar: AFTER AUTO-panel
[Veja a se¢do ‘Roll up media’ (enrolar material)]

Classificando vetores:

‘Classificando Vetores’ é um dos sub-menus do menu ‘Painéis’, porém devido a
sua importancia ele é explicado separadamente. O sub-menu ‘Classificando
Vetores’ oferece trés opcoes:

1. Desativado: Ao selecionar ‘desativado’, a cortadora ndo optimiza os vetores.
Esta opcao da preferéncia a inteligéncia do driver da cortadora.

2. Direcional: Ao selecionar ‘direcional’, os vetores sdo optimizados para direcao
de corte (movimento do material). Esta opcdo é usada quando a pressao de
corte esté relativamente alta (como por exemplo, no corte de perfuracéo).

3. Start Point (Ponto inicial): Esta opc¢do optimiza o ponto inicial de curvas
fechadas, e é usada quando as pontas da curva ndo se encontram
devidamente.
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Alisamento:

A funcdo Alisamento garante o corte de curvas mais refinadas, principalmente
quando os dados enviados pelo computador apresentam grande quantidade de
vetores curtos.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuracio

3. Aperte

O Menu de Configuracao sera exibido na tela.

Cote |
Avancado

O Menu de Corte Avangado sera exibido no painel.

4. Aperte

5. Aperte

6. Use as setas bt O ] para ativar ou desativar ‘Alisamento’. Aperte

para sair do menu.

7

A configuragdo padrdo desta fungéo € ‘desativada’.

Concatenacao:

A fung¢é@o Concatenacdo aumenta a velocidade e a qualidade do corte de dados de
alta resolucdo. Ao retornar aos caracteres normais, selecione o valor 0O para
desativar Concatenagéo.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.
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Configuracio

3. Aperte

O Menu de Configuragao seré exibido na tela.

Cote |
Avancado

O Menu de Corte Avancado sera exibido no painel.

4. Aperte

Concatenacio |

5. Aperte
Aplicar

6. Aperte ‘s

O valor pardréo é 0.

4.3.1.3 Geral

Sensor de Material:

O sensor de material detecta o material carregado assim como o final do material.
O sensor ajuda prevenir danos a tira de corte e a ponta da lamina. O sensor pode
ser ativado ou desativado no menu ‘Sensor de Material’.

Durante o procedimento de carregamento, o sensor (estando ativado) busca a
borda dianteira do material. Caso a borda nao seja detectada apés o retorno de 1
metro do material, a cortadora interrompe o retorno do material e determina o
ponto de origem no axis-X.

Caso a borda final do material seja detectada pelo sensor traseiro, durante o
procedimento de carregamento ou de corte, o procedimento sera interrompido.

Caso os sensores ndo estejam ativado, a borda do material ndo sera detectada. A
cortadora entao deduzird que o material carregado € infinito.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

2. Aperte
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Configurar

Sensorde

3. Aperte (Configurar Sensor de Material). Use as setas |

para ativar ou desativar 0s sensores.

A configuracdo padrao do Sensor de Material é ‘Ativado’.

5. Aperte para sair do menu.

Linguagem (idioma):

O sub-menu Linguagem determina o idioma do painel de controle. Ao configurar a
cortadora pela primeira vez, uma opg¢ao sera apresentada para selecao do idioma.
O idioma pode ser alterado sempre que necessario. As opg¢des de idiomas sao:

= Inglés

= Francés

= Alemao

= Espanhol
= |taliano

= Polonés

= Holandés
= Cestina

= Letdo

= Portugués

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuracio

3. Aperte

O Menu de Configuracéo sera exibido na tela.

4. Aperte

5. Aperte J para selecionar o idioma

desejado.
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para confirmar o idioma desejado ou aperte

para sair do menu sem causar alteracgdes.

O idioma padréo sera o selecionado na primeira configuragéo da cortadora.

Unidade de Medida:

O parametro Unidade de Medida determina se os valores de velocidade e tamanho
serdo exibidos no sistema métrico ou inglés.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

Configuracio

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

4. Aperte

Unidade de
Medida
5. Aperte 2

de medidas desejado.

J| para selecionar o sistema

para confirmar a sele¢cdo desejada ou aperte

para sair do menu sem causar alteracgoes.

O sistema de medidas é selecionado na primeira configuracdo da cortadora.
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Offset de Recorte:

O sub-menu Offset de Recorte determina ou modifica a distancia entre trabalhos
ao repetir o corte de multiplos designs.

1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuragao

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

4. Aperte

Offsetde
5. Aperte 4 e use as setas bt O ]

desejado. O valor padrédo é 5mm.

para selecionar o valor

para confirmar a selecdo desejada ou aperte

para sair do menu sem causar alteragdes.

Cortar Margem:

No sub-menu Cortar Margem é possivel determinar quanto material a cortadora
dispensara antes do corte final da borda.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

Configuracio

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.
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4. Aperte

Cortar Margem }

5. Aperte e use as setas
desejado. O valor padrao é Omm.

para selecionar o valor

6. Aperte para confirmar a selecdo desejada ou aperte

para sair do menu sem causar alteracoes.

Roll up Media (enrolar material):

O sub-menu ‘Roll UP Media’ determina quando a cortadora dara inicio ao
enrolamento automatico. S&o 3 opc¢oes:

Off (desativar)

After Job (ap6s atividade)

After AUTO-panel (ap6s painel automatico)

‘Off’ desativa o sistema de enrolamento.

‘After Job’ enrola o material apds a atividade, indiferente do niumero de painéis.
‘After AUTO-panel’ enrola o material apGs o corte de cada segmento.

Determine o tamanho do segmento no menu ‘Painéis’. Caso esta opcdo esteja
desativada, o tamanho do painel sera 100cm.

J| para selecionar o

para confirmar a selecdo desejada ou

aperte para sair do menu sem causar alteracoes.

A opcédo padréo é ‘After AUTO-panel’
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Carregar Automaticamente:

‘Carregar Automaticamente’ permite que o procedimento de desenrolar o material
seja modificado. Quando esta funcdo esta ativada, a cortadora automaticamente
desenrola o material conforme necessario. Quando a funcdo estad desativada,
manualmente desenrole material suficiente para a atividade, antes do corte ser
iniciado. Quando a opgao ‘Pergunta’ esta selecionada, a cortadora fard uma
pausa quando as rodas de tragcdo estiverem assentadas, assim permitindo que a
pressédo das rodas de tracdo seja reduzida caso necessario.

A configuragdo padrdo é ‘Ativado’. Rastreamento de trajetéria ndo é garantido
quando ‘Carregar Automaticamente’ esta desativado.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

Configuracio

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

4. Aperte

Carregar Auto
maticamente
5. Aperte ‘s : ] b ) PAra selecionar a opcao

desejada. A opgéo padrao é ‘ativado’.

»

Aperte para confirmar a sele¢cdo desejada ou aperte

para sair do menu sem causar alteragdes.

NOTA: Rastreamento de trajetéria ndo € garantido quando a funcdo ‘Carregar
Automaticamente’ esta desativada.

Margem Dianteira:
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A margem dianteira é o material que a cortadora retorna apos medir a borda
dianteira do material carregado. A margem pode ser determina entre 10-500mm.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuracio

3. Aperte

O Menu de Configuracao seréa exibido na tela.

4. Aperte

5. Aperte 4 e use as setas lwsed .2 .| para selecionar o valor

desejado. O valor padréo € 24.6mm.

para confirmar a selecdo desejada ou aperte

para sair do menu sem causar alteragdes.

4.3.1.4 OPOS

Os paréametros do OPOS sé&o explicados em detalhe na secdo 3. Abaixo, veja
detalhes sobre Alinhamento, Painéis OPOS e Monitor.

Alinhamento:
A cortadora S CLASS™ oferece trés métodos adicionais de alinhamento:
= Alinhamento-X
= Alinhamento-XY
= Ajuste-XY
Estes métodos de alinhamento podem ser usados quando o sensor OPOS néo faz
a leitura de combinagdes entre cores de marcadores e cores de materiais.

Para o uso destes métodos de alinhamento, os marcadores devem ser designados
manualmente usando o painel da cortadora. A maioria dos programas de software
de corte automaticamente posicionam os marcadores ao redor do gréfico.
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O Alinhamento-X gira o contorno do grafico para compensar pelos erros de
alinhamento do material. Este método de alinhamento requer que o ponto de
origem e um ponto no decorrer do eixo-X sejam especificados. Alinhamento-X é o
método mais simples de alinhamento.

O Alinhamento-XY compensa pelos erros de desalinho e da rotacdo do grafico. O
desalinhamento ocorre quando os eixos X e Y do grafico ndo sdo perpendiculares.
O método de alinhamento-XY requer que o ponto de origem e um ponto no
decorrer dos eixos X e Y sejam especificados.

O Ajuste-XY compensa pelos erros de desalinho, de escala, e da rotacdo do
gréfico. O erro de escala ocorre quando o tamanho impresso do grafico é
incompativel com o tamanho original criado no programa de software. E
necessario usar os parametros de Distancia-X e Distancia-Y. Estes parametros
especificam a distancia entre a origem e 0 ponto no eixo-X, e entre a origem o
ponto no eixo-Y. O Ajuste-XY é o método de alinhamento manual de maior
exatidao.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

Configuracio

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

4. Aperte

Médulo de 3
Alinhamento

desejada. O método de alinhamento padréo é OPOS.

5. Aperte para selecionar a opcao

para confirmar o método selecionado ou aperte

para sair do menu sem causar alteragdes.

Painéis OPOS

Com o uso desta fungédo, os marcadores sdo identificados no painel. O sensor
OPOS fara a leitura dos marcadores de acordo com o tamanho do painel. A
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funcao ‘Painéis OPOS’ pode ser ativada ou desativada. Ao ser ativado, o sensor
somente fara a leitura de dois marcadores na dire¢do-X. A leitura dos outros
marcadores serd feita enquando o material se desenrola. OPOS-XY deve ser
usado com um programa de software de painel ou com o programa interno. OPOS
XY ndo estard disponivel durante o uso de Painéis OPOS.

Monitor

, , O monitor exibe a leitura feita por todos os
Y-encoder: 3 Y-encoder: 82 r

7-encoder: 58 UDrencoder: sensores da cortadora. Os codificadores X
e Y representam a posi¢do do motor X e Y.
O codificador Z representa o motor do
cabecote T. O codificador UD se encontra
OPOS sensor: 1984 (m: 1983 - M: 1984 ) dentro do cabecote que mede a altura. Os
Gam sensor: NUT COVERED sensores traseiro e dianteiro sdo sensores
de material. O sensor OPOS exibe o
reflexo. O sensor de camera determina a
posicdo das rodas de tragcdo. O servidor
técnico podera estudar os valores obtidos
para diagnosticar o problema.

Front sensor: O ( m; 0-M: 0 )
Back sensor; 668 { m: 663 - M 675 )

4.3.1.5 Comunicacao

O Menu Configuragdo de Comunicacdo agrupa todos os parametros que
determinam velocidade, método de comunica¢cdo com o computador, e linguagem
de protocolo.

NOTA: A selecdo do parametro serial para 0 RS232 deve ser compativel com a
selecdo da porta RS232 do computador. Veja o Summa Cutter Control para as
selecdes disponiveis para porta RS232.

Alguns programas de software fazem uso da selecdo padrdo do Windows para
porta serial. O Summa Cutter Control tem sua propria selecdo. O Baud rate €
selecionado automaticamente.

Wireless (conexao sem fio):

O Menu Wireless é composto de dois sub-menus: WLAN e LAN. Todos os
parametros para conexdo sem fio podem ser restituidos ao valor padrdo. Desligue
e ligue a cortadora novamente apés modificar os parametros.

O Menu WLAN é composto de quatro sub-menus:

= Modulo: Escolha entre um ponto de acesso e o ad-hoc.

= Lisade Pontos de Acesso: Busca networks disponiveis na regiao.

= Método de Seguranca: Selecione o parametro de seguranca devido.
= Configurar: Parametros para o ponto de acesso selecionado.

O Menu LAN é composto de dois sub-menus:

= DHCP: Ative ou desative o servidor DHCP
= Configurar: Determine os outros parametros LAN:
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o Endereco IP
o Subnetmask

Caso DHCP esteja ativado, a cortadora automaticamente adquire o endereco IP
através do servidor DHCP e o armazena junto aos parametros LAN. A
configuracdo padrdo do servido DHCP da cortadora é desativado. A cortadora
porém tem um endereco IP estatico identificado pelo software de corte.

N&o ha valores padrao especificados para parametros wireless. Os valores padréo
sdo equivalentes a 0 e podem ser restituidos aos parametros padrdo. E
recomendado restituir os parametros ao valores padrdo antes de configurar a
conexao wireless (sem fio).

Status ]
A tecla - oferece mais informacgéo sobre a conexao atual, sendo util para

problemas de troubleshoot. Geralmento, a tecla Status s6 é usada quando
solicitada por um um servidor técnico.

Padrio de

Fabrica
d e ligue a cortadora

Para restaurar os parametros de fabrica, aperte
novamente.

Use a opcao ‘Dados do Buffer’ quando houver problemas com a conexao wireless.
Quando ‘Dados do Buffer esta ativado, a cortadora somente inicia seu processo
apos receber os dados completos.

NOTA: Apesar de ‘Dados do Buffer’ ser usado para conexdes wireless de baixa
qualidade, recomenda-se usar uma conexdao de alta qualidade. Posicione a
cortadora proxima ao ponto de acesso ou adicione outro ponto de acesso. O
minimo valor recomendado para Q e S é 60%.

Baud Rate (RS232):

Baud Rate determina a velocidade em que o computador envia dados a cortadora.
As opcOes sdo: 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 e 57600 bps.

NOTA:
A Unidade Baud selecionada na cortadora deve ser compativel com a sele¢éo no
computador para que a comunicagao entre 0s equipamentos seja estabelecida.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

Configuragao

3. Aperte
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O Menu de Configuracao seréa exibido na tela.

Comunicacio

4. Aperte

5. Aperte .S para modificar o Baud
Rate. O valor padrdo para o Baud Rate é 9600 (a configuracdo padréo para
porta serial Windows).

6. Aperte para confirmar a selecdo ou aperte
sair do menu sem causar alteragoes.

para

Paridade (RS232):

Acesse 0 sub-menu PARIDADE para especificar ou alterar o formato byte e o tipo
de paridade para comunicacdes seriais entre a cortadora e o computador.

As o¢0es disponiveis sao:

=  Nenhum
=  Marca

= Par

= impar

NOTA:
A configuracdo de paridade na cortadora deve ser equivalente a do computador
para que a comunicacao entre 0s equipamentos seja efetiva.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

Comunicacdo
4. Aperte ‘s ]

Paridade
(RS5232)

5. Aperte ‘s Jeuse assetash 2 L& |
desejada. A opcao padrdo é Nenhum.

para selecionar a opcao
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6. Aperte para confirmar a selecdo ou aperte
sair do menu sem causar alteragoes.

para

RTS/DTR (RS232):

Este parametro controla a conexao entre a cortadora e o computador.
As opc¢des séo:

o Alternar

o Sempre Alto

NOTA: Caso o parametro RTS/DTR da cortadora ndo seja equivalente ao do
computador, a comunicacao entre eles ndo seré possivel durante a transmissao
de alta quantidade de dados. A consequéncia tipica devido a problemas com este
parametro, € a atividade que de inicio corta adequadamente mas eventualmente
desalinha.

1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

Configuragao

3. Aperte

O Menu de Configuracéo sera exibido na tela.

Comunicacao §

4. Aperte ‘s ]

RTS/DTR
(R5232)

5. Aperte ‘s € use as setas
desejada. A opcao padrao é Alternar.

6. Aperte para confirmar a selecdo ou aperte
sair do menu sem causar alteragoes.

para

Linguagem de Emulagao:

A cortadora S CLASS™ sustenta:
o DM-PL
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o HP-GL
o HP-GL/2
o Auto

DM-PL a e linguagem de plotacdo recomendada, pois geralmente promove a
melhor qualidade de corte.

HP-GL emula o HP, séries 7585B, 7580B, 758X da impressora HPGL.

HP-GL emula impressoras do tipo HP Draftmaster RX / SX / MX 7595B.

1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

Configuragao

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

Comunicacio
4. Aperte ........................................... - .

Linguagem de;

Emulacio § : ;

5. Aperte ........................................... e use as SetaS
desejada. A opcao padréo é ‘Auto’.

6. Aperte para confirmar a selecdo ou aperte
sair do menu sem causar alteragoes.

para

Origem HP-GL:

A Origem HP-GL nao é visivel quando a linguagem de emulagédo selecionada é
DM-PL . As opcbes de origem séo:

o Centro

o Frente Direita

Caso o corte esteja incompleto, e se encontre no canto esquerdo frontal do
material, altere a origem HP-GL para ‘Frente Direita’.

Caso o corte esteja incompleto, e se encontre no canto direito traseiro do material,
altere a origem HP-GL para ‘Centro’.

1. Ligue a cortadora.
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Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuracio

3. Aperte

O Menu de Configuracdo seréa exibido na tela.

Comunicacio §

4. Apel’te ...........................................

Origem HPGL

5. Apel’te ...........................................

A configuragdo padréo é ‘Frente Direita’.

6. Aperte para confirmar a selecdo ou aperte
sair do menu sem causar alteragoes.

para

Endereco DM-PL:

A opcdo do endereco somente estara visivel quando DM-PL é a linguagem de
emulacdo selecionada. As opcdes para resolugdo de curva sdo: 0.025mm ou
0.1mm.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuracio

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

Comunicacao §

4. Aperte

Endereco
DMPL
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resolucdo. A resolucéo padréo € 0.025mm.

6. Aperte para confirmar a selecdo ou aperte
sair do menu sem causar alteragoes.

para

Classe USB

As opcles de selecdo da classe USB Summa séo:
= Summa USB porta 1

Uni. Impresséo

Bidi Impressédo

Summa USB porta 2

Summa USB porta 3

=  Summa USB porta 4

Uni. Impressao e Bidi Impressdo funcionam com adaptadores de impressoras que
possuem conexdo wireless (sem fio) ou de network (rede). Devido aos diferentes
tipos de identificagbes de USB, o computador faz a distincdo entre até quatro
cortadoras (conectadas).

1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

3. Aperte

O Menu de Configuragéo sera exibido na tela.

Comunicacao §

4. Aperte ‘e

Classe USB |

5. Aperte ........................................... para Se|EC|Onar a Classe
USB desejada. A classe USB padrao é Summa USB porta 1.
(Standard ID é a Unica opgao compativel com drivers USB antigos)

6. Aperte para confirmar a selecdo ou aperte para

sair do menu sem causar alteracoes.
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NOTA:
Para conectar mais de uma cortadora ao mesmo computador, € preciso um driver
USB versédo 6.2 ou acima. Para ativar a mudanca da nova selecéo feita para
classe USB, a cortadora deve ser desligada e ligada novamente.

NOTA:
A identificacdo do USB no programa de software de corte, deve ser equivalente a
identificacdo do USB na cortadora. Sempre que a selecdo do USB ¢é alterada na
cortadora, o wizard instalador de drivers serd iniciado através do Windows apés a
conexao com o computador.

NOTA:
Cortadoras com revisdo de firmware (programacao interna) abaixo de 19, ndo
designardo uma identificacdo a porta USB. Através do USB, somente uma
cortadora pode ser conectada ao computador.

4.3.1.6 Velocidade em Detalhe

O menu Velocidade agrupa todos os parametros que influenciam o tempo de
operagdo da cortadora. Para mais informagbes sobre os parametros de
velocidade e de aceleracdo veja sec¢éo 2.3.

Velocidade — Vetores Longos.:

Durante a operacdo de cortes compridos, o vinil pode vir a franzir. Reduza a
velocidade para evitar que isso aconteca. Devido a esta op¢do ser automatica, a
velocidade e acelaragdo de vetores menores permanecem imutaveis quando a

velocidade é reduzida.

1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Configuragao

3. Aperte

O Menu de Configuracéo sera exibido na tela.

Velocidade
Detalhada |

4. Aperte
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Vetores

5. Aperte e use as setas
‘Automatico’ ou ‘Velocidade Constante’.

para selecionar

A selecédo padréo é ‘Automatico’.

6. Aperte para confirmar a selecdo ou aperte
sair do menu sem causar alteracoes.

para

Corte Turbinado:
(somente disponivel com ldmina de arraste)

Corte Turbinado acelera a velocidade de operacdo do movimento de arraste sem
que a velocidade da cortadora seja alterada. O tempo de corte é
consideravelmente reduzido, principalmente no corte de designs pequenos e
detalhados. O corte de materiais de espessura mais grossa pode ndo ser
satisfatorio com o uso desta funcao.

1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

Configuragao

3. Aperte

O Menu de Configuracéo sera exibido na tela.

Velocidade
Detalhada |
Corte E
Turbinado  § :
5. Aperte d e use as setas et LY

a funcdo. A selegéo padréo é “ativado”.

4. Aperte

6. Aperte para confirmar a selecdo ou aperte
sair do menu sem causar alteragoes.

para
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Velocidade FlexCut:

Durante a operacado FlexCut, a pressdo da lamina é mais alta, e a velocidade de
corte deve ser mais lenta. A velocidade do FlexCut pode ser determinada
separadamente da velocidade normal de corte.

NOTA: Recomenda-se o uso de velocidade abaixo de 400mm/s para o uso da
funcao FlexCut.

4.3.2 Testes e Configuracédo
4.3.2.1 Configuragdo do OPOS

A configuracdo do OPOS é explicada detalhadamente na secdo 3 e no Menu de
Configuracéo.

4.3.2.2 Calibrar Comprimento

A calibracdo de comprimento permite que o comprimento das linhas sejam
cortados dentro de especificacbes. Por exemplo, caso uma linha de corte deva
medir exatamente 100mm, a cortadora podera ajustar qualquer discrepancia.
Calibracao é explicado na secéo 2.5.

4.3.2.3 Configurar Coil (condutor espiral)

A configuracdo do coil calibra a presséo da lamina e da caneta, e determina a
“aterrissagem” da ferramenta. A qualidade de corte pode ser seriamente afetada
caso a configuracdo da aterrissagem esteja incorreta. Facga nota dos valores antes
de altera-los, pois ndo ha configuracdo padrdo para este parametro. Depois do
ajuste, o valor é salvo na memoéria RAM nao-volatil do sistema.

1. Ligue a cortadora.

Configuracio
2. Aperte
O Menu Principal sera exibido na tela.
Teste & Set
up
4. Aperte
Configurar Coil3
4. Aperte ‘e Je use as setas L% | para selecionar o
parametro desejado. Use 0s botdes | b para alterar o valor do
parametro em destaque.
4. Aperte bt para sair do menu.
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Presséo 40g e presséao 600g (4009)

Para executar o teste de pressao, é preciso um medidor de tensdo entre + 100 gr
and = 600 gr. Meca a pressdo da lamina com o medidor de tensdo (obtenha o
valor no medidor assim que a lamina levantar do vinil).

Use 0S bot0es | change para alterar o valor do paréametro de
forma que o valor no medldor de pressao seja equivalente ao valor no painel de
toque (40g, 400g ou 600gr dependendo do parametro sendo calibrado).

Determine a Aterrissagem

Uma das funcdes da aterrissagem € determinar a forca com a qual a ferramenta
entra em contato com o vinil. Ao calibrar a aterrissagem, insira o portador de
ferramenta com a lamina no cabegote. A lamina ndo deve estar projetada.

Use o botdo le......d para reduzir o valor da aterrizagem até que a ferramenta se

movimente para cima. Use 0 botdo lww....]| para aumentar o valor do parametro.
A cada mudanca de unidade do valor, verifique que ferramenta continua para
baixo. Assim que a ferramenta descer completamente, aumente trés unidades do
valor e a configuracdo ideal tera sido alcancada.

4.3.2.4 Calibrar Ladmina

Esta opgdo somente estara disponivel ao selecionar a op¢ao ‘Lamina Tangencial’
no menu ‘Ferramenta’.

4.3.2.5 Padrao de Fabrica

Esta opcao restitui todos os parametros a valores padrao.

4.3.2.6 Teste Confidence

O teste de confianca executa um rapido teste da parte elétrica e mecanica da
cortadora para verificar sua capacidade operacional. Para executar o teste, use
uma folha de material de tamanho A3/B no minimo. O corte sempre sera efetuado
no lado esquerdo do material inserido.
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4.3.2.7 Configurar Sensor de Material

Esta funcéo verifica a eficacia do funcionamento dos sensores dianteiro e traseiro
e a especificacdo dos niveis de alteracéo.

1. Ligue a cortadora.

Configuragao

2. Aperte

O Menu Principal ser& exibido na tela.

Teste & Set
up

3. Aperte

Caonfigurar
Sensar de

4, Aperte s (Configurar Sensor de Material).
Sensor do Sensor da

Fundo Frente
2 ou

5. Aperte J para selecionar o sensor a ser testado.

5. Posicione um recorte de material, metade sobre o sensor selecionado e

embaixo de duas rodas de tragdo. Em seguida aperte :

6. Ha cinco niveis de sensitividade disponiveis.

7. Use as setas e LT | para alterar o nivel de sensitividade.

Apo6s selecionar o nivel de sensitividade, um retangulo sera exibido. Quando o
sensor esta coberto, o retdngulo sera todo preenchido com quadrados pretos.
Quando o sensor esta descoberto, o retangulo sera preenchido com apenas
alguns quadrados.

s1 [ I | 51

Sensor descoberto Sensor coberto

FIGURA 4-4
CONFIGURACAO DO SENSOR

Através dos quadrados que preenchem o retangulo, a cortadora para identifica a
presenca ou aséncia de material.

9. Use as setas ke b ]

para alterar o nivel de identificag&o.

O ideal é que haja entre 2 a 4 quadrados pretos quando o sensor esta descoberto.
O retangula estara todo preenchido quando o sensor esta coberto, e o indicador se
encontrarq ao meio.

Detailed Operation 4-29



S CLASS™ Cutter User’s Manual

4.3.2.8 Teste DIN A4

DIN A4 executa um teste elétrico e mecéanico da cortadora. O teste verifica a
gqualidade de corte e apresenta informacdes sobre a configuracéo, presséao, offset,
e profundidade de corte da lamina.

Este teste € sempre executado como DIN A4 imagem vertical tamanho-A,
independente do tamanho do material carregado. Caso o material carregado seja
menor que DIN Ad/tamanho-A, parte do quadro exterior sera excluido.

4.3.2.9 Teste RS232

O teste de rotina RS232, verifica o circuito de comunicacao serial RS-232-C da
cortadora (transmissao e recebimento de dados e conexdo do hardware). O teste
ndo utiliza a caneta ou a lamina, e ndo requer que material seja carregado.

Para efetuar o teste RS-232-C, sigas as intruc¢des:

1. Retire o cabo RS-232-C do painel traseiro da cortadora.

2. Use um cabo de teste para conectar o pino 2 do conector de dados da
cortadora ao pino 3, e o0 pino 7 ao pino 8.

3. Aperte o botdo. A cortadora ira transmitir e receber dados dentro do Baud
Rates e paridades disponiveis. A duracdo das transmissoes ira depender da
variacdo do Baud Rate. A cortadora verifica as linhas de conexdo do
hardware. Um relatério ser& exibido no painel de toque fornecendo o resultado
do teste.

4. Apoés completar o teste, retire 0 cabo de teste do conector RS-232-C do painel
traseiro da cortadora.

5. Ligue atomada do cabo de dados RS-232-C no conector.

4.3.2.10 Calibrar Tela Digital

O painel de toque deve ser calibrado caso a tecla na tela ndo esteja compativel
com a area onde se deve tocar para ativa-la. Aperte a tecla para dar inicio a
calibracédo e siga as instrugdes na tela.

4.3.2.11 Revisdao ROM

Aperte a tecla para visualizar informacdo sobre a revisdo ROM. Esta informacao
pode ser de grande ajuda ao servidor técnico que tenta diagnosticar um problema
através do telefone.

4.3.2.12 Copiar Usuario Atual

Aperte a tecla para copiar todos as sele¢cfes de parametros do usuario atual, para
0S outros usuarios. Somente se recomenda executar esta funcao quando o
usuério atual € o de namero 1.
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4.3.3 Usuario

A cortadora S CLASS™ oferece configuracdes de pardmetros para até oito
usuérios. Cada configuracdo oferece sele¢cdes de parametros individuais. Este
atributo permite que a cortadora seja re-configurada facilmente para operar
atividades variadas e materiais diferentes. Aparte dos parametros OPOS
mencionados na secdo 4.3.1.4, a calibragdo X/Y é dependente do usuario. ( A
informacgéo é armazenada em cada dos oito usuérios individuais).

1. Ligue a cortadora.

Configuracio

2. Aperte

O Menu Principal sera exibido na tela.

Usudrio 3

3. Aperte
desejado.

4. Aperte para confirmar a selecdo ou aperte
sair do menu sem causar alteragoes.

para

O nome de cada usuério somente podera ser alterado através do computador.

NOTA
Nomes podem ser alterados diretamente no Summa Cutter Control para PC.
Para Mac OSX h& um programa incluido em CD para enviar arquivos a cortadora.

H& um arquivo na raiz do CD, chamado username.dmp.
O nome do usuario pode ser alterado neste arquivo seguindo este procedimento:

1. Abra o arquivo usando o editor de texto simples.
2. Modifique o texto ‘change_name’ para o nome desejado.

3. Use underscore () no lugar de espacos. Sado permitidos no maximo 16
caracteres para cada nome.

4. Salve o arquivo.

5. Envie a cortadora.

CUIDADO: O uso indevido deste arquivo pode causar sérios danos aos
parametros internos da cortadora.
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5 Manutencéo e Limpeza

5.1 Introducéo

Cortadoras S CLASS™ possuem plataformas de deslize feitas de metais e plasticos.
Estes materiais ndo causam friccdo e ndo requerem lubrificacdo, porém podem
acumular poeira, o que pode afetar o desempenho da cortadora. Mantenha a
cortadora sempre limpa com 0 uso de uma capa contra poeira. Quando necessario,
limpe a cortadora com um pano macio e umedecido em alcool ou algum detergente
suave. Nunca use produtos de limpeza abrasivos.

5.1.1 Limpe o sistema de drive
Os anéis de tracao podem ficar obstruidos com o acumulo de residuo do vinil. O
material pode entdo vir a escorreguar entre as rodas de tracdo e os anéis de tragéo,

resultando na reducgéo da tragéo.

Limpe o sistema de drive:

ALERTA
MANTENHA DISTANCIA DA AREA DE CORTE.
PEGAS PERIGOSAS ESTARAO EM MOVIMENTO.

=

Nao deve haver material carregado na cortadora.

2. Os sensores devem ser cobertos ou desativados usando o painel de toque. (Veja
a secdo sobre Sensor de Material).

3. Posicione uma roda de tragdo acima do anel de tracdo que sera limpado. Use a
roda de tracdo lateral da esquerda ou da direita, caso contrario a pressdo nao
serd suficiente.

4. Assente as rodas de tracao e espere pelo término da sequéncia de carregamento.

5. Pause a cortadora. (Veja secao Pausa).

6. Aperte a Sela luwmmmm

até que o anel tenha girado por uma volta completa.

7. Retire 0 backing (papel atras) de uma tira de vinil. Levante a parte 1 e empurre a
parte 2 (como mostra a figura 5-1) para empurrar a roda de tragdo. Coloque a tira
de vinil entre a roda de tracéo e o anel de tracdo com o lado adesivo para baixo
(figura 5-2). Solte as rodas de tragdo por tras.
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FIGURA 5-1 B FIGURA 5-2
ERGA AS RODAS DE TRACAO POSIONE A TIRA DE VINIL

8. Use as Setas v et | para movimentar a tira de vinil para frente e para tras
repetidamente ate que todo residuo seja retirado do anel de tracéo.

9. Repita o procedimento nos outros anéis.

5.1.2 Limpe o sensor de material

O acumulo de residuo do vinil pode obstruir o sensor de material, levando a cortadora
a nao operar adequadamente.

Use cotonetes para limpar os sensores.

FIGURA 5-3
SENSORES DE MATERIAL DA CORTADORA S CLASS™

5.1.3 Limpe a barrade guia-Y

Ha 4 areas no guia-Y em qual o cabecote de corte desliza da direita para esquerda.
Duas areas (1) sdo visiveis na parte da frente do guia. As outras duas superficies (2)
se encontram na parte detras do guia, diretamente atras das areas que sao visiveis
na frente (veja figura 5-4 abaixo). O formato da barra de guia-Y variar de acordo com
0 modelo da cortadora. As &reas porém, sempre se encontram acima e abaixo do
guia.
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FIGURA 5-4
SUPERFICIES DE DESLIZE NA BARRA DE GUIA-Y

Residuos podem acumular nas superficies de deslize e nas rodinhas do cabecote de
corte.

Limpe as superficies de deslize do guia-Y:
1. Desligue a cortadora.
2. Use um pano macio e umedecido em alcool ou algum detergente suave.

3. Deslize o cabecgote de corte para direita e esquerda para limpar toda a superficie.

5.1.4 Limpe o GuiadaLamina (somente em modelo tangencial)

O guia da lamina pode vir a acumular residuos do vinil e afetar a qualidade de corte.
Um sinal que o guia da lamina possui acumulo de residuos, é a interrupcao da linha
de corte de 12 em 12mm.

Limpe o Guida da Lamina:

Para retirar a lamina, cuidadosamente gire o portador da lamina para esquerda.

Observe a posi¢éo do guia da lamina e o retire-o de seu portador.

1
2
3. Retire qualquer restante de residuo de vinil usando uma escova ou pinga.
4. Substitua o guia da lamina.

5

Instale a lamina como descrito na se¢éo 1.6.2.1.

5.1.5 Limpe o Sistema OPOS

O sistema éptico acumula poeira. O pequeno orificio do sensor deve ser limpo
regularmente com o uso de um cotonete.

Limpe o Sistema OPOS:

1. Puxe o portador da lamina para cima.

2. Procure o adesivo que encobre o orifico que se encontra no portador do sensor
OPOS ao lado esquerdo do cabecote de corte.
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Retire o adesivo.
Limpe usando um cotonete.

Encubrar o orificio novamente com um adesivo parecido.

2 e

Leve o cabecote de corte completamente para direita para garantir que o OPOS
levante novamente.

FIGURA 5-5
LIMPE O SENSOR OPOS

5.1.6 Troque o fusivel

| CUIDADO: Desligue a cortadora da tomada antes de trocar o fusivel.

CUIDADO: Para protecao contra incéndio, substitua o fusivel somente com outro do
mesmo tipo: T2.0A, 250V SCHURTER SPT ou EQUIVALENTE.

1. Para retirar o fusivel (3), cuidadosamente levante o clip retentor do portador (2) na
direcao oposta ao botao de ativacao. O portador de fusivel abrira.

FIGURA 5-6
MODULO RECEPTOR DE ENERGIA

2. Retire o portador de fusivel.
3. Retire o fusivel do portador.

4. Coloque o novo fusivel no portador e encaixe-o de volta.
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S CLASS

6 Especificacdes e Informacdes Gerais

6.1 Introducéo

A série S CLASS™ ¢ especializada na produgdo de designs graficos gerados por
computador, em pégina ou rolo de material. O sistema integrado de posicionamento
optico (OPOS) oferece corte de contorno em folha de material impressa. A lamina
pode ser substituida pela caneta para mapear designs em papel.

Modelos S CLASS disponiveis:

e S75 — Lamina de arraste e capacidade para trabalhar material entre 60mm a
840mm de largura.

e S120 - Lamina de arraste e capacidade para trabalhar material entre 115mm a
1300mm de largura.

e S140 - Lamina de arraste e capacidade para trabalhar material entre 170mm a
1450mm de largura.

e S160 - Lamina de arraste e capacidade para trabalhar material entre 170mm a
1680mm de largura.

e S75T - Lamina tangencial e capacidade para trabalhar material entre 60mm a
840mm de largura.

e S120T - Lamina tangencial e capacidade para trabalhar material entre 115mm a
1300mm de largura.

e S140T - Lamina tangencial e capacidade para trabalhar material entre 170mm a
1450mm de largura.

e S160T - Lamina tangencial e capacidade para trabalhar material entre 170mm a
1680 mm de largura.

6.1.1 Especificagdes
Principais fun¢bes das cortadoras S CLASS™:

e Capacidade para trabalhar materiais de largura variada.

e Linguagens de software DM/PL, ™ HP-GL, " and HP-GL/2™ selecionada pelo
USUArio.

e Peca de pontilhacdo e tira amortecedora de pontilhacao.

e Posicionamento Integrado OPOS e sistema de alinhamento.

Specifications 6-5



S CLASS™ Cutter User’s Manual

e Caneta para mapear/plotar designs em papel.

e Ajuste de pressdo da lamina e configuracdo do offset controlados pelo
microprocessador.

e Comunicagcdo com o computador através de USB serial comum 1.1 ou RS-232.
e Painel de toque 320 x 240 para operagao conveniente.

e Unidades métricas ou sistema inglés.

e Resolugdo de curva determinada pelo usuario: 0.1mm ou 0.025mm.

¢ Funcéo do Menu para selecdo da configuracao de operacao inicial da cortadora.
e Variedade de velocidade de corte (unidades métricas ou sistema inglés).

e Até oito configuracdes de usuarios individuais armazenadas na memoria néo-
volatil.

e Sistema de suporte de material para carregamento automatico.

e “Shuffling” opcional que garante rastreamento de trajetéria para trabalhos
extensos.

e Material é automaticamente puxado do rolo.

e Sensor de material.

e Concatenacéo e refinacéo de curvas obtendo alta qualidade de corte.
e Cortes multiplos

e Testes de calibracdo de ferramenta.

e Corte além do limite para destaque facil.

e Corte Optico para prolongacao da vida util da lamina.

e Cesta de material e suporte.

e Funcdo automatica de cortar paginas.
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6.2 EspecificacOes
6.2.1 Cortadora

S75(T) S120(T) S140(T) S160(T)
mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.
Altura| 1110 43.7 1110 43.7 1110 43.7 1110 43.7
Largura| 1410 55.5 1870 73.6 2021 79.6 2250 88.6
Profundidade
da cesta 680 26.8 680 26.8 680 26.8 680 26.8
dobrada
Profundidade
dacesta| 1080 425 1080 425 1080 425 1080 425
aberta
Kg libras Kg libras Kg libras Kg libras
Peso 49.5 109 61.5 135.6 65.5 144.5 71 156.5
TABELA 6-1
ESPECIFICACOES DA SERIE S CLASS™
6.2.2 Material
S75(T) S120(T) S140(T) S160(T)
mm pol. mm pol. mm pol. mm pol.
Largura | 60-840 | 2.4-33 | 13- | 4.5-51 [170-1450| 6.7-57 |170-1680| 6.7 - 66
Corte maximo de | = 7, 29.2 1200 | 472 1350 | 53.1 1580 | 622
largura (*)
Margem minima
esquerda/direita 25 1 25 1 25 1 25 1
*)
Margem frontal 45 45 45 45 45 45 45 45
Margem traseira
Sensor ativado 45 1.75 45 1.75 45 1.75 45 1.75
Sensor desativado 33 1.3 33 1.3 33 1.3 33 1.3
Rastrear [+ 0.1mm até 12 m (vinil < 760mm) = 0.1mm até 4 m (vinil >760mm)
desempenho™ [+ 0.004” até 40 pés (vinil < 30”) +0.004” até 13 pés (vinil >30”)
Espessura do [ 0.05mm até 0.25mm  Up até 0.8mm (0.03” ) com lamina de arraste sandblast
material | 0.002” até 0.01” Up até 1.2mm (0.047” ) com lamina tangencial sandblast

(*) Maximo corte de largura em fungdo normal. ‘Oversize mode’(fungdo tamanho maior) aumenta a area
de corte de largura.

(**) Veja secéo 1.5.1 para posicionamento das rodas de trac&o.

(***)Material de comprimento maior pode ser usado, porém ndo é garantido o resultado conforme as
especificagdes (ira variar de acordo com o tipo e tamanho do material, e certos parametros.)

) TABELA 6-2 )
ESPECIFICAGOES DO MATERIAL PARA SERIE S CLASS™
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6.2.3 Lamina, Caneta e Pontilhador

A série S CLASS™ ¢ equipada com as ferramentas necessarias para dar inicio
imediato ao trabalho. Algumas ferramentas séo pré-instaladas, enquanto outras se

encontram empacotadas separadamente.

A tabela abaixo especifica quais

ferramentas séo inclusas com a cortadora. Verifique todas as ferramentas inclusas.

S75 S75T
. S120 S120T
Material S140 S140T
S160 S160T
Lamina comum de Arraste Vinil comum de até 0.25mm de > 1
espessura
Lamina de Arraste potente (requer Sandblast e material de
. ; X X
portador compativel) espessura acima de 0.25mm
Lamina Tangencial comum Vinil comum de até 0.25mm de X 2
espessura
Lamina Tangencial potente (requer Sandblast e material de X 1
guia de lamina compativel) espessura acima de 0.25mm
Caneta plotadora de fibra Papel 1 X
Caneta'esferog rafica (requer portador Papel X 1
compativel)
Pontilhador Papel 1 1
Gilete de corte final Vinil comum de até 0.25mm de 2 2
espessura
TABELA 6-3

FERRAMENTAS S CLASS™

Entre em contato com seu distribuidor Summa para obter laminas, canetas ou
pontilhadores. Veja o niumero de referéncia de cada peca na tabela 6-8.

A série S CLASS™ obtém o desempenho esperado somente com a utilizacdo de
laminas, canetas e pontilhadores auténticos Summa. N&o substitua as pegas com
produtos de outro fabricante.
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6.2.4 Interface

Comunicagao Interface de assincrono padrdo RS-232-C e USB
UsB Conector de porta I/0O Tomada (fémea) da série “B” USB

Conector copular Tomada (macho) da série “B” USB

Verséo 11

RS-232 Conector de porta I/O DB-9P

Conector copular DB-PS

Formato Byte 8 bits de dados, 2 bits de fim, nenhuma paridade

Baud rate 57600, 38400, 19200, 9600, 4800, 2400bps
TABELA 6-4

ESPECIFICAGOES DA INTERFACE S CLASS™

6.2.5 Firmware (programacéao interna)

Linguagem DM/PL, HP-GL (emulagdo 758x), HP-GL/2
Caracteres Disponiveis ASCII Padrédo
Fontes Disponiveis Sem Serifa (toque Unico e médio)
Plots (diagramas) a base ROM Confidence plot, DIN plot
TABELA 6-5:

FIRMWARE S CLASS™
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6.2.6 Desempenho

Especificacbes de corte para vinil de 0.05mm com papel de cera. A espessura total
do material ndo excede 0.25mm.

Velocidade Axial 50 a 1000 mm/s 2 a40imps

Velocidade Padrao 800 mm/s 32 imps

Aceleragao Até 55G

Resolucéo 0.025 mm, 0.1 mm 0.001", 0.005"

Resolucéo Padréo 0.025 mm 0.001"

Resoluc&o Mecénica 6.3 um 0.25 mil

Exatiddo 0.2% de movimento og 0.2% de movimento 'ou
0.25mm, o que for maior(*) 0.010”, o que for maior(*)

Presséo da lamina (arraste) 0 a 400 gr.

Pressao da caneta (arraste) 0 a 400 gr.

Presséo do pontilhador (arraste) 0a250qgr.

Pressao dalamina (tangencial) 0 a 600 gr.

Pressdo da caneta (tangencial) 0 a 600 gr.

Presséo do pontilhador (tangencial) 0a250qgr.

*Exclui diferencas devido & expansao do material, esticamento, etc.

TABELA 6-6
DESEMPENHO S CLASS™

6.2.7 Certificados

CE

FCC Classe A

De acordo com ANSI/UL Padrao 60950-1

Certificado para CAN/CSA padrédo C22.2 No. 60950-1
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6.2.8 Ambiente

(Cortadora sem material carregado)

Temperatura durante operagao 15a35°C 59a95°F

Temperatura para -30a70°C -22 a 158° F

armazenamento

Humidade Relativa 35 a 75 %, sem condensagéo 35 a 75 %, sem condencgéo
TABELA 6-7

ESPECIFICAGCOES AMBIENTAIS S CLASS™

NOTA IMPORTANTE

O uso do material com estabilidade dimensional é essencial para produzir
cortes de qualidade superior. A expanséo ou contracdo do material pode
ocorrer devido a variacfes de temperatura. Para aumentar a estabilidade
dimensionial do material, permita que o vinil se estabilize nas condi¢cdes
da temperatura ambiente por no minimo 24 horas antes de usé-lo.

6.2.9 Parte Elétrica

Variacéo da frequéncia: 47 - 63 Hz, fase Unica.
Variacao da voltagem: 90 — 260 V.
Fusivel: T2.0A, 250V SCHURTER SPT OU EQUIVALENTE.

CUIDADO
Para prote¢éo contra incéndio, substitua o fusivel somente com outro do mesmao tipo.
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ACESSORIOS E PARTES DE CONSUMO DA CORTADORA

A tabela abaixo inclui a descricdo e nimero de referéncia dos acessorios S CLASS.

- Nimero de
Descricdo da Parte Referéncia Imagem
Manual e CD Driver MD9150
Cabo Elétrico
(Diferencas regionais - entre em contato com
o distribuidor para obter o numero de
referéncia da parte)
Cabo USB 399-111
Cabo Serial 423-183
Bordas de Encaixe para o Material 391-510
(1 par)
Portador de Lamina de Arraste comum
391-332
para cabecote de corte de arraste
Portador de LAmina Tangencial 395-322
Portador de LAmina de Arraste_ para 395-323
cabecote de corte tangencial
Gilete 391-146

(10 unidades)
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Lamina Tangencial comum

. - —
(5 unidades) 390-534
Lamina Tangencial Sandblast (potente) 390-550 Q
Lamina Tangencial dupla 390-551 S,
Lamina de Arraste comum
- A —
(5 unidades) 391-360
Lamina de Arraste. Sandblast (potente) 391-358 g
(5 unidades)
Peca de Inser¢cao para Lamina Tangencial 390-553
Guia para lamina comum 395-348 ® o
LW ]
Guia para Lamina Sandblast (potente) 395-347
Guia de Lamina de Arraste para Cabecote -
de Corte Tangencial 395-330 \ =
\,
Portador de Caneta Esferografica 395-324

Specifications

6-13




S CLASS™ Cutter

User’s Manual

Caneta Esferografica 395-325 /
Careta loeors e
Portador de Lamina de Arraste Sandblast 391-363
(potente)
Portador de Pontilhador Tangencial 395-315
Portador de Pontilhador de Arraste 395-313
Pontilhador 391-592
Fusivel MF9003
Tira de Corte S75 S120 391-886 O
Tira de Corte S140 S160 400-565 O
Tira de Pontilhagéo 391-598 o
TABELA 6-8

ACESSORIOS S CLASS™
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