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1 INSTALACION
1.1 General

GoSign de Summa es una herramienta de produccién basada en Windows que actiia como el
enlace perfecto entre el software de disefio y un cortador de rollos de Summa. De esta forma,
puede gestionar su flujo de trabajo preferido con una gran flexibilidad. Disfrute de opciones
de corte automatizadas, la configuracién personalizada de conjuntos de acciones, plug-ins
sencillas para los programas de disefio y mucho mas.

s NOTA: el programa esta protegido contra copias con un cédigo de licencia.
Diferentes cddigos de licencia pueden desbloquear diferentes opciones en el
) programa.
1.2 Instalacién

1. Haga doble clic en el programa de instalaciéon para iniciar la instalacién. Siga las
instrucciones en la pantalla para completar la instalacién. Aparecera la siguiente pantalla.

Summa GoSign - Summa GoSign

Please select default action sets.

BasicActionSets.xml
AdvancedActionSets.xml

2. Seleccione el conjunto de acciones predeterminado. Hay dos opciones:
e BasicActionSets: solo el conjunto de acciones basicas necesarias. Puede utilizarse
cuando los métodos se asignan a colores en su software de disefio.

e AdvancedActionSets: incluye acciones avanzadas. Es Util cuando los métodos se asignan
a capas en su software de disefio.

Haga clic en el boton desplegable, pulse en el conjunto de su eleccion y luego en OK
[Aceptar]. El procedimiento de activacion se iniciara automaticamente.
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3. Siga las instrucciones en la pantalla para completar el procedimiento de activacion. Al
finalizar, aparecera la siguiente pantalla. Ahora puede activar o probar el Pro Pack haciendo
clic en Activate [Activar] o en Try [Probar].

Summa GoSign

Main license - Activated

Registered to:
Activation key: OO X000 X000 X0 - XX 1FEN
Remaining days: Permanent

PRO PACK - Not activated

Activate

Privacy policy Copyright - Summa nv
End user license agreement Part of Summa GoSuite software

Continue

4. Si hace clic en Activate [Activar] para activar la clave de licencia del Pro Pack, siga las
instrucciones en la pantalla para completar el procedimiento.

NOTA: se le enviara la clave de licencia por correo electrdnico.

L
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5. Complete el procedimiento de activacidn y pulse en Continue [Continuar]. Aparecera la
siguiente pantalla, donde podra encontrar un resumen de las licencias.

Summa GoSign - About

Summa GoSign

Main license - Activated

Rigistered to:
Activation key: OO0 00000 000 XX TFEN

Remaining days: Permanent

PRO PACK - Activated

Activation key: X000 X000 00000 00000 ) 1W4G

Remaining days: Permanent

Y Copyright - Summa nv
58 3greament Part of Summa GoSuite software

6. Haga clic en Continue [Continuar] para ejecutar GoSign.
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1.3 Configuracion

Si la primera vez que ejecuta GoSign no hay ningln cortador configurado en el software, se
abrira la ventana de configuracién como sigue:

Sumima GoSign - Dispositive

Nombee | Nuevo dispositive

Deteccidn automdtica

Direccién Medelo de dispositive MNomero da serie de

Hay dos formas de afiadir un cortador:

1. Por deteccidn automatica.

2. Manualmente.

NOTA: si el cortador estd conectado al ordenador por USB, solo podra afiadirse
) a GoSign por deteccién automatica.

También puede elegir enviar el trabajo de corte a un archivo en lugar de a un cortador.
Todos estos procedimientos se describen en las siguientes paginas.

Podra acceder en cualquier momento a esta pantalla desde Dispositivos > Editar.
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1.3.1 Afiadir un cortador mediante deteccion automatica

1. Aseglrese de que el cortador esta encendido y el soporte cargado.

2. Compruebe que su ordenador esta conectado al cortador (puede ser por USB o Ethernet).

3. Haga clic en para detectar el cortador. El nombre del cortador aparecera en la
ventana de dialogo.

Summa GoSign - Dispositivo

Nombre | Nuevo dispositivo

Direcci6n | 192.168.55.141

Modelo de dispositivo | S1D160

|
|
Device family | S One |
|
|

Numero de serie de la maquina | 962109-10015

Deteccion automatica EjELERUEGDIE
Direccion Modelo de dispositivo  Nimero de serie de...

192.168.55.141 51D160 962109-10015

192.168.55.190 52TC160 571604-10007

Aceptar Cancelar

4. Pulse en el cortador conectado con el que va a trabajar.

5. Haga clic en Aceptar para confirmar.

NOTA: el campo de Nombre es util para identificar un cortador en caso de que
) haya varios cortadores conectados a un mismo ordenador.
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1.3.2 Afadir un cortador manualmente

1. Haga clic en la pestafia de Entrada manual e introduzca la direccion IP del cortador.
Consulte los manuales del cortador para conocer cdmo obtener su direccion IP.

Summa GoSign - Dispositivo

Nombre | Nuevo dispositivo

Direccién | 192.168.55.141

Modelo de dispositivo | S1D160

|
|
Device family | S One |
|
|

Numero de serie de la maquina | 0962109-10015

DEChe kel Entrada manual

direccion IP | 192.168.55.141

Aceptar Cancelar

2. Haga clic en para detectar el cortador. El nombre del cortador aparecera en la
ventana de dialogo.

3. Pulse en el cortador conectado con el que va a trabajar.

4. Haga clic en Aceptar para confirmar.

NOTA: el campo de Nombre es util para identificar un cortador en caso de que
) haya varios cortadores conectados a un mismo ordenador.
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1.3.3 Pasar a archivo

1. Haga clic en la pestana Plot to file [Pasar a archivo].

2. Modifique los parametros en caso necesario.

NOTA: tanto el ancho como el largo minimos posibles son de 100 mm, mientras
) que el ancho y el largo maximos posibles son de 50 m.

Summa GoSign - Dispositivo

Nombre | New device

Direccion |

Modelo de dispositivo | Plot to file Device

Device family | |

Namero de serie de la maquina | OO O - OO0,

Deteccidn automdtica Entrada manual EZMSGRiE

Anchura | 1.968,50@ inch

Longitud | 1.963,50@ inch

Qutput directory EI | C:\Users\alombaert\OneDrive - Summa NV\Docun|

Aceptar Cancelar

3. Haga clic en Aceptar para confirmar.
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2 PROGRAMA ESTANDAR
2.1 Ventana principal

La ventana del programa GoSign de Summa tiene cuatro areas principales. La cinta contiene
cinco pestafas. En el lado izquierdo, hay una ventana anclada con los conjuntos de acciones.
En el lado derecho, podra ver una ventana anclada con la informacién de las capas. En el
centro, se mostrara una vista previa del trabajo. Si hay varios trabajos abiertos, se abriran en
pestafas ancladas en la ventana central.

Summa GoSign

Trabajo Seleccion Administrador de materiales Dispositivos General

gt
Abrir Guardar | JUpiel © rEa Austar ares ar objetos Reducir nodos Eliminar obietos 05 || oty | P P
General Area de trabajo Impresién y corte Limpiar Ver
Conjuntos de accioncs

jj Importar archive

ﬂ Importacién directa
fﬂ) Importacién directa

) &)

Todas las ventanas ancladas pueden fijarse como flotantes. Para ello, haga clic en el nombre
de la ventanay arrastrela donde quiera. También hay atajos del teclado que le permiten anclar
la ventana a la izquierda o la derecha, arriba o abajo o en el resto del espacio libre.
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2.2 Barra de herramientas de acceso directo

La barra de titulo también es una barra de herramientas de acceso directo e incluye los
siguientes comandos: deshacer, rehacer, cortar, copiar y pegar.

(—l |_) “5’ [D m Summa GoProduce

2.3 Cinta

La cinta contiene cinco pestafias.

Trabajo Seleccion Administrador de materiales Dispositivos General

2.3.1 Pestafia de Trabajo

Esta pestafia contiene algunas funciones de edicién basicas que pueden optimizar el trabajo
de corte. La mayoria de estas funciones pueden estar incluidas en el conjunto de acciones de
importacidn. Una accion de importacién predeterminada ya incluye alguna de estas funciones.
Puede crear acciones especiales de importacion adicionales que también incluyan estas
funciones.

Haga clic en Guardar para guardar un trabajo. Los trabajos se guardan
como archivos de trabajo SGP. Haga clic en Abrir para abrir un trabajo. Los
1& g trabajos incluyen los datos de corte originales que se importaron, asi como
los ajustes relacionados con el material y las herramientas. De esta forma,
Abrir Guardar  gj se necesitan copias adicionales de trabajos anteriores, pueden crearse
facilmente con la configuracidn usada anteriormente.

NOTA: la version basica de GoSign permite importar los siguientes tipos de
archivos:

3 e Archivos SGSJ (*.sgsj; *.SGSJ)
e Archivos PDF (*.pdf; *.PDF)
4 e Archivos DXF (*.dxf; *.DXF)
' e Archivos OXF (*.oxf; *.oxf2; *.0XF; *.0XF2)
e Archivos SGP (*.sgp; *.SGP)
e Archivos SVG (*.svg; *.SVG)

D Si el Pro Pack esta instalado, podra exportar el trabajo como un archivo PDF.

Haga clic en Ajustar el area de trabajo al... para restablecer el
area de trabajo al tamafio del dispositivo. El cortador tiene que

4 4 _

?%I 7% estar conectado y el soporte cargado. Haga clic en Ajustar

Ljustar el drea Ajustar area 2 area a los objetos para utilizar el cuadro delimitador de todos
de trabajo al... los objetos sus objetos como area de trabajo.
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Haga clic en Girar 90° para girar el trabajo 90° en sentido contrario a
{4 Girar 20° las agujas del reloj. Haga clic en Espejo horizontal o en Espejo vertical
< Espejo Horizontal Para reflejar el trabajo en sentido horizontal o vertical. No es necesario
seleccionar primero los objetos, simplemente haga clic en la accién y
todos los objetos se seleccionaran automaticamente antes de que se
realice la accion.

jl Espejo Vertical

3
NOTA: los trabajos con OPOS no se pueden girar ni reflejar.

Esta funcion busca las marcas de registro en determinadas capas.

Normalmente, las marcas de registro se reconocen al importar el archivo.

@ En algunos casos, sin embargo, es posible que se hayan afnadido marcas

(T de registro adicionales en capas especiales o que el archivo que hay que

E'de’;?;;i";ﬁaf’ importar no se haya preparado correctamente. En ese caso, podra

utilizarse esta funcién para escanear cada capa en busca de marcas de
registro. En primer lugar, haga clic con el botén derecho del raton en el
icono. Se abrird una ventana con los ajustes.

Puede escanear todas las capas o introducir el
nombre de una capa especifica para escanearla
y buscar marcas de OPOS. Si el Pro Pack esta
e e instalado (consulte la pag. 40), podra buscar

S marcas de registro aleatorias. En este caso,
apareceran mas parametros para definir la
forma y el tamafio de las marcas de registro.
Defina todos los parametros con los valores
deseados y haga clic en Aceptar. A
continuacién, pulse en Buscar marcas de
registro. Si se encuentran marcas de registro en
la capa seleccionada, se les asignara esta
propiedad y apareceran claramente visibles en

Todas las capas |

Nombres de capa | Regmark;Regmarks;Register |

Colocacién de marcas de registro | OPOS @ |

Tamafio | 5,00 mm

Aceptar Cancelar

la pantalla.
ol Esta funcién comprueba si todos los objetos estan cerrados. Si un objeto no
Ga esta cerrado, esta funcion lo cerrara. Esta accion se aplica a todos los

. objetos. La accidn de importacién estandar lo realizara automaticamente
Cerrar objetos ~
(consulte la seccidon 2.4).
Summa GoSign - Carrar objetos Haga clic con el boton derecho en el icono
e Rerh Cerrar objetos para definir la distancia maxima
que puede cubrirse para cerrar un objeto. El
valor maximo permitido esta fijado en 3 mm.

Margen

Aceptar Cancelar

NOTA: cuanto mayor sea el valor elegido, mas datos de corte y calidad podran
4 perderse.
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Esta funcion puede utilizarse para reducir el nimero de nodos. Esta accidn
'@" se aplica a todos los objetos. Si la distancia entre los tres nodos es menor
que el valor definido, el nodo central se eliminara. Los dos nodos restantes
estan conectados con una linea.

Reducir nodos

Summa Gosign - Redudir nodos Haga clic con el botén derecho en el icono

Propiedades de accién Reducir nodos para definir la distancia por debajo

Margen | 255%™ | de la cual los nodos centrales deben eliminarse.
bz BT El valor maximo permitido esta fijado en 3 mm.

Esta funcidn rompe las curvas en las intersecciones y normalmente se utiliza

% en combinacién con otras funciones de limpieza. Aisla las partes comunes de

C diferentes curvas a fin de que esas partes dobles puedan eliminarse. El

inconveniente es que, después de la limpieza, algunas curvas quedaran

abiertas, lo que puede afectar negativamente al proceso de ordenacién. El
valor maximo permitido esta fijado en 3 mm.

Romper en las
ntersecciones

NOTA: cuanto mayor sea el valor elegido, mas datos de corte y calidad podran
4 perderse.

Esta funcién convierte automaticamente todos los trazos en
contornos. A veces los trabajos estan mal disefiados y se ha
utilizado una brocha u otra herramienta menos apropiada para
definir una linea de contorno, en vez de una linea Unica. En ese
caso, el programa puede convertir esas lineas dobles en una
linea Unica. Las lineas interiores se eliminaran, mientras se
conservan las lineas exteriores. Recomendamos no utilizar
demasiado esta funcién, e instar a los disefiadores a que
definan unas lineas de corte correctas.

Q Trazo a contorno

Esta funcion selecciona automaticamente todas las lineas
(curvas abiertas) y elimina las lineas dobles. Haga clic con el
botdn derecho sobre el icono para definir la distancia maxima.
El valor maximo permitido esta fijado en 3 mm.

Til_l_'ll Eliminar lineas duplicadas

NOTA: cuanto mayor sea el valor elegido, mas datos de corte y calidad podréan
4 perderse.

Esta funcién selecciona automaticamente todos los objetos
(curvas cerradas) y elimina los objetos dobles. Haga clic con
el botdn derecho sobre el icono para definir la distancia
maxima. El valor maximo permitido esta fijado en 3 mm.

Ti|_l_.|1 Eliminar objetos duplicados

NOTA: cuanto mayor sea el valor elegido, mas datos de corte y calidad podran
4 perderse.
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GoSign
1 Esta funcion muestra u oculta la orientacion de los objetos. Cuando haga
clic en ella, aparecera un triangulo en el punto inicial de cada objeto,
G”E“t;',ﬂ':” del indicando la direccién de la curva. En caso necesario, haga clic en el
oDjero .7 . . . .7
L triangulo para invertir la direccion.

@ Estas dos teclas de atajo le permitiran ampliar facilmente todos

Foom para Zoom para los objetos o el area de trabajo.

encajar area encajar todo

Programa estandar 14
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Esta pestafia contiene las funciones basicas de edicion, como duplicar, cambiar de tamafio...

Haga clic en este icono para seleccionar todos los objetos en el trabajo. Es
posible seleccionar objetos individuales haciendo clic sobre ellos. Para
} seleccionar un grupo de objetos, arrastre un cuadro de seleccién alrededor
de ellos; los objetos tienen que estar completamente dentro del cuadro.
celeccionar toda  Mantenga pulsada la tecla de mayusculas para afiadir objetos al grupo ya
seleccionado. Se mostraran controles de seleccion negros alrededor de los
objetos seleccionados si la opcion de seleccién de nodos no esta activada.
Utilice los controles de seleccidn exteriores para cambiar el tamario de los
objetos. Utilice el del centro para mover los objetos.

@ Haga clic en este icono para visualizar u ocultar los nodos de los objetos

seleccionados. Los controles de seleccion desapareceran, y los nodos se
mostrardn como pequefios cuadrados. El punto inicial es un cuadrado
ligeramente mas grande que los demas.

Seleccion de
nodo

Cuando los nodos estan seleccionados, es posible ajustar algunas propiedades. Sin embargo,
no se pueden editar los nodos. Haga clic en un nodo para convertirlo en el nuevo punto inicial.
Si hace clic en el nodo del punto inicial invertira la direccion de la curva (puede hacerse visible
haciendo que el punto inicial sea visible con la accidn en la pestafia Trabajo).

Haga clic en este icono para ampliar los objetos seleccionados.
Zoom para
seleccion
I% Haga clic en este icono para duplicar los objetos seleccionados. El duplicado se
Duplicar sita 5 mm mas alto y mas a la izquierda para que esté claramente visible.
Haga clic en uno de estos iconos para agrupar o desagrupar los objetos
seleccionados.
Agrupar
OO Y| 4.7372|inch Anchura| 8.0273(inch 100|%
o@D (b
d00 . ]
S W 2.6566(inch Altura| 4.2136(inch 100|%

Esta funcidn le permite cambiar el tamafio y la posicion de los objetos seleccionados. El punto
de anclaje de un objeto («origen del objeto») puede modificarse haciendo clic en uno de los
circulos. A continuacidn, el objeto podra moverse cambiando los valores de X e Y, lo que puede
utilizarse para alinear objetos. Es posible cambiar el tamafio del objeto modificando los valores
de ancho y alto o el valor de porcentaje. Puede bloquear las proporciones haciendo clic en el
icono del candado. El punto de origen permanecera inmdvil cuando se modifique el tamafio de
un objeto o grupo de objetos.
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— Gira los objetos seleccionados. En primer lugar, introduzca el valor de rotacién
° t*1 'y, a continuacion, haga clic en el icono. Los dos iconos inferiores se utilizan
ol para voltear los objetos seleccionados horizontal o verticalmente. Durante
| ‘L estas dos acciones, el punto central siempre permanecera inmavil.

Pestafa de Administrador de materiales

+| @ predeterminado &3 Huevo -3 Importar
K |_—ﬂ UNIVERSAL \ . & editar I8 Exportar | |k
» - 1 Borrar [} Duplicar

+| @ nuevo B importar
3% editar [ exportar

1] Beorrar [} Duplicar

Perfiles de camara

Materiales Herramientas

GoSign incluye una base de datos de materiales que contiene algunos materiales estandar y
puede personalizarse para satisfacer necesidades especificas. El gestor de materiales ofrece
la ventaja de trabajar con métodos, lo que significa que solo tiene que seleccionar el material
que desea procesar y el gestor de materiales elegird automaticamente la herramienta y los
ajustes correctos para procesar el trabajo.

Algunos RIP permiten seleccionar el material con la impresion del trabajo. En ese caso, no es
necesario volver a seleccionar el tipo de material en GoSign de Summa. Esta pestafia no se
utiliza al procesar un trabajo, sino al predefinir los ajustes para diferentes materiales.

NOTA: en esta pestafia se eligen las propiedades predeterminadas de los materiales,

- métodos y herramientas. Por tanto, si se procesa un trabajo y es necesario cambiar
un ajuste solo en esta ocasién, modifiquelo en la ventana de capas y no en la pestaria
del Administrador de materiales.
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3

@ Predeterminado {} Nuevo —@ Importar

‘/ UNIVERSAL - & editar [ Exportar
1][ll] Borrar IE Duplicar

4l

\

@p.—edeterminadg : Establece el material seleccionado como el material
predeterminado. Si no hay ningln material definido en el archivo de
datos de corte, GoSign de Summa utilizara automaticamente el
material predeterminado.

& Nuevo *  Crea un material.

2 Importar * Importa un material.

[ Duplicar : Duplica el material seleccionado.

l|—£> Exportar - Exporta el material seleccionado para utilizarse en otro ordenador.

[u] Borrar . Elimina el material seleccionado. Un material no puede eliminarse
mientras se esté utilizando.

& Editar ©  Edita el material seleccionado.

2.3.3.1.1 Edicion de un material

Summa GoSign - Material

Nombre| Reflective vinyl |

Categoria | Miscellaneous v

Descripcion | |

Perfiles de camara

Tipo de perfil Perfil de cdmara
Marca de registro ‘ Default L)
Codigo de barras ‘ Default v

Preajustes de acabado

Herramientas Herramientas

I . Semicorte kiss/cut © I m Cuchilla Tangential

. Corte completo ~ Cuchilla de arrastre

© B oW | = &

e Nombre y Categoria: un tipo de material se define fundamentalmente por su nombre y
forma parte de una categoria.

e Descripcion: afiade una descripcidon para aclarar el tipo de material o afadir informacion
adicional que pueda ser importante a la hora de procesar el material.
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e Los Herramientas (Métodos) se seleccionan en el programa de disefio y estan vinculados
a una determinada herramienta adecuada para este material.

O * Crea un método.
[a : Duplica el método seleccionado.

@ - Elimina el método seleccionado.

e Herramientas: Haga clic en la zona sombreada de un método para ver a qué herramienta
estd vinculado.

ﬁ - Selecciona una herramienta que vincular al método seleccionado:

Summa GoSign - Herramientas

Semicorte kiss/cut

Cuchilla Tangential Cuchilla de arrastre Perforar Boligrafo Boligrafo Pluma adicional

Aceptar Cancelar

las herramientas actualmente vinculadas a este método aparecen
resaltadas. Para afiadir una herramienta al método seleccionado, haga clic
en una herramienta que no esté resaltada. Para eliminar una herramienta
para este método, vuelva a hacer clic la herramienta resaltada.

Programa estandar 18



GoSign Manual de usuario

@} . Establece los parametros para la herramienta seleccionada. Seleccione la
herramienta haciendo clic en la zona sombreada delante del nombre de la
herramienta. Puede configurar diferentes conjuntos de parametros para cada
herramienta:

Summa GoSign - Propiedades de herramienta

T

Nombre | Default

Descripcion |

o) L L

—
Velocidad | 31,496@inchﬂ5 E

Afadir sobrecorte | 4@ mil ‘,.__E

kLl

FlexCut O 3

Aceptar Cancelar

Crea un conjunto de parametros.

Establece este conjunto de pardmetros como
predeterminado.

Elimina este conjunto de parametros.

-+
9
]
Iy

Duplica este conjunto de parametros.
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2.3.3.1.1.1 Parametros de las herramientas
HERRAMIENTAS DE CUCHILLA TANGENCIAL

e Velocidad: es la velocidad a la que corta la cuchilla. Reduzca esta velocidad para materiales
mas gruesos.

e Anadir sobrecorte: se utiliza para facilitar el recorte. Cada vez que la cuchilla suba o baje,
el cortador corta a un poco mas de distancia. Este parametro determina la distancia de mas
a la que corta la cuchilla. Este sobrecorte es el sobrecorte del centro de la punta de la
cuchilla. No utilice un sobrecorte grande si el trabajo contiene muchas curvas pequefias.

Add overcut

Overcut 6

e FlexCut: se utiliza para cortar de forma completa.

HERRAMIENTAS DE CUCHILLA DE ARRASTRE

e Velocidad: es la velocidad a la que corta la cuchilla. Reduzca esta velocidad para materiales
mas gruesos.

e Afadir sobrecorte: se utiliza para facilitar el recorte. Cada vez que la cuchilla suba o baje,
el cortador corta a un poco mas de distancia. Este parametro determina la distancia de mas
a la que corta la cuchilla. Este sobrecorte es el sobrecorte del centro de la punta de la
cuchilla. No utilice un sobrecorte grande si el trabajo contiene muchas curvas pequefias.

e FlexCut: se utiliza para cortar de forma completa.

PUNZONADORA

e Velocidad: es la velocidad a la que perfora la punzonadora. Reduzca esta velocidad para
materiales mas gruesos.

e Brecha de ataque: para establecer la separacidn entre los orificios.

HERRAMIENTA DE BOLiGRAFO

e Velocidad: es la velocidad a la que dibuja el boligrafo.

NOTA: el tipo de boligrafo depende del tipo de cortador que se utilice.

HERRAMIENTA DE BOLIGRAFO ADICIONAL

e Velocidad: es la velocidad a la que dibuja el boligrafo.
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Semicorte Corte

Marca de
kissfout completo

En el software de disefio se utilizan diferentes métodos. Un método es independiente del
material y solo define la accién/resultado.

& Nuevo * Crea un método.
% Editar * Edita el método seleccionado (cambia su nombre o color).
T Borrar . Elimina el método seleccionado. Un método no puede eliminarse mientras

se esta utilizando en el gestor de materiales.

2.3.4 Pestafia de Dispositivos

]

@ Predeterminado a Muewvo
5 1D|Impcnrtar %Editar

lg) Exportar "ﬁE Borrar

Muevo
dispositiv

4

Ll

Esta pestafia se utiliza para afiadir o eliminar los cortadores que GoSign tiene que controlar.
Cuando el programa se ejecute por primera vez, se abrird una ventana para instalar un
cortador, pero también puede utilizar esta pestafia. Es posible establecer un cortador
predeterminado seleccionando primero el cortador en la lista y luego haciendo clic en el icono
predeterminado.

@ pPredeterminado  ©  Establece el dispositivo seleccionado como el predeterminado.

'ﬂ Mueva * Afade un dispositivo nuevo.

_-LD Importar :  Importa un dispositivo que ya se haya utilizado (en este ordenador
0 en otro):

% Editar Edita la configuracion seleccionada.

™ exportar : Exporta la configuracién seleccionada para utilizarse
posteriormente en otro ordenador.

T Borrar : Elimina la configuracion del cortador seleccionado. Una

configuracion no puede eliminarse mientras se esta utilizando en el
gestor de materiales.
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2.3.5 Pestafa General

La quinta pestafia de la cinta contiene algunos ajustes y parametros generales.

E Haga clic en este icono para obtener informacidn sobre el programa. El gestor
de licencias se abre para afiadir mas licencias para acceder a opciones
Acerca de adicionales, en caso necesario.

Haga clic en este icono para conectarse a Internety
consultar las preguntas frecuentes y sus respuestas o
? ﬂ @ bien en el logotipo de YouTube para acceder a videos

(=]
Preguntasy L. .. Informacion  de instrucciones de corta duracion. Haga clic en el

respuestas sobre Rerra.. .5no de informacién de herramienta para activar o
desactivar la informacion sobre las herramientas.

8 8 8B

Copia de

seguridad Restaurar Reiniciar Crear pdf Crear RIP xml

Administrador de materiales

Haga clic en Copia de seguridad para crear una copia de seguridad del gestor de materiales.
Haga clic en Restaurar para importar una copia de seguridad creada anteriormente. Haga clic
en Reiniciar para restablecer el gestor de materiales. Haga clic en Crear pdf para crear una
lista legible de todos los diferentes materiales en el gestor de materiales y los ajustes de las
herramientas. La opcién Crear RIP XML se utiliza para crear un XML que luego pueda
importarse al RIP, de modo que pueda seleccionarse el material en el momento de imprimir el
trabajo.

Haga clic en Copia de seguridad para crear una copia de
seguridad del conjunto de acciones. Haga clic en Restaurar para
@ @ @ importar una copia de seguridad guardada previamente. Haga
clic en Reiniciar para restablecer los conjuntos de acciones. El
objetivo de las acciones se explicara en la siguiente seccioén.
Conjuntos de acciones Recomendamos que realice una copia de seguridad de sus
conjuntos de acciones antes de restablecerlos, para evitar
perder conjuntos de acciones importantes.

Copia de

seguridad Restaurar Reiniciar

@ @ Haga clic en Copia de seguridad para crear una copia de seguridad de
la configuracién del cortador. Haga clic en Restaurar para importar una

Copia de o taurar copia de seguridad guardada previamente.

seguridad

Dispositivos
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Esto permite definir qué accidn se ejecutara cuando se
abra GoSign con el plug-in desde CorelDRAW o Adobe
Illustrator. Si selecciona Importacién directa, cuando se
pulse el botdon del plug-in en el software de disefio se
abrira el trabajo en GoSign. Si selecciona Salida directa,

(=
|.I Importacion direc..

Configuraciones de complementos cuando se pulse el botén del plug-in en el software de
disefio se enviara el trabajo con GoSign directamente al
cortador.

3 NOTA: aunque esta lista contiene los mismos conjuntos de acciones que el panel

de Conjuntos de acciones, solo tiene sentido utilizar aqui Importacion directa
) o Salida directa, ya que los demas conjuntos de acciones no son adecuados para
trabajar con plug-ins de forma predeterminada.

vZad L u— i

Idioma

Aqui se muestran los idiomas disponibles de la interfaz. Haga clic en una bandera para cambiar
el idioma de la interfaz del programa al idioma del pais correspondiente. El programa debera
reiniciarse para que se apliquen los cambios.

Clmm

[lem Aqui puede seleccionar su unidad de medida.
[+] pulgada
Unidad

[ |software Si la ventana de la cdmara en GoSign muestra la imagen de video, pero se
[¥]Hardware congela cuando mueve el cursor, pruebe a cambiar el modo de renderizaciéon
de la cdmara de Hardware a Software. Este problema puede que esté

relacionado con determinadas tarjetas de video.
Renderizacion
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2.4

Conjuntos de acciones

LIS aEE UL Los conjuntos de acciones pueden ser flujos de

trabajo o un grupo de funciones de

j_:j Importar archiva procesamiento que se repiten a menudo y que

determinan la forma en que debe procesarse el

material. Durante la instalacién de GoSign de
Summa, también se instalan algunos conjuntos

de acciones por defecto.

ﬁ]’ Importacion directa

ﬁ]’ Importacion directa

241

General

Crea un conjunto de acciones.

Duplica el conjunto de acciones seleccionado.
Edita el conjunto de acciones seleccionado.
Importa un conjunto de acciones predefinido.

Exporta el conjunto de acciones seleccionado.

Elimina el conjunto de acciones seleccionado.

NOTA: seleccione un conjunto de acciones haciendo clic en la zona sombreada
delante del nombre del conjunto de acciones.

@ P O05%50

NOTA: las propiedades de la accidén dependen del flujo de trabajo seleccionado
(solo corte o impresidn y corte) y la configuracion de los ajustes (si el modelo del
cortador y el Pro Pack estan instalados o no). Esta seccidn describe todas las
propiedades posibles de una accion. Sin embargo, puede que no todas estén
disponibles en su configuracion.
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Romper en las intersecciones: esta accidon rompe las curvas en las intersecciones. También
puede considerar los objetos como puntos de interseccidn si estan muy cerca unos de otros.
Puede establecerse la distancia maxima a la que se consideraran puntos de interseccion.

Cerrar objetos: esta accién comprueba si todos los objetos estan cerrados. Si un objeto no
estd cerrado, esta funcidn lo cerrara.

Reducir nodos: esta accidn reduce el nimero de nodos. Es posible establecer la distancia por
debajo de la cual los nodos centrales deben eliminarse. Esta accién se aplica a todos los
objetos.

Eliminar lineas duplicadas: esta accién elimina las lineas dobles. La accién selecciona
automaticamente todas las lineas (curvas abiertas) y elimina las dobles. Se puede establecer
la distancia maxima entre las lineas antes de que el software decida si las elimina o no.

Eliminar objetos duplicados: esta accion elimina los objetos dobles. Esta accidn selecciona
automaticamente todos los objetos (curvas cerradas) y elimina los dobles. Se puede
establecer la distancia maxima entre los objetos antes de que el software decida si elimina los
objetos o no.

Trazo a contorno: esta accion convierte los trazos en lineas de contornos. A veces los trabajos
estan mal disefiados y se ha utilizado una brocha u otra herramienta menos apropiada para
definir una linea de contorno, en vez de una linea Unica. En ese caso, el programa puede
convertir esas lineas dobles en una linea Unica. Las lineas interiores se eliminaran, mientras
se conservan las lineas exteriores.
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Vaya a: esta accion puede utilizarse para saltar a una accion definida en el conjunto de
acciones. Normalmente se utiliza para crear un bucle para trabajos automatizados.

ID de accidn: especifica desde qué accion debe reiniciarse la secuencia.

Importar trabajo: esta accién importa un archivo. Hay varios parametros.

General

Modo de importacion

o A mano: el operario busca y selecciona manualmente el archivo necesario.

o Cadigo de barras: cuando se selecciona esta opcion, apareceran mas parametros:

3

.

Lector de codigo de barras: por defecto, estd establecido como Escdner de mano.
Cuando el Pro Pack esta activado, Cdmera y OPOS estan disponibles.

Origen: determina donde la camara empieza a escanear el cddigo de barras. Por
defecto, esta establecido en Centrar. Cuando esta establecido en Centrar, Izquierda
o Derecha, la camara se mueve al centro, a la izquierda o a la derecha del material
cargado y escanea el material de abajo a arriba en busca de la linea inferior del
cadigo de barras. Cuando la cdmara detecta esta linea, se mueve a la derecha de la
linea para leer el cddigo de barras e iniciar el flujo de trabajo. Si esta establecido en
Manual, la cdmara debera colocarse manualmente debajo del cdédigo de barras.

Directorio de importacidn: esta carpeta contiene los datos de corte. Suele ser una
carpeta en un servidor al que se envian los datos de corte desde el RIP o software de
disefio (haga clic en los tres puntos para buscar la carpeta correcta).

Importar el trabajo: por fecha de creacion o por orden alfabético.

NOTA: al utilizar un cddigo de barras, el nombre del archivo debe tener entre 8 y
13 caracteres de longitud.

o Carpeta activa: solo disponible con el Pro Pack. El sistema de carpetas activas es
especialmente Util cuando el software de disefio se encuentra en otro ordenador en la
red, ya que, en este caso, los plug-ins no pueden utilizarse. Los archivos almacenados
en una carpeta ahora también pueden abrirse automaticamente en GoSign. Gracias a
los conjuntos de acciones flexibles, todo lo que sucede a continuacion esta
completamente personalizado en funcién de sus necesidades.

o Modo directo: el modo directo se utiliza cuando el trabajo se importa directamente
desde el software de disefio con el plug-in instalado por GoSign Tools de Summa.

Cerrar trabajo activo: puede elegir cerrar el trabajo actual antes de abrir un nuevo o
simplemente abrir una nueva pestafa con el trabajo.

Combinar capas con el mismo nombre: a veces los archivos que se importan contienen
varias capas con el mismo nombre. Si esta opcidn esta marcada, estas capas se fusionaran
en una sola.

Factor de escala: se utiliza cuando se importan trabajos de solo corte para Illustrator o
InDesign que estan dibujados a escala. A veces se utiliza para trabajos de mas de 5 metros
(200 pulgadas).
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NOTA: no utilice el factor de escala si se ha utilizado un creador de PDF que ajusta

automaticamente la escala. La exportacidn normal de PDF (como en Illustrator e

. InDesign) genera archivos de un maximo de 5 m (200 pulgadas) de ancho y largo.

) Algunos programas cuentan con filtros de exportacién de PDF que dan salida a
archivos PDF mas grandes. Tienen un factor de escala en el propio archivo, por lo
que el factor de escala debe permanecer al 100% para estos archivos.

o

F

Unidad de importacion a DXF: automatico, milimetros, pulgadas.

Separar capas: los métodos pueden separarse por nombre de capa, nombre de color
directo o por color. Recomendamos utilizar colores para DXF.

Excluir capas: puede excluir capas de la importacion. Esta funcién es util si los datos de
impresidon todavia se encuentran en el archivo DXF, porque abrir este archivo podria
ralentizar el programa.

O

F

Separar capas: los métodos pueden separarse por nombre de capa, nombre de color
directo o por color. Recomendamos utilizar capas para PDF.

Excluir capas: puede excluir capas de la importacion. Esta funcidon es util si los datos de
impresion todavia se encuentran en el archivo PDF, porque abrir este archivo podria
ralentizar el programa.

Recortar al tamafo de la pagina: Para importar sélo la parte del disefio visible en el archivo
PDF.

[92]

G

e Excluir capas: puede excluir capas de la importacion. Esta funciéon es util si los datos de
impresion todavia se encuentran en el archivo SVG, porque abrir este archivo podria
ralentizar el programa.

ZCC (admitido Unicamente cuando el Pro Pack esta instalado)

La Forma o el Tamario de las marcas de registro en el archivo ZCC deben estar correctamente
definidos para poder importar correctamente un archivo ZCC.

i-CUT (admitido Unicamente cuando el Pro Pack esta instalado)

La Forma o el Tamafio de las marcas de registro en el archivo i-CUT deben estar
correctamente definidos para poder importar correctamente un archivo i-CUT.

Enviar trabajo: esta accién envia el trabajo al cortador. Aqui pueden definirse muchos
parametros que se consideran valores predeterminados. Sin embargo, al procesar el trabajo,
estos parametros volveran a aparecer en la pantalla y, en caso necesario, pueden modificarse
para que se apliquen Unicamente en esa ocasion. Esto dependera de la configuracién del
parametro.

e Segmentacion: si el trabajo es muy largo, GoSign puede dividirlo en segmentos. Antes de
gue el programa empiece a enviar los datos al cortador, puede mostrarse una vista previa.
Si esta En [Activa], podréa configurarse la longitud de los segmentos.

e Numero de trabajos: Define cuantas veces debe repetirse el trabajo.
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e Copias por trabajo: establece el nimero de copias que deben procesarse con este
parametro. Si se utilizan hojas, este parametro aplica al nimero de copias por hoja. Si el
trabajo es en una Unica hoja o en un rollo, este parametro solo determina el nimero de
copias que deben procesarse. Ademas, si se define como mas de 1, este parametro cuenta
con algunas opciones adicionales:

o Autocompletar: si esta opcidn esta habilitada, GoSign de Summa comprueba el nimero
de copias que pueden cortarse una al lado de la otra a lo ancho. Por tanto, este valor
representa el nimero de copias a lo ancho. Esta opcién no suele utilizarse en los
trabajos de impresidn y corte.

o Nimero de copias - en eje Y: si la opcion de Autofill [Relleno automatico] no esta
habilitada, aqui puede definirse el nimero de copias necesarias en la direccién a lo
ancho.

o Espacio entre copias en eje Y: determina la distancia entre copias a lo ancho (imagine
un cuadro alrededor de cada copia, incluidas las marcas de registro: la distancia entre
esos cuadros es el espacio entre las copias).

o Espacio entre copias en eje X: determina la distancia entre copias en longitud (imagine
un cuadro alrededor de cada copia, incluidas las marcas de registro: la distancia entre
esos cuadros es el espacio entre las copias).

NOTA: si no se conoce la distancia entre copias para un trabajo de impresiony
corte, aflada 0. Al procesar el trabajo, sitle la cdmara por encima de la primera

e marca de registro de la segunda copia. El programa utilizard automaticamente
esta distancia para la tercera copia, la cuarta, etc.

e Panelado: si esta opcidn esta habilitada, GoSign divide el trabajo en mosaicos y los corta
por filas. Es necesario definir la altura, el ancho y el solapamiento de los mosaicos.

e Cuadro de pelado: este parametro le permite colocar un cuadro de recorte alrededor de
un trabajo solo de corte. Cuando esta opcidn esta habilitada, hay disponible una opcidn
adicional para determinar la distancia entre el cuadro de recorte y el trabajo.

e Enviar diseio relativo al origen: si no se seleccionan todos los objetos para cortarse, el
origen del trabajo se establece automaticamente en el origen de la seleccidn si esta casilla
no esta marcada. Sin embargo, si esta marcada, el origen seguira siendo el definido en el
trabajo.

e Alfinal del trabajo: determina la accion tras procesar el trabajo. Segtn la configuracion de
esta opcidn, se mostraran u ocultaran parametros adicionales:
o Reemplazar hoja: recibird una notificacion para que sustituya la hoja. Si esta opcion
esta seleccionada, aparecera el siguiente parametro:

» Automatico: en combinacién con el alimentador de hojas Tray One. Habilite esta
opciodn si desea que el alimentador de hojas Tray One sustituya automaticamente
la hoja.

o Feedjoblength [Avanzar la longitud del trabajo]: se hara avanzar la longitud del trabajo.
Si esta opcion esta seleccionada, apareceran los siguientes parametros:

= Margen: en caso necesario, puede afiadirse una longitud fija si opta por avanzar
después del trabajo. Esta opcion puede utilizarse con trabajos de solo corte para
afadir un margen entre dos trabajos consecutivos.

» Cortarlo: la eleccién de si cortar o no los trabajos de un rollo.
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NOTA: si el cortador no tiene cuchilla de corte, se utilizard FlexCut como
4 herramienta de corte.

e Precarga: esta funcidén hace avanzar la longitud del trabajo antes de cortarlo. Si esta
opcidn esta habilitada, aparecera el siguiente parametro:

o Margen: este valor determina cuanto mas hay que hacer avanzar sobre la longitud del
trabajo.
e Modo de compensacion: se puede elegir entre cuatro modos de compensacion
diferentes:

o Mejor ajuste: la impresidén se sigue con la mayor precisién posible, pero, cuando se
escala o distorsiona, solo se podran compensar las deformaciones rectilineas. Los
vértices seguiran siendo los mismos.

P l "

+ L] L] . - . . . -
Forma teérica Ejemplo de un resultado Ejemplo de un resultado
distorsionado con sus lineas distorsionado con sus lineas
impresas y impresas y

(se solapan totalmente)

o Mejor ajuste (compensacion inteligente): mientras que con el modo de compensacion
normal de «mejor ajuste» solo pueden compensarse las deformaciones rectilineas, esta
limitacién no se aplica con la variante de compensacion inteligente. En caso de una
distorsion curva, el software calcula los puntos intermedios para cortar varias lineas
seguidas y conseguir la curva.

- » -
+ & £ . - . . . -
Forma teédrica Ejemplo de un resultado Ejemplo de un resultado
distorsionado con sus lineas distorsionado con sus lineas
impresas y impresas y
(se solapan totalmente) (se solapan totalmente)

Programa estandar 29



GoSign Manual de usuario

o Tamaio fijo: el corte se realiza de acuerdo con la forma y el tamarfio definidos en el
archivo de corte, teniendo en cuenta cualquier escalado o distorsién de la impresion.
Por ejemplo, en caso de un rectangulo que se imprimié escalado o distorsionado, el
software calculara dénde es mejor cortar ese rectangulo exacto.

Ll # -
" W L +
+* # L] P . . “ L L
Forma tedrica Ejemplo de un resultado Ejemplo de un resultado
distorsionado con sus lineas distorsionado con sus lineas
impresas y cortadas impresas y cortadas

o Tamaio fijo (compensacion inteligente): para los trabajos de un solo segmento, la
variante de compensacidn inteligente no tiene ningun valor afiadido sobre el tamafio fijo
normal. En ese caso, los resultados seran los mismos. En el caso de los trabajos que
contengan varios segmentos, el software calculard una rotacién adicional para cada
segmento, de manera que pueda seguir aproximandose a la forma tedrica, dentro de la
forma impresa.

V)
Segment 4 | \ | [
VO
| w |
Segment 3 | ‘\
‘ | |
| |
| |
/ |
i I}
Fixed size Fixed size
(smart compensation)
3 NOTA: cuando OPOS es el método de colocacion de las marcas de registro
elegido, no se puede elegir el modo de compensacidn, que siempre sera el Mejor
ajuste.

e Omitir marca cuando no se reconoce la marca: es posible que algunas marcas de registro
no se impriman correctamente. Si esta marcada, las marcas que el programa no pueda leer
se ignoraran. En cambio, si no esta marcada, el programa se detendra para que pueda
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intervenir, en cuyo caso podra omitir la marca de registro o colocar manualmente la cdmara
debajo de esta.

NOTA: solo es aplicable para las marcas redondas (no para las marcas de OPOS
4 estandar).

e Modo directo: si esta marcada, cuando se inicia la salida, el programa no muestra los
parametros de salida descritos anteriormente y el trabajo se iniciara inmediatamente con
los ajustes configurados en el conjunto de acciones. Esta opcion es fundamental para el
flujo de trabajo de cddigo de barras en un rollo.

Guardar trabajo: esta accion le permite guardar el trabajo actual como un archivo GoSign
(tipo de archivo SGSJ).

Deshacer: esta accion deshace la accidon anterior.

Ajustar el drea de trabajo al dispositivo: esta accién ajusta el area de trabajo al material
cargado (el cortador debe estar conectado y el soporte cargado).

Espejo horizontal: esta accion invierte todo el trabajo en un eje horizontal a través del centro
del trabajo.

Espejo vertical: esta accidn invierte todo el trabajo en un eje vertical a través del centro del
trabajo.

Girar 90°: esta accidn gira todos los objetos y el area de trabajo 90° en sentido contrario a las
agujas del reloj.

Establecer material predeterminado: esta accién establece el material predeterminado. Haga
clic en el botdn desplegable en la columna de propiedades de la accién para obtener una lista
de todos los materiales y seleccione el que desea.

Establecer el origen del trabajo: esta accién inicia un trabajo a un determinado
desplazamiento desde el origen. Modifique los valores X e Y en caso necesario.
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Eliminar capa: esta accion elimina una capa. Haga clic en el botdn desplegable en la columna
de propiedades de la accion para obtener una lista de todos los métodos y seleccione el
método (capa) que necesita eliminar.

Buscar marcas de registro: esta accion busca las marcas de registro. Para ello, puede
escanear Todas las capas o solo capas especificas afiadiendo Nombres de capa (los nombres
de las capas distinguen entre mayusculas y minusculas). Debera definir la Forma y el Tamano
de las marcas de registro que buscar si selecciona Colocacion de marcas de registro:
Aleatorio. Si se encuentran marcas de registro con estas caracteristicas en la capa
seleccionada, se les atribuira la propiedad «Regmark». Entonces, pasaran a la capa Regmark
y estaran claramente visibles en la pantalla.

L4 NOTA: al trabajar con los archivos ZCC o i-CUT, no olvide establecer los
parametros Forma y Tamafo correctamente en las propiedades de las acciones
Buscar marcas de registro e Importar trabajo.

Seleccionar capa: esta accion le permite seleccionar una determinada capa (Herramienta).
Haga clic en el botdn desplegable para obtener una lista de los métodos y seleccione uno.

Establecer método de capa: elija el método para la capa seleccionada.

Establecer propiedades de capa: las capas poseen dos propiedades. Pueden ser bloqueadas
o desbloqueadas y visibles o invisibles. Establezca el Objetivo para determinar la capa en la
gue deben aplicarse las propiedades.
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2.4.3 Conjuntos de acciones predeterminados

Durante la instalacién de GoSign de Summa, también se instalan los siguientes conjuntos de
acciones predeterminados:

e Importar archivo

e Limpiar disefio (solo si se selecciond AdvancedActionSets en la instalacion)
e Enviar arollo

e Importacién directa (util cuando se trabaja con plug-ins)

e Salida directa (Util cuando se trabaja con plug-ins)

NOTA: cuando importe un archivo PDF (conjunto de acciones Importar archivo, podra
) elegir las paginas del documento que importar.

Si el Pro Pack esta instalado, pueden importarse los siguientes conjuntos de acciones de
..\\Documents\Summa GoSign\Action sets:

e Flujo de trabajo de cddigo de barras OPOS en rollo (consulte la pag. 40 para obtener mas
informacion)
e Modo Twin (X) (consulte la pag. 41 para obtener mas informacidon)

Si estd utilizando conjuntos de acciones predeterminados, es importante que conozca lo que
hacen. Haga clic con el botén derecho en la zona sombreada delante del nombre del conjunto
de acciones para que aparezca la estructura del conjunto de acciones. A continuacion, al hacer
clic en la zona sombreada delante de la accién, aparecerdn las propiedades especificas de esa
accion.
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2.4.4

1.

Crear conjuntos de acciones

Haga clic en O para crear un conjunto de acciones. Aparecera la siguiente
ventana.

Summa GoSign - Conjunto de acciones

——— Nombre | Nuevo conjunto de acciones |

</> Descripcion | |

Acciones Propiedades de accion

Importar trabajo -

o

Aceptar Cancelar

Asigne un nombre al conjunto de acciones, que describa claramente para qué se
utiliza. También puede afiadir una descripcion como informacién adicional y elegir otro

logotipo haciendo clic en el logotipo por defecto .

Haga clic en el botdn desplegable situado a la derecha del nombre de la accidn para
seleccionar una accion. Esta lista contiene todas las acciones de las pestafias de
Trabajo y Seleccidn, asi como algunas acciones adicionales.

Haga clic en la zona sombreada delante del nimero de acciones. Si es necesario
modificar alguna configuracion especial para esta accidn, aparecera en la columna de
la derecha.

Afiada tantas acciones como sean necesarias para crear un nuevo conjunto de
acciones. Si necesita cambiar el orden ( **) de las acciones o eliminar (m) una
accion, pulse en la zona sombreada delante del nimero de acciones, para que estos
botones estén disponibles.
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La ventana de Capas muestra los ajustes de la
% Nuevo dispositivo _|| herramienta, el materfal y el método. Si el RIF.’ tiene.lfn

controlador para GoSign de Summa y la configuracion
en el RIP es correcta, toda la informacién incluida en
I:l SE Ll “|I| esta ventana se seleccionard automaticamente desde
que se importe el archivo con los datos de corte. Si los
ajustes seleccionados automaticamente no son
correctos, podra establecerlos manualmente. En ese
caso, tras importar el archivo de datos de corte, la
ventana de Capas tendra este aspecto.

Default

O = & W

NOTA: cuando realice cambios en la ventana de Capas, trabaje siempre de arriba
abajo, ya que cambiar un ajuste puede afectar a los demas ajustes mas abajo.

NOTA: si el conjunto de acciones de importacion esta definido para separar las
capas por nombre de capa, todos los objetos en nombres de capas desconocidos
(métodos) se colocaran en la primera capa de la lista.

Crea una capa.

o W W

Muestra solo la capa seleccionada.
¢S :  Oculta solo la capa seleccionada.
E%i - Selecciona todos los objetos en la capa seleccionada.

Mueve todos los objetos actuales a la capa seleccionada.

Elimina la capa seleccionada.

) ENE)

L

Bloquea o desbloquea esta capa.

Abre una lista de los parametros de la herramienta para modificarlos. Desde
que se modifica un parametro, el botéon Guardar en el administrador de
materiales pasa a estar disponible para modificar el ajuste de forma
permanente en el gestor de materiales.

%
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2.5.2 Establecer los materiales

Si el material no esta especificado en el archivo de datos de corte, se utiliza el material por
defecto. Si necesita cambiar el material por defecto, puede hacerlo antes de abrir el archivo

de datos de corte (consulte la pag 17) o cambiar el material en la ventana de Capas cuando
el archivo de datos de corte esté abierto.

Opcidn 1: introduzca el nombre del material en el cuadro de busqueda.

|“’i |®s

~ Miscellaneous
Reflective vinyl

Self-adhesive

\Q\Fin\_fl

Self-adhesive
¥ . vVinyl with Application Tape

Opcidn 2: seleccione primero el grupo de materiales relevante, y luego el propio material.

WVinyl B
D Miscellaneous ‘b

- Self-adhesive '/- Vinyl With Application Tape

253 Seleccionar cortador

Si hay mas de un cortador conectado, al abrir un archivo se selecciona el cortador
predeterminado. Si para procesar el trabajo necesita un cortador diferente, puede
seleccionarlo de la lista haciendo clic en la flecha desplegable. De esta forma, cambiara el
cortador predeterminado: todos los trabajos futuros se procesaran en este cortador, hasta
que vuelva a elegir otro cortador diferente.

% cutter in printer room =

VE_] Cutter by the window

cutter in printer room
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2.5.4 Establecer perfiles de camara

Si los métodos estan correctamente establecidos en el archivo de datos de corte, el perfil de
camara deberia establecerse de forma correcta automaticamente. Si desea utilizar otro perfil
de camara, puede seleccionarlo de la lista desplegable (primero debe identificar las marcas de
registro haciendo clic en Search regmarks [Buscar marcas de registro] en la cinta de Job
[Trabajo]).

Qbefault ©
Clear film Square El
0‘/ Default X
255 Establecer los parametros de la herramienta o método

Si todo esta correctamente establecido, no es necesario cambiar el método o la herramienta
(ajustes). Sin embargo, si utiliza un material especial o los datos del archivo de corte no estan
establecidos correctamente, es posible establecer o modificar los métodos y herramientas
asociadas.

Los datos de corte se muestran en las capas. Con trabajos sencillos de solo corte que solo
requieran una herramienta, puede que haya una sola capa. Si se necesita mas de una
herramienta, habra mas capas. Por ejemplo, en un trabajo de impresion y corte, hay una capa
Regmark y una capa para cada método.

Posibles propiedades de capa tras la importacion:
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Default o "

Esto significa que un método se ha asignado a las lineas de corte en esa capa y que una
herramienta se ha asignado a los métodos, segln los datos disponibles en el gestor de
materiales. Los ajustes para esa herramienta también se han copiado del gestor de materiales.

Haga clic en la flecha desplegable del nombre de la capa para cambiar el método para los
vectores de esa capa.

Semicorte kiss/cut

. <Sin Asignar:
. Marca de registro

Semicorte kiss/cut

. Corte completo

Haga clic en la flecha desplegable junto al icono de la herramienta para cambiar la herramienta
en caso necesario. El programa siempre mostrara la herramienta predeterminada tras
importar el archivo y el método/capa asignados. Si esta disponible y es necesario, puede
utilizarse una herramienta alternativa.

Semicorte kiss/cut v

%E y Default Q" @

I\ Cuchilla Tangential

' Cuchilla de arrastre

<
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En ocasiones hay una lista disponible, situada junto al tipo de herramienta con conjuntos de
parametros predefinidos para la herramienta seleccionada. Siempre seleccionard la
configuracién por defecto, pero aqui pueden seleccionarse los conjuntos de parametros
alternativos (si estan disponibles) haciendo clic en la flecha desplegable.

Kiss-cut v
. ~ | fast e
s

slow (/)

Default [ I

A |I| i
fro-
N

El material no se ha establecido correctamente o se ha seleccionado un método incorrecto
para este tipo de material concreto. Para establecer correctamente el material, consulte la
seccién 2.5.2. Si el material esta correctamente establecido, se le asignara la herramienta
(método) automaticamente. Por defecto, GoSign asigna la herramienta de semicorte a todos
los datos de corte cuyo método sea desconocido.

Puede cambiar el método seleccionado haciendo clic en la flecha desplegable junto al nombre
del método. Cuando el método y el material estén correctamente establecidos, los parametros
podran modificarse tal como se describe en la seccién 0.
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3 PRO PACK
3.1 General

El Pro Pack opcional de GoSign ofrece las siguientes funciones avanzadas:

e Capacidad de importar otros tipos de archivos
e Capacidad de exportar a PDF

e Compatibilidad con OPOS CAM

e Flujo de trabajo de cédigo de barras

¢ Flujo de trabajo doble

e Soporte de carpetas activas

Capacidad de importar otros tipos de archivos

Gracias al Pro Pack, también podra importar los siguientes tipos de archivos:

e Archivos PLT (*.plt, *.PLT)

e Archivos HPGL (*.hpgl, *.hpg, *.hgl, *.HPG, *.HGL)
e Archivos DMPL (*.dmpl, *.dmp, *.DMPL, *.DMP)

e Archivos i-CUT (*.cut, *.CUT)

e Archivos ZCC (*.zcc, *.ZCC)

3.3 Compatibilidad con OPOS CAM

Permite procesar trabajos en un cortador con OPOS CAM de la misma forma que se procesan
en el cortador de mesa plana de la linea F. GoSign puede importar archivos SGP creados por
programas que tengan un controlador para la linea F. Estos archivos poseen marcas de
registro redondas y, como la posicidn de estas marcas no esta tan restringida como la de las
marcas de OPOS, pueden colocarse aleatoriamente. Ademas, se desbloquean métodos de
compensacién adicionales (compensacidn inteligente y tamafio fijo).

NOTA: la funcionalidad de control de camara tradicional sigue estando disponible
de forma gratuita en Cutter Control de Summa. Asi, se puede utilizar un cortador

) con OPOS CAM en combinacion con GoSign y procesar los trabajos de la misma
forma que los cortadores de rollos con un sensor OPOS.

3.4 Flujo de trabajo de cddigo de barras OPOS

Se trata de una expansion de la anterior funcionalidad de cédigo de barras con Cutter Control
de Summa (que sigue siendo gratuita). La configuracién del flujo de trabajo de cddigo de
barras con GoSign ofrece las siguientes ventajas:

e La posibilidad de ajustar la velocidad y la presion de la herramienta en caso necesario
(cuando estos parametros estén definidos en el archivo de corte por el RIP, no podran
modificarse utilizando el flujo de trabajo de cdodigo de barras estandar con Cutter Control
de Summa).

e Posibilidad de procesar trabajos con cédigos de barras que fueron creados inicialmente
para trabajos en un cortador de mesa plana de la linea F o un cortador de rollos con OPOS
CAM.

Capacidad para configurar un flujo de trabajo de cédigo de barras con archivos PDF, DXF,
SVG, ZCCy i-CUT.
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3.5 Flujo de trabajo doble

3.5.1 Acerca del flujo de trabajo doble

Al combinar lo mejor de ambos mundos, el semicorte en un cortador de rollos y el corte en el
cortador de mesa plana de la linea F, puede obtenerse un aumento significativo del
rendimiento.

¢Coémo funciona?

1. Los rollos de soporte se procesan en un cortador de rollos, cortando Unicamente las lineas
de semicorte. El semicorte es mucho mas rapido en un cortador de rollos que en uno de
mesa plana.

2. El soporte se carga en la linea F, cortando las lineas de corte. Esto es muy util cuando se
necesita una linea de corte completa y crea la posibilidad de reducir la carga de trabajo en
sus cortadores de rollos, de forma que se pueden procesar mas trabajos.

Existen dos flujos de trabajo doble diferentes. La diferencia entre ambos es el controlador que
se utilizd para preparar los archivos con los datos de corte para los trabajos en combinacidn
con el tipo de cortador de rollos que se utiliza.

3.5.2 Modo Twin X

El modo Twin X esta disefiado para los cortadores de rollos con un sensor OPOS estandar en
combinacién con los cortadores de mesa plana de la linea F. Los archivos necesarios son
proporcionados por los RIP que tienen los controladores para los cortadores de rollos. Crean
archivos PLT (bien archivos DMPL o HPGL).

Normalmente, un archivo PLT creado por un RIP que se utiliz6 en el modo Twin X es un archivo
de corte con datos para la posicidon de las marcas de OPQS, lineas de semicorte y lineas de
FlexCut. Cuando un archivo como este se abre mediante un conjunto de acciones, las marcas
de OPOS se afiaden en una capa, las lineas que necesitan semicortarse en otra capa, y las
lineas que deben cortarse completamente en una tercera capa. A continuacion, la tercera capa
quedara oculta de forma que cuando el trabajo se envie al cortador, solo se corten las lineas
de semicorte. Si este mismo archivo se abre a continuacion con GoProduce para cortar las
lineas de corte completo en la mesa plana, la capa con las lineas de semicorte quedaran
ocultas en GoProduce.

<Twin) (Twin CTwin >
(Twin) (Twin) (Twin

Archivo impreso
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Archivo PLT importado para el flujo de trabajo en modo Twin X

Los archivos PLT se crearon con un controlador para los cortadores de rollos y se utilizaron
como el modo de OPOS Xtra. Esto significa que se crearon lineas XY adicionales entre las
copias. Estas lineas pueden ser leidas por el sensor OPOS del cortador de rollos, pero no por
la camara del cortador de mesa plana. Por ello, estas lineas adicionales se muestran en
GoProduce como lineas. Sin embargo, no se cortaran porque estan en una capa que no tiene
una herramienta asignada.

Summa GoProduce
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En GoSign, la posicién se muestra donde el sensor detectara el borde de la linea impresa para
compensar.
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El modo Twin esta disefiado para los cortadores de rollos con un sensor de camara estandar
en combinacidn con los cortadores de mesa plana de la linea F. Los archivos necesarios son
proporcionados por los RIP que tienen los controladores para los cortadores de la linea F o
GoProduce. Crean archivos SGP (las versiones mas antiguas pueden seguir creando archivos
OXF).

Normalmente, un archivo SGP creado por un RIP que se utiliza en el modo Twin es un archivo
de corte con datos para la posicion de las marcas de registro redondas, las lineas de semicorte
y las lineas de corte completo. Cuando un archivo como este se abre mediante un conjunto de
acciones, las marcas redondas se afiaden en una capa, las lineas que necesitan semicortarse
en otra capa, y las lineas que deben cortarse completamente en una tercera capa. A
continuacién, la tercera capa quedara oculta de forma que cuando el trabajo se envie al
cortador con OPOS CAM solo se corten las lineas de semicorte.

Si este mismo archivo se abre a continuacion en GoProduce para cortar las lineas de corte
completo en la mesa plana, la capa con las lineas de semicorte quedaran ocultas en
GoProduce.

CTwiny (TwinJ (Twin
CTwin? (Twin’ (Twin>

Archivo impreso
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Archivo SGP importado para el flujo de trabajo en modo Twin
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Todas las marcas de registro son circulos. Tanto el cortador de rollos con OPOS CAM como el
de mesa plana de la linea F tienen una camara que leera todas estas marcas para compensar
el trabajo de impresion y corte.
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GoSign Manual de usuario

3.6 Soporte de carpetas activas

El sistema de carpetas activas es especialmente Util cuando el software de disefio se
encuentra en otro ordenador en la red, ya que, en este caso los plug-ins no pueden
utilizarse. Los archivos almacenados en una carpeta pueden abrirse automaticamente en
GoProduce. Gracias a los conjuntos de acciones flexibles, todo lo que sucede a continuacién
esta completamente personalizado en funcidn de sus necesidades.

NOTA: en las propiedades de la accién de importacion, es necesario establecer
el tipo de importacién como Carpeta activa y especificar el directorio de
) importacién. En la acciéon de salida, la propiedad Modo directo debe estar
marcada.
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